
实探三元基因智能制造新厂区 产能有望超一亿支

本报记者 傅苏颖

日前，中国证券报记者走进三元基因位于北京市大兴区生物医药基地的智能制造新厂区一探究竟。 “公司于今年一季度入驻新厂区，目前正在进行紧张的GMP认证工作。 新厂区智能化生产和研发基地项目建成了人干扰素α1b等多种产品的原液制造和制剂生产线，总产能将扩充至每年一亿支以上，为新产品上市和集采上量提供产能保障。 ”三元基因副总经理张宾称。

作为拥有自主知识产权的基因工程一类新药企业，近年来三元基因一直致力于打造生物制药领域工业4.0标杆企业。

重磅产品商业化在即

三 元 基 因 成 立 于 1992 年 ， 于 2021 年 11 月 在 北 交 所 上 市 。 作 为 中 国 首 个 基 因 工 程 Ⅰ 类 新 药 ， 公 司 成 功 开 发 人 干 扰 素 α1b 产 品 ， 实 现 了“零 ” 的 突 破 ， 临 床 应 用 优 势 突 出 。

三元基因研发管线丰富。 近日，公司人干扰素α1b雾化吸入治疗小儿呼吸道合胞病毒性（RSV）肺炎已完成Ⅲ期临床试验，达到主要研究终点。 截至目前，公司已完成所有注册资料的整理，并与国家药监局药品审评中心进行了沟通交流，后续将按照程序推进项目申报工作。

RSV对儿童、老年人以及免疫功能低下的人群构成较大健康威胁。 中华医学会儿科分会名誉主任委员 、首都医科大学附属北京儿童医院原副院长申昆玲介绍 ，雾化吸入治疗儿童呼吸道疾病，具有起效快、安全性好、操作简便等优点，将极大扩展干扰素在儿科呼吸领域的临床应用。

另外，三元基因布局的管线覆盖肝炎、肿瘤等百亿级市场。 公司细胞治疗相关管线布局取得重要进展，契合生物医药行业发展方向。

三 元 基 因 副 总 经 理 刘 金 毅 称 ： “公 司 近 三 年 的 研 究 发 现 ， 细 胞 治 疗 与 基 因 工 程 干 扰 素 在 抗 肿 瘤 领 域 具 有 显 著 的 协 同 作 用 。 公 司 人 干 扰 素 α1b 市 场 拓 展 空 间 巨 大 。 ”

智能制造提升竞争力

三元基因新厂区智能化生产基地设计和建成了人干扰素α1b等多种产品的原液制造和制剂生产线，包括粉针剂、水针剂、喷雾剂、滴眼液、预充式注射剂和吹灌封一体化雾化吸入剂等。 新厂区智能化研发基地打造细胞因子药物研发与生产平台、细胞治疗药物研发与生产平台，为公司未来创新发展奠定了坚实基础。

在新厂区智能化生产和研发基地，三元基因运用工业互联网、大数据分析、云存储、人工智能、信息安全等先进技术，打通人流、物流、资金流、信息流等资源要素，推动增信、提效、降本、节能、环保，不断提升公司智能制造竞争力。

“通过数智化研发和生产，三元基因可以提升效率与产品质量，激发创新活力，增强市场竞争力。 三元基因将稳步推进数智化转型升级。 ”三元基因总经理程永庆表示，未来公司将继续跟踪流行病学，深耕细胞治疗药物等领域。

集采助力市场拓展

三元基因主要产品为多剂型和多规格的重组人干扰素α1b，其基因克隆自中国人脐带血白细胞，具有广谱抗病毒、抗肿瘤和免疫调节作用。 相较于国外的干扰素α2b和α2a，α1b的生物活性更高，不良反应更轻，安全性更好，临床应用范围更广。 在人干扰素α1b生产厂家中，三元基因是唯一一家掌握水针剂核心技术和产品的公司。 水针剂型在临床应用中更加便利，临床应用场景广泛。

凭借产品 和技术 优势，近 年来三元 基因业 绩稳健 增长 。 今 年一季度 ，公司实 现营业 收入 4795 . 25万元 ，同比增 长 39 . 49 % ；归属 于 上 市 公 司 股 东 扣 除 非 经 常 性 损 益 的 净 利 润 为 152 . 61 万 元 ， 较 上 年 同 期 增 长 42 . 08 % 。

集采助力三元基因产品放量。 继2022年中标广东联盟集采后，2024年3月三元基因运德素在江西省医保局牵头的干扰素省际联盟集中带量采购中再次中选。 公司人干扰素α1b注射液（水针剂）5个规格、重组人干扰素α1b喷雾剂、人干扰素α1b滴眼液中选，约定采购期为4年，涉及24个省级采购主体，2024年5月至8月陆续开始执行。 目前，约20个省份已陆续发布正式通知。 本次集采中标，使得公司准入医院的数量进一步增加。

“事实上，广东联盟集采落地后，尽管公司产品价格出现一定程度下降，但销售量同比上涨数倍。 ”张宾介绍，中标集采表明公司产品的安全性和有效性得到市场进一步认可。 同时，公司通过打造工业4.0标杆企业，优化工作环节、提高生产效率，满足市场需求。

三元基因干扰素产品更多适应症纳入医保目录，覆盖人群和用药需求有望增加。 2023年12月13日，国家医保局、人力资源和社会保障部发布《国家基本医疗保险、工伤保险和生育保险药品目录（2023年）》，于2024年1月1日正式开始执行。 本次增补和调整后，三元基因人干扰素α1b（注射剂）产品说明书列明的所有适应症均被纳入可报销范畴，解除了过去仅限于白血病、淋巴瘤、黑色素瘤、肾癌多发性骨髓瘤、丙肝、慢性活动性乙肝等病种可报销的限制。 同时，本次医保目录调整后，儿童病毒性疾病治疗被纳入医保报销范围，有利于公司产品在儿科领域推广。

针对市场需求增加，张宾介绍，公司将加强产品在各科室的专业化推广，扩充专业营销队伍，提升产品市场占有率，确保实现良好的经营业绩。
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智能制造提升竞争力

三元基因新厂区智能化生产基地设计

和建成了人干扰素α1b等多种产品的原液

制造和制剂生产线，包括粉针剂、水针剂、

喷雾剂、滴眼液、预充式注射剂和吹灌封一

体化雾化吸入剂等。 新厂区智能化研发基

地打造细胞因子药物研发与生产平台、细

胞治疗药物研发与生产平台， 为公司未来

创新发展奠定了坚实基础。

在新厂区智能化生产和研发基地，三

元基因运用工业互联网、大数据分析、云存

储、人工智能、信息安全等先进技术，打通

人流、物流、资金流、信息流等资源要素，推

动增信、提效、降本、节能、环保，不断提升

公司智能制造竞争力。

“通过数智化研发和生产，三元基因可

以提升效率与产品质量，激发创新活力，增

强市场竞争力。 三元基因将稳步推进数智

化转型升级。 ” 三元基因总经理程永庆表

示，未来公司将继续跟踪流行病学，深耕细

胞治疗药物等领域。

创新研发全面提速

东北制药高起点布局生物药

●本报记者 宋维东

东北制药相关负责人日前在接受中国证

券报记者专访时表示， 作为一家以化学原料

药、化学制剂及医药商业业务为基础的公司，

近年来东北制药取得重要成绩。 面对医药行

业发展新趋势，公司持续强化战略部署，在进

一步巩固并提升化药业务竞争力的同时，全

面进军生物药赛道，实现高起点布局、高标准

发展，快速建立生物药业务新优势，全面提升

综合竞争力。

瞄准生物创新药研发

东北制药日前公告，拟收购北京鼎成肽

源生物技术有限公司（简称“鼎成肽源” ）

70%股权，进军细胞治疗领域。 公司期望通

过资源整合、技术互补快速切入特异性细胞

免疫治疗的技术研究、产品开发和临床应用

领域。

“此举是东北制药在生物制药领域的又

一重大举措，实现高起点布局。 ”东北制药董

事会秘书阎小佳说，“此次收购完成后，公司

将全面补齐先进生物创新药研发体系和研发

平台。 ”

公开资料显示， 鼎成肽源是一家致力于

细胞免疫治疗药物研发和转化的研发型企

业、中关村和国家“双高新” 技术企业、北京

市“专精特新”企业、中关村“金种子企业” 、

北京市级企业科研机构。 公司拥有现代化的

分子生物、细胞生物实验室和检测平台。

鼎成肽源的专业领域包括特异性细胞免

疫治疗技术研究、产品开发和临床应用，形成

了新靶点发现、序列发现、序列评价和功能增

强等核心技术平台，同步建立了质粒工艺、病

毒工艺、细胞工艺和质量研究的转化平台。鼎

成肽源还建立了设备完善、 布局合理的早期

研发实验室，满足临床一期的样本供应。

值得一提的是， 细胞免疫治疗已成为当

今医疗领域最具热度和潜力的发展方向之

一，以细胞治疗、基因治疗等为代表的“生命

科学” 新赛道受到广泛关注。 对于从细胞治

疗细分赛道深度切入生物药领域的考虑，东

北制药日前在接受机构调研时表示，一方面，

肿瘤治疗领域存在相当大的未被满足需求，

细胞治疗药物的作用不可或缺， 市场空间巨

大；另一方面，东北制药通过收购方式布局细

胞治疗领域，是公司实现弯道超车、发挥后发

优势的一种选择。

完善科研团队

研发创新是药企做大做强的关键， 而人

才是科技研发的核心。 东北制药自2018年实

施混改加入辽宁方大集团后， 建立健全了市

场化经营模式和灵活高效的人才激励机制。

公司对研发人员提供股权激励、 研发转化节

点激励、 企业丰厚福利保障等各种有效激励

措施。从其传统的化药研发看，近年来一大批

新产品陆续上市。

“完善的激励保障机制有效助力公司科

研团队建设， 提高了研发人员积极性和创造

性，并为生物药研发奠定了坚实基础。激励机

制与鼎成肽源研发团队结合， 将进一步推动

其创新研发全面提速。 ”阎小佳说。

阎小佳介绍， 鼎成肽源的核心团队拥有

良好的教育背景。其中，知名院校博士后人员

4人，海归博士5人，博士研发骨干超过20人，

硕士学历研发人员占比超过50%。 其科学顾

问团队由来自哈佛大学、 斯坦福大学及德克

萨斯大学西南医学中心的海归专家构成，为

技术研发和成果转化提供了强大支持。

在此基础上， 鼎成肽源成立了免疫学博

士后科研工作站， 专业从事特异性细胞免疫

治疗技术研究、产品开发和临床转化。“东北

制药将获得一支成熟的研发团队， 包括早期

研发和工艺开发团队及正在构建中的临床研

究团队。 若从零开始建立团队并形成技术能

力，至少需要多花费3-5年时间。”阎小佳说。

此外，东北制药不断加大与科研机构、高

校的合作力度，加强人才培养和引进，打造更

加成熟完备的科研团队， 在研发创新领域进

一步提升核心竞争力。

培育竞争新优势

面对医药行业日益加剧的竞争压力，近

年来东北制药在持续做强现有产品、 全速推

进在研产品基础上， 通过自主研发、 技术合

作、项目引进等方式不断充实完善研发管线，

把科技力量转化为产业竞争优势。

根据东北制药总体规划， 生物创新药是

公司未来发展的重要方向之一。 按照“创新

药引领、仿制药跟进” 战略，东北制药启动实

施了细胞、 单抗等前沿生物创新药研发和产

业化落地项目，积极寻求新突破，培育竞争新

优势。

此次与鼎成肽源合作， 是东北制药在生

物药领域布局的进一步深化， 将有力完善东

北制药生物药产品结构。据悉，鼎成肽源已自

主研发了TCR-T、CAR-T、TCR蛋白药等

细胞治疗产品。 “东北制药将获得从早期研

发到即将进入临床一期的产品管线。 ” 阎小

佳说。

相关公告显示，鼎成肽源围绕TCR药物

的开发，建立了靶点发现、序列发现、序列评

价、功能增强、工艺开发等技术平台。 针对筛

选得到TCR序列，可自主进行功能评价和安

全性评价，并进行TCR细胞药物和TCR蛋白

药物的开发。 基于FIRST� 3.0平台，鼎成肽源

具备针对常见的实体瘤靶点开发细胞药物、

蛋白药物的能力， 并针对患者开发个性化治

疗技术。 “这些资源和优势有助于我们实现

弯道超车， 助力公司从传统化学药领军企业

向生物药龙头企业转型。 ”阎小佳说，“公司

将顺应行业发展趋势， 基于市场及临床需求

大力推动生物药研发， 不断夯实并拓展优势

治疗领域及产品管线，实现创新驱动，最终形

成以创新药为主、仿制药为辅的业务结构，将

生物药发展成为公司新的盈利增长点。 ”

实探三元基因智能制造新厂区

产能有望超一亿支

宝丰能源生产基地 公司供图

日前， 中国证券报记者走

进三元基因位于北京市大兴区

生物医药基地的智能制造新厂

区一探究竟。 “公司于今年一

季度入驻新厂区， 目前正在进

行紧张的GMP认证工作。 新厂

区智能化生产和研发基地项目

建成了人干扰素α1b等多种产

品的原液制造和制剂生产线，

总产能将扩充至每年一亿支以

上， 为新产品上市和集采上量

提供产能保障。 ” 三元基因副

总经理张宾称。

作为拥有自主知识产权的

基因工程一类新药企业， 近年

来三元基因一直致力于打造生

物制药领域工业4.0标杆企业。

● 本报记者 傅苏颖

重磅产品商业化在即

三元基因成立于1992年， 于2021年

11月在北交所上市。 作为中国首个基因

工程Ⅰ类新药， 公司成功开发人干扰素

α1b产品，实现了“零” 的突破，临床应

用优势突出。

三元基因研发管线丰富。近日，公司人

干扰素α1b雾化吸入治疗小儿呼吸道合胞

病毒性（RSV）肺炎已完成Ⅲ期临床试验，

达到主要研究终点。 截至目前，公司已完成

所有注册资料的整理， 并与国家药监局药

品审评中心进行了沟通交流， 后续将按照

程序推进项目申报工作。

RSV对儿童、 老年人以及免疫功能低

下的人群构成较大健康威胁。 中华医学会

儿科分会名誉主任委员、 首都医科大学附

属北京儿童医院原副院长申昆玲介绍，雾

化吸入治疗儿童呼吸道疾病，具有起效快、

安全性好、操作简便等优点，将极大扩展干

扰素在儿科呼吸领域的临床应用。

另外，三元基因布局的管线覆盖肝炎、

肿瘤等百亿级市场。 公司细胞治疗相关管

线布局取得重要进展， 契合生物医药行业

发展方向。

三元基因副总经理刘金毅称：“公司

近三年的研究发现， 细胞治疗与基因工

程干扰素在抗肿瘤领域具有显著的协同

作用。 公司人干扰素α1b市场拓展空间

巨大。 ”

集采助力市场拓展

三元基因主要产品为多剂型和多规格

的重组人干扰素α1b， 其基因克隆自中国

人脐带血白细胞，具有广谱抗病毒、抗肿瘤

和免疫调节作用。 相较于国外的干扰素

α2b和α2a，α1b的生物活性更高， 不良

反应更轻， 安全性更好， 临床应用范围更

广。在人干扰素α1b生产厂家中，三元基因

是唯一一家掌握水针剂核心技术和产品的

公司。水针剂型在临床应用中更加便利，临

床应用场景广泛。

凭借产品和技术优势，近年来三元基

因业绩稳健增长。 今年一季度，公司实现

营业收入4795.25万元，同比增长39.49%；

归属于上市公司股东扣除非经常性损益

的净利润为152. 61万元， 较上年同期增

长42. 08%。

集采助力三元基因产品放量。 继2022

年中标广东联盟集采后，2024年3月三元基

因运德素在江西省医保局牵头的干扰素省

际联盟集中带量采购中再次中选。 公司人

干扰素α1b注射液（水针剂）5个规格、重

组人干扰素α1b喷雾剂、 人干扰素α1b滴

眼液中选，约定采购期为4年，涉及24个省

级采购主体，2024年5月至8月陆续开始执

行。 目前， 约20个省份已陆续发布正式通

知。本次集采中标，使得公司准入医院的数

量进一步增加。

“事实上，广东联盟集采落地后，尽管

公司产品价格出现一定程度下降， 但销售

量同比上涨数倍。 ” 张宾介绍，中标集采表

明公司产品的安全性和有效性得到市场进

一步认可。 同时，公司通过打造工业4.0标

杆企业，优化工作环节、提高生产效率，满

足市场需求。

三元基因干扰素产品更多适应症纳入

医保目录，覆盖人群和用药需求有望增加。

2023年12月13日，国家医保局、人力资源

和社会保障部发布《国家基本医疗保险、工

伤保险和生育保险药品目录（2023年）》，

于2024年1月1日正式开始执行。 本次增补

和调整后，三元基因人干扰素α1b（注射

剂） 产品说明书列明的所有适应症均被纳

入可报销范畴，解除了过去仅限于白血病、

淋巴瘤、黑色素瘤、肾癌多发性骨髓瘤、丙

肝、慢性活动性乙肝等病种可报销的限制。

同时，本次医保目录调整后，儿童病毒性疾

病治疗被纳入医保报销范围， 有利于公司

产品在儿科领域推广。

针对市场需求增加，张宾介绍，公司将

加强产品在各科室的专业化推广， 扩充专

业营销队伍，提升产品市场占有率，确保实

现良好的经营业绩。

宝丰能源：AI赋能精准配煤

●本报记者 何昱璞

近日，中国证券报记者在宝丰能源调研了解到，公

司攻克智能配煤算法模型难题， 成功研发出行业领先

的AI智能配煤管理系统。 该系统于今年6月正式上线

运行，实现了智能精准配煤。 “该系统上线后，在大幅

提升煤炭转化率与产品质量的同时， 显著降低原料成

本和碳排放，实现了煤炭资源高效转化和清洁利用。 ”

宝丰能源总裁刘元管表示。

聚力科技创新

今年上半年，宝丰能源研发投入3.98亿元，同比大

幅增长； 完成科技攻关及新技术应用研究项目86项，

授权实用新型专利46项，累计授权专利241项。

记者了解到，宝丰能源聚力科技创新，围绕现代煤

化工产业重点领域和关键环节，突破一批技术难题、掌

握一批独门绝技、开发一批优势产品，科技成果转化和

产业化水平不断提高，成功研发出行业领先的AI智能

配煤管理系统。 该系统于今年6月正式上线运行，多项

核心功能处于行业领先水平。

“配煤是将不同种类、 不同质量特性的煤按照一

定比例混合，优化煤炭的转化特性，对于提高煤炭资源

转换效率有重要作用。 ” 刘元管介绍，例如，将多种低

硫煤与高硫煤进行掺配，可以控制入炉煤硫含量，减少

二氧化硫排放； 将粘结性高的煤与粘结性低的煤进行

掺配，可以改善焦炭的机械强度。

在现代煤化工产业中，煤炭作为主要原料，成本占

比较高。依据工程师的经验进行配煤，难以精准控制产

品质量，并使得成本增加。

2023年3月，宝丰能源在深入调研市场的基础上，

结合自身实际自主研发智能配煤系统， 以进一步提升

配煤质效。

攻克技术难关

记者从宝丰能源AI数智部了解到，此次研发由该

部门担任“主攻” ，力图在物理配方和化学反应之间，

找到最优解决方案。

“宝丰能源煤炭需求量大，煤炭供应商多，各种煤

炭的热值、灰份、硫份等关键指标都不一样。 例如，在

40种煤炭掺混情况下，要求转化指标达到某一特定区

间，人工配煤很难做到，产品质量也难以控制。 ” 宝丰

能源AI数智部算法研发负责人马银介绍。

为找到配煤最优解，宝丰能源AI数智部在深入研

究公司煤化工全产业链基础上，采用神经网络、EM等

人工智能算法， 搭建以人工智能技术为主要架构的智

能配煤平台。“针对不同的品种，智能平台会自动调整

配煤比例，达到节能减排、提高转化效率的目的。 ” 马

银表示，研发团队利用大数据模型“开出” 配方，并在

实践中持续验证。

在算法模型开发过程中，AI数智部开发团队夜以

继日研究配煤工作流程， 对业务细节和逻辑关系进行

梳理， 并运用先进的分析方法和机器学习算法对配煤

过程进行模拟与测试。通过海量的数据挖掘和分析，成

功开发出适合宝丰能源特定生产工艺的AI配煤平台，

达到国内领先水平。

提升经济效益

AI智能配煤管理系统自今年6月15日上线试运行

以来， 进一步降低了入炉煤成本， 提升了产品综合效

益，生产运行及产品质量稳定。 在焦化厂试用期间，经

济效益明显提升。

“智能配煤管理系统将与MES、LIMS等智能化系

统集成，提升现代煤化工产业高端化、绿色化、智能化

水平。 ” 刘元管表示，公司将加大创新投入，加强技术

革新，推动数据要素与实体经济深度融合，为现代煤化

工产业高质量发展提供支撑。

宝丰能源2024年半年度报告显示，上半年公司实

现营业收入168.97亿元，同比增长29.09%，实现归属母

公司股东的净利润33.05亿元，同比增长46.44%；实现

归属于母公司股东的扣非净利润35.16亿元，同比增长

44.37%。 刘元管表示，公司将坚持科技创新引领，强化

成本管控，统筹生产经营和重点项目建设。

根据半年报， 宝丰能源三期烯烃项目以打造煤制

烯烃行业新质生产力为目标，国内首套采用DMTO三

代技术，单套产能规模达100万吨/年聚烯烃。 生产装

置从2023年9月中旬投入试生产以来， 工艺技术指标

不断优化，生产运行总体平稳，产能进一步释放。

今年上半年，三期烯烃项目配套的25万吨/年EVA

装置顺利投产，产出合格光伏级EVA产品，目前已达

到设计生产能力，有效提升了公司烯烃产品附加值。

同时， 宝丰能源内蒙古烯烃项目投资建设按计划

顺利推进， 预计2024年10月首套装置将投入试生产。

项目全部建成后，公司烯烃产能将增至520万吨/年，跃

居全球煤制烯烃行业龙头地位。

三元基因研发实验室 公司供图


