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（5）OGS结构电容式触摸屏制造工艺流程图

（6）液晶显示模组制造工艺流程图

（7）TP+LCM全贴合一体化产品制造工艺流程图

三、主要产品的生产和销售情况

（一）主要产品的产能、产量、产能利用率、销量、产销率

报告期内公司主要产品的产能、产量和销售情况如下表所示：

产品名称

2014

年度

年生产能力

（

万片

/

万颗

）

实际产量

（

万片

/

万颗

）

产能利用率

（

%

）

实际销量

（

万片

/

万颗

）

产销率

（

%

）

手机触摸屏

3,000 1,881.50 62.72% 1584.20 84.20%

中大尺寸触摸屏

500 139.4 27.88% 133.48 95.75%

液晶显示模组

1,000 88.9 8.89% 46.28 85.83%

触控显示一体化产品

1,000 682 68.2% 565.21 82.88%

高清广角镜头

1,000 713.3 71.33% 664.15 93.11%

平面保护镜片

1,000 762.15 76.22% 800.00 104.97%

产品名称

2013

年度

年生产能力

（

万片

/

万颗

）

实际产量

（

万片

/

万颗

）

产能利用率

（

%

）

实际销量

（

万片

/

万颗

）

产销率

（

%

）

手机触摸屏

3,000 1,877.52 62.58% 1,526.43 81.30%

中大尺寸触摸屏

500 19 3.80% 18.83 99.11%

液晶显示模组

- - - - -

触控显示一体化产品

200 120.02 60.01% 120.02 100.00%

高清广角镜头

500 324.73 64.95% 284.57 87.63%

平面保护镜片

600 544.73 90.79% 384.10 70.51%

产品名称

2012

年度

年生产能力

（

万片

/

万颗

）

实际产量

（

万片

/

万颗

）

产能利用率

（

%

）

实际销量

（

万片

/

万颗

）

产销率

（

%

）

手机触摸屏

1,000 951.8 95.18% 730.26 76.72%

中大尺寸触摸屏

- - - - -

液晶显示模组

- - - - -

触控显示一体化产品

- - - - -

高清广角镜头

100 54.93 54.93% 51.03 92.90%

平面保护镜片

300 234.58 78.19% 226.19 96.42%

注：手机触摸屏的产销量统计时，包含了触控显示一体化产品中的触摸屏产销量。

1、产能利用率情况

手机触摸屏的产能利用率在2012年时较高，为配合后续市场需求，公司2013年大幅增加产能，导致产能利用率下降，2014年产能利用

率稳步提升，后续随着业务发展产能利用率将进一步提高。

中大尺寸触摸屏是自2013年开始试生产，为集中服务好TCL（市场导入要求高），产能利用率较低，后续随着市场开拓力度的加大，产

能利用率将上升到正常水平。

液晶显示模组是2014年公司为配合触控显示一体化产品而投资生产的新产品， 由于触控显示一体化产品中采用公司自产显示模组

需要经客户的相关审验，因此目前产能利用率较低。公司计划后续触控显示一体化产品尽可能采用自产显示模组，显示模组的产销量将快

速增加。

触控显示一体化产品2014年的产能利用率为68.2%，随着触摸屏逐渐向触控显示一体化转变，后续产能利用率将稳步提升。

高清广角镜头和平面保护镜片一般为配比销售，目前公司产能利用率为70%左右，主要是由于客户相对集中，且季节性分布明显，上

半年为销售淡季，产能利用率低。

2、产销率情况

公司产销率低于100%主要原因为：期末存在未交货库存商品，且由于第四季度是订单密集时期，未交货商品数量相对较多；公司部分

触摸屏生产完成后未立即对外销售，需要采购模组进行贴合工序，形成触控显示一体产品，因此期末有部分触摸屏库存商品。

（二）主要产品的销售情况

1、公司主营业务收入按产品分类如下表所示：

项目

2014

年度

2013

年度

2012

年度

金额

（

万元

）

比例

金额

（

万元

）

比例

金额

（

万元

）

比例

手机触摸屏

21,354.35 14.88% 59,363.18 61.09% 42,348.04 63.23%

中大尺寸触摸屏

3,984.74 2.78% 2,753.54 2.83% - -

液晶显示模组

2,745.54 1.91% - - - -

触控显示一体化产品

74,598.59 51.99% 11,163.96 11.49% - -

触控显示小计

102,683.22 71.56% 73,280.68 75.41% 42,348.04 63.23%

高清广角镜头

31,138.20 21.70% 12,455.47 12.82% 1,645.04 2.46%

平面保护镜片

7,024.59 4.90% 3,923.66 4.04% 2,748.09 4.10%

其他光学镜头

1,458.73 1.02% 5,377.80 5.53% 12,174.50 18.18%

光学镜头小计

39,621.52 27.61% 21,756.93 22.39% 16,567.63 24.74%

其他产品

1,178.08 0.82% 2,136.28 2.20% 8,055.62 12.03%

合计

143,482.80 100.00% 97,173.89 100.00% 66,971.29 100.00%

公司报告期内主营业务收入增长明显，由2012年的66,971.29万元上升到2014年的143,482.80万元，年均复合增长率为46.37%。

报告期内触控显示业务营业收入由42,348.04万元上升到102,683.22万元，业务规模扩大较多，产品线逐渐丰富，由单一的手机触摸

屏向触摸屏、液晶显示模组、触控显示一体化产品多品种发展。同时根据客户要求，公司触摸屏的业务量部分向触控显示一体化产品转移，

产品收入结构出现较大变化。

报告期内光学镜头业务营业收入由16,567.63万元上升到39,621.52万元，总量有明显增长，尤其突出的是高清广角镜头，营业收入由

1,645.04万元上升到31,138.20万元，主要由于公司集中优势，在运动相机镜头领域取得突破性发展，成为全球最大的运动相机镜头供应

商。 报告期内产品结构发生了较大变化，逐步减少其他低附加值的光学镜头数量，主要生产高清广角镜头，提升了产品整体技术含量和盈

利能力。

2、公司主营业务收入按地区分如下表所示：

项目

2014

年度

2013

年度

2012

年度

金额

（

万元

）

比例

金额

（

万元

）

比例

金额

（

万元

）

比例

境内

80,313.75 55.97% 74,363.06 76.53% 42,336.76 63.22%

其中

：

广东

64,256.72 44.78% 49,490.89 50.93% 34,864.39 52.06%

国内其他地区

16,057.03 11.19% 24,872.17 25.60% 7,472.37 11.16%

境外

63,169.05 44.03% 22,810.83 23.47% 24,634.53 36.78%

合计

143,482.80 100.00% 97,173.89 100.00% 66,971.29 100.00%

报告期内，公司营业收入境内占比高于境外。 2014年境外收入上升幅度较大，主要是由于光学镜头业务境外客户采购量增加较多，以

及触控显示业务新增境外大客户。

3、公司主营业务收入按季节分如下表所示：

项目

2014

年度

2013

年度

2012

年度

金额

（

万元

）

比例

金额

（

万元

）

比例

金额

（

万元

）

比例

第一季度

16,914.84 11.79% 14,379.40 14.80% 10,220.26 15.26%

第二季度

28,326.84 19.74% 21,642.13 22.27% 12,285.43 18.34%

第三季度

43,227.82 30.13% 22,107.01 22.75% 17,219.24 25.71%

第四季度

55,013.30 38.34% 39,045.35 40.18% 27,246.35 40.68%

合计

143,482.80 100.00% 97,173.89 100.00% 66,971.29 100.00%

报告期内，公司营业收入呈明显的季节性分布态势，下半年为销售旺季，特别是四季度收入占比最高，三四季度合计占全年收入超过60%。

（三）前五大客户情况

年度 客户名称 产品类别

销售金额

（

万元

）

占主营业务收入

的比例

2014

年度

深圳市兴飞科技有限公司 触摸屏

36,175.91 25.21%

ASUSTEK COMPUTER

INCORPORATION

（

华硕

）

触摸屏

28,200.21 19.65%

Chicony Electronics (Dongguan) Co.,Ltd

（

群光

）

高清广角镜头

19,445.34 13.55%

天彩数码有限公司

、

河源市新天彩科技有限

公司

高清广角镜头

/

平面保护镜片

12,647.77 8.81%

中兴通讯

（

杭州

）

有限责任公司

、

深圳市中兴

移动通信有限公司

触摸屏

7,947.33 5.54%

合 计

- 104,416.56 72.77%

2013

年度

深圳市兴飞科技有限公司 触摸屏

23,744.59 24.44%

天彩数码有限公司

高清广角镜头

/

平面保护镜片

8,903.30 9.16%

Chicony Electronics (Dongguan) Co.,Ltd

（

群光

）

高清广角镜头

7,444.45 7.66%

上海展唐通讯有限公司 触摸屏

5,503.67 5.66%

浙江德景电子科技有限公司 触摸屏

4,934.47 5.08%

合 计

- 50,530.48 52.00%

2012

年度

深圳市兴飞科技有限公司 触摸屏

13,628.31 20.35%

NITTOH KOGAKU K.K.

（

日东

）

数码相机镜头

10,023.18 14.97%

深圳神彩物流有限公司 触摸屏

9,316.77 13.91%

天彩数码有限公司

高清广角镜头

/

平面保护镜片

4,381.35 6.54%

深圳市安鸿联兴科技有限公司 触摸屏

2,687.69 4.01%

合 计

- 40,037.30 59.78%

报告期内， 公司前五大客户相对稳定， 主要客户变化的原因是由于公司产品结构调整。 公司实行大客户战略，2014年新增大客户

ASUSTEK� COMPUTER� INCORPORATION（华硕）导致前五大客户合计营收占比增加较多。公司积极开拓多元化大客户，不存在对单

一客户的依赖。

公司2012年第五大客户深圳市安鸿联兴科技有限公司在报告期内曾是公司子公司联创鸿健的参股股东， 持有联创鸿健13.50%的股

权。 2014年12月，深圳市安鸿联兴科技有限公司将持有的13.50%联创鸿健的股权转让给联创电子，至此其不再与联创电子存在关联关系，

具体情况详见本报告书第五节之（五）子公司、分公司及参股公司基本情况。

除上述外，其他前五大客户与公司无关联关系，公司董事、监事、高级管理人员、核心技术人员、主要关联方或持有公司5%以上股份的

股东未在前五名客户中拥有权益。

四、主要产品的原材料采购情况

（一）公司主要原材料的采购情况

1、主要原材料的产地

原材料名称 生产产品 产地 到货周期

玻璃硝材 光学镜头 国内

、

德国

2-4

周

／ 2

月

模造玻璃 光学镜头 泰国

、

台湾

、

国内

2

月

塑料粒子 光学镜头 日本

、

泰国

2-3

月

金属件 光学镜头 国内

1-2

周

UV

胶 光学镜头 日本

2

个月

研磨粉 光学镜头 国内

、

日本

2

周

／ 1-2

月

镀膜材料 光学镜头 国内

、

韩国

2-4

周

涂墨剂 光学镜头 日本

2-4

周

SOMA

光学镜头 国内

2

周

ITO

膜 触摸屏 台湾

、

日本

2~3

周

触控

IC

触摸屏 台湾

1~2

周

玻璃 触摸屏

泰国

（

旭硝子

）、

美国

（

康宁

）

1~2

周

1~2

周

Sensor film

触摸屏 自制

、

国内

1-2

周

ITO Sensor

触摸屏 国内

1-2

周

胶 触摸屏 日本

1~2

周

液晶显示屏 显示模组 台湾

、

韩国

、

国内 有计划

1-2

周

显示驱动

IC

显示模组 台湾 有计划

1-2

周

背光 显示模组 国内

2-3

周

偏光片 显示模组 台湾

、

国内

2-3

周

以上主要原材料供应都较稳定，但进口原材料到货周期较长，为保证正常生产的需要，公司会保持一定量的原材料库存。 其它市场供

应充足的原材料，公司尽可能在国内寻找稳定可靠的供应商，保证原材料的性价比，同时压低库存减少资金占用。

2、主要原材料的采购价格

年度 原材料项目 采购单价

（

元

）

采购数量 采购金额

(

元

)

占采购总额比例

2014

年

玻璃硝材

（

片

）

1.22 114,006,193 138,955,162.20 11.13%

模造玻璃

（

片

）

4.68 14,142,661 66,140,228.67 5.30%

塑料粒子

（

公斤

）

49.39 91,095 4,499,029.92 0.36%

触控

IC

（

个

）

3.50 13,286,442 46,559,140.11 3.73%

盖板玻璃

（

片

）

9.43 15,081,069 142,216,284.00 11.39%

Sensor film

（

片

）

14.66 2,881,995 42,244,285.86 3.38%

ITO Sensor

（

片

）

83.42 153,761 12,826,807.71 1.03%

显示模组

（

个

）

74.34 5,749,704 427,454,986.00 34.24%

2013

年

玻璃硝材

（

片

）

1.13 55,023,969 62,444,133.12 8.39%

模造玻璃

（

片

）

5.21 4,846,654 25,253,546.59 3.39%

塑料粒子

（

公斤

）

58.67 29,765.5 1,746,387.37 0.23%

触控

IC

（

个

）

4.64 23,968,361 111,148,073.85 14.93%

盖板玻璃

（

片

）

7.64 24,703,428 188,852,273.00 25.37%

Sensor film

（

片

）

8.57 5,716,960 49,014,227.96 6.58%

ITO Sensor

（

片

）

249.13 173,318 43,178,344.21 3.46%

显示模组

（

个

）

57.26 210,909 12,077,694.90 1.62%

2012

年

玻璃硝材

（

片

）

0.76 43,194,296 33,000,545.90 6.88%

塑料粒子

（

公斤

）

45.78 19,606 897,654.69 0.19%

触控

IC

（

个

）

6.89 11,225,960 77,305,059.02 16.11%

盖板玻璃

（

片

）

8.45 14,489,589 122,424,108.22 25.52%

Sensor film

（

片

）

14.44 1,915,387 27,661,007.94 5.77%

ITO Sensor

（

片

）

336.91 67,763 22,829,978.82 1.83%

注：公司自2014年开始进行显示模组的小批量生产，报告期内大部分显示模组为外购。

报告期内，公司主要原材料的采购价格整体呈下降趋势，但由于具体采购规格差异及市场供需情况波动，各年平均采购单价略有波

动。

ITO� Sensor采购单价2012年为336.91元、2013年为249.13元、2014年为83.41元， 波动较大， 除本身降价因素外， 主要由于2012年、

2013年采购的ITO� Sensor是金属搭桥结构（四层光罩），2014年采购的单层多点（一层光罩）较多，采购价格下降。

（二）前五大供应商情况

报告期内，公司向前五名原材料供应商采购情况如下：

年度 供应商名称 原材料类别

采购金额

（

万元

）

占采购总额的比

例

2014

年度

深圳市立德通讯器材有限公司 显示模组

10,830.02 8.67%

武汉天马微电子有限公司 显示模组

10,703.40 8.57%

深圳市同兴达科技有限公司 显示模组

9,281.11 7.43%

瀚宇彩晶股份有限公司 显示模组

4,724.31 3.78%

惠州市颂誉玻璃有限公司 盖板玻璃

4,028.13 3.23%

合 计

- 39,566.97 31.69%

2013

年度

深圳市立德通讯器材有限公司 显示模组

7,774.78 10.44%

安徽物宝光电材料有限公司 盖板玻璃

3,999.14 5.37%

深圳市同兴达科技有限公司 显示模组

3,620.48 4.86%

东莞冠智电子有限公司 导电膜

3,304.28 4.44%

深圳南玻伟光导电膜有限公司 导电膜

2,962.27 3.98%

合 计

- 21,660.95 29.10%

2012

年度

深圳市年富实业发展有限公司 组件

10,946.91 22.82%

深圳市立德通讯器材有限公司 显示模组

4,765.51 9.93%

深圳南玻伟光导电膜有限公司 导电膜

4,712.08 9.82%

太仓展新胶粘材料有限公司 膜材

2,022.76 4.22%

深圳市加泰达电子科技有限公司 触控

IC 1,716.44 3.58%

合 计

- 24,163.70 50.37%

报告期内，公司向前五大供应商的采购额占当期采购总额的比例分别为50.37%、29.10%、31.69%，公司不存在对少数供应商的依赖。

前五大供应商采购额占比下降的主要原因是公司产品类别逐渐丰富，采购类别相应增多，降低了采购的集中度。上述供应商与公司均无关

联关系，公司董事、监事、高级管理人员、核心技术人员、主要关联方或持有公司5%以上股份的股东在上述供应商中不占有权益。

五、主要产品的核心技术情况

（一）主要技术

序号 名称 技术描述 阶段

光学镜头业务

1

光学设计

1

对于塑胶镜片类及玻塑混合镜头

：

采用公司独创的非球面镜片消

偏心优化设计方法

，

降低镜头的偏心敏感度

，

从而彻底摆脱行业内镜片与镜

筒的配合困扰

，

摆脱采用的分穴分角度组装缺陷

，

使混配和无角度装配成为可

能

，

大大提升镜头

MTF

良品率和组装效率

，

相关成本大幅下降

。

对于全球面玻璃镜片镜头及球面玻璃

+

非球面模压镜片组成的镜头

：

采

用同样的镜片消偏心优化设计方法

，

降低镜头的偏心敏感度

，

大大降低镜片

及镜筒的加工难度

，

彻底解决行业内镜头成像边缘及单方向模糊问题

，

使镜头

更具有竞争力

，

同样大幅提升

MTF

表现和组装效率

，

相关成本大幅下降

。

设计阶段

2

机构设计

1

采用独特消热差方案

，

将镜头与镜座热膨胀量相互补偿

，

彻底摆

脱行业内由于环境温度以及相机长时间发热产生的镜头离焦问题

；

2

以光学设计为基础

，

采用独特的公差分配方案

，

运用相关力学原

理

，

优化组装方式解决良率问题

。

3

运用塑胶模流分析产品流动特性及玻钎取向

，

优化产品几何及浇

口方案

，

使产品沿光学轴方向的变化量最低

设计阶段

3

Ghost

和

Flare

优

化设计

1

光学设计端

，

采用独特的

Ghost

优化方法及评测软体

，

大幅降低镜

片组之间非正常反射到传感器的亮斑

，

彩带等

Ghost

的能量

，

使之几乎不成像

，

大大提升成像品质

，

提升镜头在行业内的竞争力

；

2

机构设计端

，

同样会采用独特的

Flare

杂散光评测软体

，

及时优化设

计缺陷

，

大幅降低镜筒及镜头内其它部件造成的非正常反射

，

彻底解决杂散光

问题

，

大大提升成像品质

，

提升镜头在行业内的竞争力

；

设计阶段

4

模具技术

1

采用独特的模具结构形式

，

优化镜筒公母模同轴度

，

提升镜头组

装

MTF

像质

2

非球面塑胶镜片模具加工能力

，

塑胶非球面镜片面间偏心达到

2μm

以内

规模化量产

5

成型技术

1

采用高速射出成形工艺生产镜片

，

借助告诉检测装置

，

大大降低

镜片成型周期

，

较行业内常规成形技术镜片产能提高

2

倍

，

大幅降低镜片成本

。

2

采用独特的水路循环系统

，

消除镜片内应力问题

，

提升成像质量

规模化量产

6

非球面模压技

术

1

将玻璃素材加热软化

，

利用具有高精度表面的成型模具加压成非

球面形状

。

涉及精密玻璃成型

、

模具加工等关键技术

。

具有玻璃镜片生产高度

自动化

，

玻璃镜片面形为非球面

，

耐高温

、

高湿等特点

，

是高附加价值的光学元

件

规模化量产

7

球面冷加工技

术

1

采用镜片粗胚

，

经研削

，

研磨制成球面状镜片

，

涉及芯取

，

镀膜

，

胶

合等关键性技术

。

我们在冷加工领域领先行业标准

，

比如镜片厚度公差可由行

业的

±0.02mm

提升到

±0.01mm

，

透过式及反射式偏心由行业的

60

“

提升到

30

”，

大大提升镜片的品质

规模化量产

8

镀膜技术

1

在基本的镜片增透膜的基础上技术攻关

，

在球面镜片上加镀红外

截止模

，

可满足入射角

0~15°

光线入射而镜头不出现色偏的问题

，

大大优化滤

光片所带来的反射问题

，

优化

Ghost

，

降低成本

，

同时加大后焦距

2

技术攻关防水

，

防雾等镀膜技术

，

提升产品竞争力

规模化量产

9

检测技术

1>

引进大量先 进的检测 设备

，

比如

UA3P-300

，

Trioptics-HR

，

Trioptics-

opticentric

，

Laser ZYGO

，

Hitachi-U4100

，

Olympas uspm-RU,

三次元

，

工具显微

镜

，

MTF

检测机

，

真圆度仪等先进设备

，

为公司的部品和产品质量保驾护航

。

规模化量产

10

镜头自动组装

技术

研制了单站式和多站式高清广角镜头全自动组装机

，

降低了对人工的依赖

，

提

高了产品良率

规模化量产

11

高清广角光学

镜 头 设 计

、

制

造技术

国际先进的多镜片光学镜头设计

、

高精度模具的设计与加工

、

球面与非球面玻

璃镜片加工工艺

、

高精度组装

。

规模化量产

触控显示业务

1

2.5D/3D

弧 面

盖板玻璃的设

计与加工

行业内领先的多轴

、

高效

CNC

盖板玻璃加工设备及加工工艺 规模化量产

2

LENS

表 面 高

硬度加工技术

特殊表面硬化工艺

，

使玻璃

LENS

表面硬度由常规

6H

达到

9H

规模化量产

3

LENS

表 面 高

耐磨

AF

涂布技

术

精密镀膜设备配备特殊涂层药水

，

通过真空测镀方式镀高耐磨

AF

层

，

鋼絲絨

5000

次摩擦后仍可保证水滴角

>100°

规模化量产

4 OGS

二次强化

采用化学方式的二次强化制程

，

微蚀刻玻璃断面的切割裂痕

，

机械抗压力可提

升

4-8

倍以上

。

充分分析强化玻璃材质的特性

、

玻璃切割条件

、

抗酸油墨的涂

布精度

，

明显提升生产效率和产品良品率

。

规模化量产

5

超 薄

/

高 亮 度

/

高清晰液晶显

示模组制造技

术

LCM

总体设计技术

、

TFT

面板设计技术

、

抗电磁干扰设计技术

，

实现新型显示

模组产品具备高清晰

[

分辨率达

1080

（

RGB

）

×1920]

、

高亮度

[≥500

照度

/

平方

米

]

、

超薄

[≥1.45mm]

、

响应速度快

[≤30ns]

等特点

，

使新型显示模组产品技术性

能指标

、

品质达到国际先进水平

。

规模化量产

6

触 控 屏

+LCM

OCA

全贴合技

术

精密贴合治具的设计配备高精设备

、

精密贴合工艺技术

、

CCD

影像自动定位

等技术的开发

，

实现触控屏与显示模组的精密贴合

，

直通率

97%

，

贴合精度由

行业内的

±0.2mm

提高到

±0.1mm

。

规模化量产

7

银浆精密印刷

技术

设备

、

银浆材料的优选

，

丝网的制作

、

印刷工艺参数的优化

，

加上符合丝印工艺

的布线设计

，

线宽

/

线距可达

50um/50um

规模化量产

8

银浆细线镭雕

技术

先进的银浆印刷与镭雕工艺

，

加上符合镭雕工艺的布线设计

，

线宽

/

线距可达

30um/30um

规模化量产

9

感光银细线技

术

设备

、

银浆材料的优选

，

配备精密光罩线宽

/

线距可达

25um/25um

小批量生产

10

RtoR F -

Sensor

制 造 技

术

RtoR

老化

、

圧感光膜

、

曝光

、

显影

、

蚀刻脱膜全自动加工模式

，

不仅提高生产

率

，

而更重要的是提高自动化程度

，

减少了人为操作和管理因素

，

受环境条件

（

温度

、

湿度洁净度等

）

影响变化小

，

因而具有良好的一致性和稳定的尺寸偏

差

，

具有更高的产品合格率和可靠性

。

规模化量产

11

小片

OGS

制造

技术

使用印刷完成的盖板玻璃

，

再拼版进行镀膜及

pattern

制作

。

不破坏盖板玻璃原

有强度

。

制作过程

BM

膜厚控制在

1.0~1.5um

左右

，

确保油墨层表面平滑和遮盖

率

，

避免在溅射

ITO

膜时

，

因油墨膜厚太厚而造成的

ITO

镀膜爬坡断层现象

。

小片

OGS

制程可实现

2.5D OGS

，

多彩

OGS

。

规模化量产

12

大 片 玻 璃

ITO

SENSOR

生 产

技术

设备

、

靶材的优选

、

ITO SENSOR

真空镀膜技术

、

光刻技术等 规模化量产

13

全 出

pin GF

单

层多点电容式

触摸屏

全出

pin

单层多点电容屏产品

，

区别于业内常用的跳线工艺

，

打破了原来的设

计思路

，

创造行业先进的设计方法

，

所有通道直接出

pin

，

无需跳线

。

从而避免

了跳线所带来的品质可靠性风险

，

且降低了线路制造工艺难度

。

规模化量产

14

全

ITO

单 层 多

点电容式触摸

屏

全

ITO

单层多点电容式触摸屏

，

创新设计思路

，

实现屏幕无边框设计

。

全

ITO

设

计简化了前段

Sensor

加工工艺

，

但后段

bonding

对位难度凸显

，

通过设备改造及

光源调整已有效解决

。

小批量生产

（二）科技成果

国家专利证书

发明专利

6

项

实用新型

39

项

外观设计

4

项

国家重点新产品证书

LCL28086

电容式触摸屏

LC032091

弧面电容式触摸屏

江西省重点新产品证书

2009

TC3221C/D/E

电容式触 摸 屏

、

08PM11

五 百 万 像 素 自 动 对 焦 摄 像 头

、

CFS-031A02

电阻式触摸窗

（

CFS-031A02

四线电阻式触摸窗

）、

CWL-

025B02

电阻式触摸窗

（

CWL-025B02

四线电阻式触摸窗

）、

LM001/002/

003

手机摄像镜头

、

LM201/202

型手机拍照镜头

、

SK007

便携式

ATSC

数字

电视接收机

（

SK-007

移动式

ATSC

数字电视接收机

）

2010

BD083

型

170°

广角镜头

、

BZW-071A01

四线电阻式触摸窗

（

四线电阻式触

摸窗

）、

EHX-102A01

多点电阻式触摸屏

、

TC310011

电容式触摸屏

（

10.1

英寸

）、

TC35003C

电容式触摸屏

2011

GQ1001

电容式触摸屏

、

LCL28086

电容式触摸屏

、

LC070AA00

电容式触摸

屏

、

LM501

手机拍照镜头

、

LR070AD03

电阻式触摸屏

2012

LC032091

弧面电容式触摸屏

、

LCFT040461

电容式触摸屏

、

LCGF070370

电容式触摸屏

、

D326

变焦镜头

、

LR028AB00

电阻式触摸窗

2013

LA008

极限运动型摄像镜头

、

LCFU040697

电容式触摸屏

、

LCNV045539-

OGS

电容式触摸屏

、

LCGS040719A

电容式触摸屏

2014

LCFA050946

电容式触摸屏

、

LCDI047989C

触控显示模组

、

LCGB045642

电

容式触摸屏

、

LCGE040694

电容式触摸屏

江西省优秀新产品

2009

一等奖

TC3221C/D/E

电容式触摸屏

2010

一等奖

TC310011

电容式触摸屏

（

10.1

英寸

）

二等奖

BD083

型

170°

广角镜头

、

三等奖

EHX-102A01

多点电阻式触摸屏

、

TC35003C

电容式触

摸屏

2011

一等奖

LCL28086

电容式触摸屏

三等奖

LM501

手机拍照镜头

、

LR070AD03

电阻式触摸屏

2012

一等奖

LC032091

弧面电容式触摸屏

2013

一等奖

LA008

极限运动型摄像镜头

二等奖

LCNV045539-OGS

电容式触摸屏

南昌市优秀新产品

2010

一等奖

BD083

型

170°

广角镜头

三等奖

EHX-102A01

多点电阻式触摸屏

2011

一等奖

LCL28086

电容式触摸屏

二等奖

LM501

手机拍照镜头

三等奖

LR070AD03

电阻式触摸屏

、

2013

二等奖

LCNV045539-OGS

电容式触摸屏

三等奖

LCFU040697

电容式触摸屏

江西省科技进步奖证书

2013

三等奖

TC3221E

电容式触摸屏

2014

三等奖

LCL28086

电容式触摸屏

南昌市科技进步奖证书

2011

二等奖

TC3221C/D/E

电容式触摸屏

2012

二等奖

TC310011

电容式触摸屏

（

10.1

英寸

）

2013

一等奖

LCL28086

电容式触摸屏

其他奖项

第

40

届日内瓦国际发明展银奖

LC032091

弧面电容式触摸屏

2008-2009

年江西省优 秀科技

新产品奖

TC3221E

电容式触摸屏

2009

年江西省自主创新产品

TC3221E

电容式触摸屏

完成国家

/

省部级科技专项项

目

触摸式液晶显示模组

2008

年国家火炬计划产业化

-

出口示范项目

国科发计

[2008]658

号

2008

年南昌市科技重大专项

高清晰触摸式液晶显示模组

科技部科技型中小企业技术创新基金项目

洪财企

[2009]36

号

触摸式液晶显示模组产业化

国家电子信息产业振兴和技术改造项目

赣发改高技字

【

2009

】

981

号

电阻式触摸屏的研究

及生产技术

省科技支撑计划

赣財教

【

2009

】

82

号

SK007 ATSC

数字

电视接收机

2010

年科技部中小企业创业基金

（

项目编号

11C26213602248

）

年产

1000

万片电容式触摸屏产

业化项目

省高新技术产业重大项目

赣高新产业办字

[2010]05

号

中大尺寸电容式触摸屏关键技

术研发项目

2011

年江西省战略性新兴产业重大项目

新型电容式触摸屏产业化项目

南昌市科技重大产业化专项

洪财企

【

2012

】

61

号

电容式触摸屏技术改造项目

省级工业企业技术改造专项

洪工信发

【

2013

】

21

号

电容式触触摸屏技术改造项目

江西省电子信息产业振兴和技术改造项目

赣发改高技字

【

2012

】

1479

号

新型电容式触摸屏的研究和开

发

江西省科技厅应用技术研究与开发

赣财教指

【

2013

】

33

号

新型触控显示模组研发及协同

创新体组建

江西省战略性新型产业科技协同创新体

（

试点

）

计划项

目 赣科发专字

【

2014

】

61

号

江西省触摸屏制造技术工程研

究中心

省级工程研究中心

赣发改高企

【

2013

】

1034

号

（三）研发部门情况

1、光学镜头业务

光学镜头业务具有一支由37位核心研发人员组成的研发团队。 公司拥有Zemax、Code� V光学设计软件，Lighttools照明系统分析设

计软件，以及Trioptics� IMHR�镜头MTF综合测试平台等光学镜头研发软硬件条件。 除为多家企业开发过运动相机光学镜头外，还为日

本Sharp开发过投影仪镜头， 为TCL开发过警用执法记录仪镜头， 为荷兰Philips开发过车载监控镜头， 为美国Ambarella开发过IP�

Camera镜头等产品。

目前光学镜头核心研发团队的构成：

序号 团队名称 办公地点 人数 工作内容

1

研发部

南昌

高新区

11

高清广角镜头

（

含运动相机镜头

、

网络监控镜头和车载影像镜头等

）

的设计

、

试作

，

以及协助技术部门产品量产过程的良率提升和客户对

应

。

2

中山研发中心

中山

火炬开发

区

6

安防监控镜头

、

高空无人机镜头及摄像模组

、

银行

ATM

机针孔镜头及

影像模组的

。

特种镜头和摄像模组的设计

、

试作

，

以及协助技术部门

产品量产过程的良率提升和客户对应

。

3

上海研发中心 上海嘉定

2

手机相关拍照镜头

（

含外挂镜头和内置镜头

）

的设计

、

试作

，

以及协助

技术部门产品量产过程的良率提升和客户对应

。

4

模组项目组

南昌

高新区

3

车载影像模组

、

全景摄像机的设计

、

试作

，

以及协助技术部门产品量

产过程的良率提升和客户对应

。

5

模 造 玻 璃 项 目

组

南昌

高新区

7

非球面玻璃镜片的设计

、

工艺研究

。

6

技术部

南昌

高新区

8

玻璃镜片加工技术研究

（

含球面平面镜片

），

新产品试作

、

量产支持

。

新产品研发流程如下图：

2、触控显示业务

触控显示业务技术研发团队包括131人，构成情况如下：

序号 团队名称 办公地点 人数 工作内容

1

技术管理

南昌

高新区

5

负责专利管理

、

技术情报资料的收集与分享

、

技术文件标准化

、

新产

品项目立项的申报与鉴定

。

2

项目课

南昌

高新区

22

负责项目进度统筹

/

新品试制

/ERP/

物料承认

/

技术资料管理

。

3

设计课

1

南昌

高新区

12

负责

G+G

结构的

TP

设计研发

、

FAE

支持等

。

4

设计课

2

南昌

高新区

21

负责

G1M(OGS)

结构

TP

的设计研发

、

技术支持等

。

5

设计课

3

南昌

高新区

28

负责

G+F

结构

TP

的设计研发

、

技术支持等

。

6

设计课

4

南昌

高新区

21

负责显示模组

（

LCM

）

的设计研发

、

技术支持等

。

7

开发课

南昌

高新区

7

负责前瞻性产品开发统筹

，

新材料

/

新工艺评估导入评估

。

8 FAE

深圳

、

上海

15

技术支持

。

新产品研发流程图如下：

（四）技术保密情况

公司属于技术密集型产业，特别重视技术保密工作，与核心技术人员均签订保密协议，对保密范围、职务成果、保密期限、从业限制、侵

权责任等方面都进行明确约定，保证公司核心技术及新品研发成果不流失。

六、质量控制情况

公司一贯重视企业质量体系建设，先后通过了ISO9001质量体系认证、ISO14001环保体系认证。 同时为了迎合欧盟ROHS的要求，公

司已取得了IECQ有害物质过程管理合格证（QC080000）。 公司一直贯彻“质量赢得市场，诚信铸造品质；建设绿色企业，坚持绿色经营”

的品质/HSF/环境政策，按照ISO体系认证等要求，制定企业质量与环保方针、目标，开展质量策划、控制、保证和改进等活动，提高企业管

理和产品质量，不断地精益求精，完善自我。 主要包括：

（1）以品质组织为核心，将品质组织放在工厂组织设计中最重要的位置，品质组织部可以横向整合各部门，品质监控体系可以渗透到

工厂的各级组织，使品质系统得以监控整个工厂体系。

（2）输入品质系统增设DQE职能部门，加强对产品初期质量的监控，SQE侧重安排工程师对关键物料厂商驻厂指导改善，对于重点客

户，成立专线并安排专职人员对接服务，以利快速处理异常。

（3）各车间应严格执行《程序文件》中关于“各级各类人员的质量职责”的规定，履行自己的职责、协调工作。 对关键过程按《程序文

件》的规定严格控制，对出现的异常情况，要查明原因，及时排除，使质量始终处于稳定的受控状态。

（4）生产现场认真执行“三检”制度，操作人员对自己生产的产品要做到自检，检查合格后，方能转入下工序，下工序对上工序的产品

进行检查，不合格产品有权拒绝接收。如发现质量事故时做到责任者查不清不放过、事故原因不排除不放过，预防措施不制定不放过。车间

要对所生产的产品质量负责，做到不合格的材料不投产、不合格的半品不转序。

（5）严格划分“三品”（合格品、返修品、废品）隔离区，做到标识明显、数量准确、处理及时。

（6）实行标准化作业，“品质是管理出来的” ，按照标准全过程的控制和检查比品管抽验更重要。

（7）做好过程控制，所有员工都必须树立起“质量是企业生存之本”的理念，每道工序都严格按作业指导书要求进行作业。

（8）客户退回产品的处理措施如下图

七、环境保护及安全生产情况

公司主要从事光学元件、触控显示产品的生产与销售，产品属于高科技电子产品，产品生产环境为无尘车间，生产过程不存在高危险、

重污染情况。

公司在日常生产过程中，会产生少量废水、废气，所有生产废水、废气经过综合处理后实现环保排放，政府环保部门定期检查与确认。

生产过程中所用到化学废品统一回收，并通过国家认可的专业化学品回收公司进行回收处理。 公司严格按照国家法律法规要求实施安全

生产制度，对作业者进行劳动保护、设置消防安全设施、定期检查厂区安全，发现问题及时整改。

报告期内，公司未因安全和环保违法违规受到行政处罚。环保设施较齐备且运行正常，主要污染物排放基本达到国家规定的污染物排

放标准，未发生环保污染事故，其生产经营活动符合国家有关环境保护的法律、法规和规范性文件的要求，不存在违反环境保护有关法律、

法规或规范性文件的情形，亦不存在因违反环境保护有关法律、法规或规范性文件而受到行政处罚的情形。

八、主要资产情况

（一）主要固定资产情况

截至2014年12月31日，公司拥有的固定资产情况如下：

单位：万元

固定资产类别 固定资产原值 累计折旧 减值准备 固定资产价值

房屋及建筑物

15,338.86 1,835.58 - 13,503.28

机器设备

37,409.10 5,283.13 - 32,125.97

运输工具

622.10 118.92 - 503.18

电子设备

1,148.07 310.53 - 837.55

其他

414.53 32.45 - 382.08

合 计

54,932.66 7,580.60 - 47,352.06

（二）土地使用权及房屋建筑物情况

1、土地使用权

截至本报告书出具日，公司及控股子公司拥有的土地如下：

序

号

权证编号 坐落 类型

面积

（

M2

）

使用权

类型

使用权终止

日

权利限制 权利人

1

洪土国用

（

登高

2013

）

第

D076

号

京东大道以

东

、

火炬六路

以北

出让

37,372

工业用

地

2060.8.7 -

联创电子

2

洪土国用

（

登高

2013

）

第

D075

号

京东大道以

东

、

火炬六路

以北

出让

180,890

工业用

地

2060.8.7

2015.3.6

抵押给建行南

昌东湖支行

，

期限

3

年

联创电子

3

洪土国用

（

登高

2015

）

第

D001

号

天祥大道以

南

、

学院六路

以西

出让

33,403

工业用

地

2064.7.27 -

联创电子

4

万国用

（

2013

）

第

24

号

万年县丰收工

业园区

出让

46,667.5

工业用

地

2062.11.5 -

联创万年

5 /

万年县丰收工

业园区

出让

21,294

工业用

地

/ -

联创万年

根据联创电子及下属子公司提供的文件资料及说明，公司于2013年7月24日与万年县国土资源局签署《国有建设用地使用权出让合

同》，受让取得位于万年县丰收工业园区的面积为21,294平方米的国有土地使用权。联创万年已付清上述土地使用权出让价款，正在申请

办理相关土地使用权证。

2、房屋建筑物

截至本报告书出具日，公司及控股子公司拥有的自有房屋产权如下：

序

号

权证编号 房屋坐落 面积

（

M2

）

用途 时间 权利限制 权利人

1

洪房权证高新开

发区字第

1530

号

高新开发区京东

大道

1699

号办公

楼

6,260.10

非住宅

2013.11.29

洪房他证高字第

1093

号

联创电子

2

洪房权证高新开

发区字第

1531

号

高新开发区京东

大道

1699

号显示

厂房

19,009.22

非住宅

2013.11.29

洪房他证高字第

1094

号

联创电子

3

洪房权证高新开

发区字第

1532

号

高新开发区京东

大道

1699

号电声

厂房

19,152.89

非住宅

2013.11.29

洪房他证高字第

1095

号

联创电子

4

洪房权证高新开

发区字第

1533

号

高新开发区京东

大道

1699

号食堂

5,286.88

非住宅

2013.11.29

洪房他证高字第

1096

号

联创电子

5

洪房权证高新开

发区字第

1534

号

高新开发区京东

大道

1699

号员工

宿舍

10,307.29

非住宅

2013.11.29

洪房他证高字第

1097

号

联创电子

6

洪房权证高新开

发区字第

1525

号

高新开发区京东

大道

1699

号

（

触摸

屏厂房

）

6,345.83

非住宅

2013.9.24

洪房他证高字第

1090

号

联创电子

7

洪房权证高新开

发区字第

1526

号

高新开发区京东

大道

1699

号

（

触摸

屏辅助厂房

）

6,345.83

非住宅

2013.9.24

洪房他证高字第

1091

号

联创电子

8

洪房权证高新开

发区字第

1527

号

高新开发区京东

大道

1699

号

（

综合

库房

）

176.22

非住宅

2013.9.24

洪房他证高字第

1092

号

联创电子

9

万年房权证陈营

字第

16480

号

万年县陈营镇丰

收工业园区

1,473.83

工业

2014.1.20 -

联创万年

10

万年房权证陈营

字第

16481

号

万年县陈营镇丰

收工业园区

6,626.11

工业

2014.1.20 -

联创万年

11

万年房权证陈营

字第

16482

号

万年县陈营镇丰

收工业园区

6,606.70

工业

2014.1.20 -

联创万年

（三）知识产权情况

1、注册商标权

联创电子目前拥有商标权3项，已取得了国家商标局核发的《商标注册证》：

序号 商标 注册号 类别 到期日 注册人

1 LCE 11072465 9 2024.3.6

联创电子

2 LCE 11072538 40 2023.10.27

联创电子

3 LCE 7235365 9 2021.2.13

联创电子

2、专利

（1）发明专利

联创电子目前拥有发明专利6项，已取得了国家知识产权局核发的《发明专利证书》或其他地区的专利授权文件：

序号 专利名称

授权国

家

专利号或授权号 申请日

专利权

人

证书号

1

大尺寸投射电容式触

摸屏的扫描装置及扫

描方法

中国

ZL200910195483.4 2009.9.10

联创电

子

1069600

2

钢化玻璃裁切修复刀

轮

中国

ZL201210566639.7 2012.12.24

联创电

子

1381485

3

电容屏综合测试电路

、

测试方法及其输出数

据切换算法

中国

ZL201210271962.1 2012.8.2

联创电

子

1486696

4

单片玻璃及单层玻璃

黑色矩阵的光刻生产

工艺

中国

ZL201210347354.4 2012.9.19

联创电

子

1380654

5

高像素鱼眼镜头的透

镜成像系统

中国

ZL201210276035.9 2012.8.24

联创电

子

1559568

6

一种异形玻璃的切割

方法

中国

ZL201210293987.1 2012.8.17

联创电

子

1641863

（2）实用新型专利

联创电子目前拥有实用新型专利39项，已取得了国家知识产权局核发的《实用新型专利证书》或其他地区的专利授权文件：

序号 实用新型名称

授权国家

/

地

区

专利号或授权号

申请日

/

有效期

间

专利权

人

证书号

0

旋扣式

LED

透镜 中国

200920185087.9 2009.5.21

联创电

子

1355265

1

新型结构触摸窗 中国

200920241893.3 2009.12.25

联创电

子

1548698

2

可超低温工作的手机屏 中国

200920241894.8 2009.12.25

联创电

子

1548699

3

新型触摸屏控制结构 中国

201020531758.5 2010.9.16

联创电

子

1749478

4

触控面板的

X-Y

轴信号

阻抗控制结构

中国

200920304451.9 2009.6.16

联创电

子

--

5

滑鼠结构改良 台湾地区 新型第

M355424

2009.4.21-

2018.7.2

联创电

子

--

6

触控面板控制结构 台湾地区 新型第

M361672

2009.7.21-

2018.10.8

联创电

子

--

7

触控面板之

X-Y

轴信号

阻抗控制结构

台湾地区 新型第

M361173

2009.7.11-

2018.12.24

联创电

子

--

8

变焦镜头镜片组的导引装

置

中国

200620067861.2 2006.11.14

联创电

子

-

9

可减少磨耗的变焦镜头 中国

200620067930.X 2006.11.15

联创电

子

-

10

电容式触摸屏触摸按键 中国

2012 2 0365146.2 2012.7.26

联创电

子

2650654

11

一种采用单层三角形图案

的电容式触摸屏

中国

2012 2 0365151.3 2012.7.26

联创电

子

2652170

12

电容式触摸屏传感玻璃通

断路测试装置

中国

2012 2 0379396.1 2012.8.2

联创电

子

2687994

13

一种电容屏综合测试电路 中国

2012 2 0379403.8 2012.8.2

联创电

子

2687057

14 2.5D

弧面玻璃加工设备 中国

2012 2 0380529.7 2012.8.2

联创电

子

、

秦懿

筠

2660296

15

一种改进的电容式触摸屏

与液晶显示模组贴合用治

具

中国

2012 2 0388035.3 2012.8.7

联创电

子

2652066

16

一种测试盒 中国

2012 2 0388040.4 2012.8.7

联创电

子

2687569

17

触摸屏功能片玻璃插架 中国

2012 2 0388045.7 2012.8.7

联创电

子

2663972

18

电容式触摸屏保护膜贴附

治具

中国

2012 2 0388451.3 2012.8.7

联创电

子

2687351

19

触摸屏功能片清洁治具 中国

2012 2 0388452.8 2012.8.7

联创电

子

2685427

20

一种可加热的盖板玻璃与

功能片玻璃贴合治具盖板

中国

2012 2 0409192.8 2012.8.17

联创电

子

2687199

21

一种改进的功能片玻璃切

割版式

中国

2012 2 0409264.9 2012.8.17

联创电

子

2687792

22

触摸屏传感器测试装置 中国

2012 2 0477321.7 2012.9.19

联创电

子

2767129

23

电容屏软性线路板粘合异

方性导电胶的定位治具

中国

2012 2 0477512.3 2012.9.19

联创电

子

2765492

24

一种弧面玻璃加工刀具 中国

2012 2 0512166.8 2012.10.8

联创电

子

2780864

25

一种单层多点电容屏传感

器的图案结构

中国

2012 2 0512171.9 2012.10.8

联创电

子

2781120

26

一种玻璃加工水平刀架 中国

2012 2 0512181.2 2012.10.8

联创电

子

2780523

27

柔性线路板触摸屏

IC

通道

短

/

断路测试线路

中国

2012 2 0512179.5 2012.10.8

联创电

子

2787318

28

一种电容屏传感器测试电

路板

中国

2012 2 0512180.8 2012.10.8

联创电

子

2787653

29

电容屏绑定软性线路板的

定位冶具

中国

2012 2 0512182.7 2012.10.8

联创电

子

2826282

30

一体分区式保护膜 中国

2012 2 0512205.4 2012.10.8

联创电

子

2932496

31

一种带天线的电容屏传感

器

中国

2012 2 0579739.9 2012.11.6

联创电

子

2932987

32

曲面电容屏 中国

2012 2 0579742.0 2012.11.6

联创电

子

2932911

33

电气测试机 中国

201220692952.0 2012.12.15

联创电

子

2934043

34

高像素鱼眼镜头的透镜成

像系统

中国

2012 2 0384216.9 2012.8.24

联创电

子

2661045

35

改进的单层结构的电容屏

传感器

中国

201220692951.6 2012.12.15

联创电

子

2933881

36

一种贴合装置 中国

201220720440.0 2012.12.24

联创电

子

2992845

37

可切换数据线测试电路板 中国

201220721083.X 2012.12.24

联创电

子

2992595

38

一种改进的热本压模具 中国

201220720887.8 2012.12.24

联创电

子

2992467

第七节 本次交易涉及股份发行的情况

一、发行股份的定价及依据

（一）发行股份的种类和面值

本次发行股份为境内上市人民币普通股（A�股），每股面值为人民币 1�元。

（二）发行方式及发行对象

本次重组的股票发行方式系非公开发行。 发行对象为金冠国际、江西鑫盛等22名机构股东。

（三）发行股份的定价原则及发行价格

根据《重组管理办法》相关规定，上市公司发行股份的价格不得低于市场参考价的90%。 市场参考价为本次发行股份购买资产的董事

会决议公告日前20个交易日、60个交易日或者120个交易日的公司股票交易均价之一。

交易均价的计算公式为： 董事会决议公告日前若干个交易日公司股票交易均价＝决议公告日前若干个交易日公司股票交易总额/决

议公告日前若干个交易日公司股票交易总量。

公司发行股份购买资产的发行价格为公司第五届董事会第十五次会议决议公告日前20个交易日股票交易均价的90%，即7.65元/股。

该定价是交易双方按照相关法律法规的规定平等协商确定的。

本次发行完成前公司如有派息、送股、资本公积金转增股本等除权除息事项，则将对本次发行价格作相应除权除息处理，本次发行数

量也将根据发行价格的情况进行相应调整。

（四）发行数量

根据本次重组标的成交价以及上述发行价格定价原则估算，公司拟向交易对方合计发行股份308,496,721股，交易对方认购本次汉

麻产业发行股份的具体情况如下：

序号 认购人名称

所持标的公司股

份比例

交易对价

（

元

）

股份对价

（

元

）

认购上市公司股份

（

股

）

1

金冠国际

27.2424% 642,921,212.12 642,921,212.12 84,041,988

2

江西鑫盛

20.2223% 477,245,550.55 477,245,550.55 62,385,039

3

福州豪驰

9.0909% 214,545,454.55 214,545,454.55 28,045,157

4

英孚投资

4.7171% 111.324,146.42 111.324,146.42 14,552,176

5

北京泓创

3.9394% 92,969,696.97 92,969,696.97 12,152,901

6

天津硅谷天堂鸿盛

3.8961% 91,948,052.97 91,948,052.97 12,019,353

7

泉州海程

3.0303% 71,515,151.52 71,515,151.52 9,348,385

8

鑫峰实业

2.7273% 64,363,636.36 64,363,636.36 8,413,547

9

江西新兴

2.4242% 57,212,121.21 57,212,121.21 7,478,708

10

嘉兴兴和

2.3333% 55,066,666.67 55,066,666.67 7,198,257

11

上海硅谷天堂合众

2.1645% 51,082,250.06 51,082,250.06 6,677,418

12

上海硅谷天堂阳光

2.1645% 51,082,250.06 51,082,250.06 6,677,418

13

北京硅谷天堂

2.1645% 51,082,250.06 51,082,250.06 6,677,418

14

浙江天堂硅谷

2.1645% 51,082,250.06 51,082,250.06 6,677,418

15

宁波金仑

2.0212% 47,700,606.06 47,700,606.06 6,235,373

16

杭州长恒

2.0203% 47,679,151.52 47,679,151.52 6,232,568

17

苏州凯祥

1.5455% 36,472,727.27 36,472,727.27 4,767,676

18

浙江信海创投

1.5152% 35,757,575.76 35,757,575.76 4,674,192

19

浙江长海创投

1.5152% 35,757,575.76 35,757,575.76 4,674,192

20

成都硅谷天堂

1.0823% 25,541,128.61 25,541,128.61 3,338,709

21

天津硅谷天堂鸿瑞

1.0100% 23,836,000.00 23,836,000.00 3,115,816

22

宁波东方

1.0091% 23,814,545.45 23,814,545.45 3,113,012

合计

100.00% 2,360,000,000 2,360,000,000 308,496,721

注：上述各认购人一致同意经计算所得的对价股份数为非整数股的，同意放弃余数部分所代表的本次发行的股份。

二、本次发行前后主要财务数据比较

根据立信出具的信会师报字【2015】第111541号《审计报告》和信会师报字【2015】第114013号《备考审计报告》，本次发行前后，上

市公司主要财务数据如下表：

单位：万元

项目

2014

年

12

月

31

日

/

2014

年度

发行后 发行前

资产总额

209,961.62 91,207.24

股东权益

93,422.54 78,769.26

股属于母公司的股东权益

86,281.05 61,155.29

营业收入

145,707.66 40,235.55

营业利润

15,380.17 1,138.77

净利润

14,008.32 1,527.52

归属于母公司的净利润

14,010.45 1,287.41

三、本次发行前后上市公司股权结构变化

本次交易对上市公司股权结构的影响如下：

序号 股东名称 股东性质

本次交易前 本次交易后

持股数量

（

股

）

持股

比例

持股数量

（

股

）

持股

比例

1

雅戈尔集团

上市公司交易

前股东

78,454,576 30.08% 78,454,576 13.78%

2

上市公司交易

前其他股东

182,327,280.00 69.92% 182,327,280 32.03%

3

金冠国际

本次交易

对方

- - 84,041,988 14.76%

4

江西鑫盛

- - 62,385,039 10.96%

5

交易对方中的其他

20

家机构股东

- - 162,069,694 28.47%

合计

260,781,856 100% 569,278,577 100%

截至本报告书签署日，李如成通过雅戈尔集团控制汉麻产业78,454,576�股股份，占汉麻产业总股本的30.08%，为上市公司实际控制

人。 李如成，身份证号为33020319510613****，具有完全民事权利能力和完全民事行为能力的中国公民。

本次交易完成后，不考虑募集配套资金的影响，雅戈尔集团持有上市公司的股份比例将下降至13.78%；陈伟先生将通过金冠国际控制

上市公司14.76%的股份；韩盛龙先生将通过江西鑫盛控制上市公司10.96%的股份。 根据陈伟和韩盛龙签署的《一致行动协议》，陈伟先生

和韩盛龙先生将成为上市公司的共同实际控制人。由于本次募集配套资金的认购主体之一吉融投资为韩盛龙、曾吉勇、陆繁荣共同拟新设

的合伙企业，与江西鑫盛同属于韩盛龙同一控制，若考虑募集配套资金的影响，认购主体江西鑫盛和吉融投资将持有20,915,032股上市

公司股票。 因此，金冠国际、江西鑫盛以及吉融投资合计持有167,342,059股上市公司股票，占总股本的28.10%。

第八节 募集配套资金情况

一、本次募集配套资金具体用途介绍

（一）本次募集配套资金的具体情况

本次交易上市公司拟向万年县吉融投资管理中心（有限合伙）、江西鑫盛和硅谷天堂恒信财富1号专项资产管理计划三家特定对象合

计发行股份募集配套资金不超过2亿元， 募集资金总额不超过本次交易总额的25%。 本次配套资金扣除发行费用后， 拟用于投资年产6,

000万颗高像素手机镜头产业化项目。

根据证监会《关于并购重组募集配套资金计算比例、用途等问题与解答》，对于交易总金额的计算公式为：交易总金额＝本次交易金

额＋募集配套资金金额－募集配套资金中用于支付现金对价部分。

1、本次交易中，上市公司置出资产作价6.155亿元，置入资产作价28.5亿元，按照置入资产、置出资产作价较高额计算，本次交易金额为

28.5亿元。

2、本次交易上市公司拟向万年县吉融投资管理中心（有限合伙）、江西鑫盛和硅谷天堂恒信财富1号专项资产管理计划三家法人发行

股票募集配套资金，募集配套资金总额不超过2亿元，配套资金扣除发行费用后将用于年产6,000万颗高像素手机镜头产业化项目。

（上接A81版）

（下转A83版）


