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（三）前十名自然人股东情况

本次发行前，公司共有六名自然人股东，其持股情况如下表所示：

序号 发起人名称 股份数（万股） 持股比例

１

郑创发

４

，

３０６．００ ４７．８４％

２

陈汉昭

７８３．００ ８．７０％

３

郑 靭

７８３．００ ８．７０％

４

郑 侠

７８３．００ ８．７０％

５

郑若龙

３６０．００ ４．００％

６

郑家杰

３１５．００ ３．５０％

合计

７

，

３３０．００ ８１．４４％

（四）本次发行前股东所持股份的流通限制和自愿锁定承诺

郑创发、郑靭、郑侠作为公司控股股东及实际控制人，同时担任公司董事或高级管理人员承诺：“自发

行人股票上市之日起

３６

个月内， 不转让或者委托他人管理本人持有的发行人公开发行股票前已发行的

股份，也不由发行人回购本人持有的发行人公开发行股票前已发行的股份。 发行人上市后

６

个月内如发

行人股票连续

２０

个交易日的收盘价均低于本次发行的发行价， 或者上市后

６

个月期末收盘价低于本次

发行的发行价，本人持有的发行人股票将在上述锁定期届满后自动延长

６

个月的锁定期；本人在上述锁

定期满后两年内无减持意向。锁定期届满后，在本人任职期间，每年转让的股份不超过本人持有股份总数

的

２５％

，且在离职后半年内，不转让本人所持有的股份；在申报离职

６

个月后的

１２

个月内通过证券交易

所挂牌交易出售公司股票的数量占本人所持有公司股票总数的比例不超过

５０％

。 本人不会因职务变更、

离职等原因而拒绝履行上述承诺”。

担任公司董事、监事或高级管理人员的股东陈汉昭、蔡雯、杨荣政、余军文、洪朝辉、杨应喜承诺：“自

发行人股票上市之日起

１２

个月内，不转让本人持有的发行人公开发行股票前已发行的股份。如本人在上

述锁定期满后两年内减持所持发行人股票的，减持价格不低于本次发行的发行价；发行人上市后

６

个月

内如发行人股票连续

２０

个交易日的收盘价均低于本次发行的发行价， 或者上市后

６

个月期末收盘价低

于本次发行的发行价，本人持有的发行人股票将在上述锁定期届满后自动延长

６

个月的锁定期。 上述锁

定期届满后，在本人任职期间，每年转让的股份不超过本人持有股份总数的

２５％

，且在离职后半年内，不

转让本人所持有的股份； 在申报离职

６

个月后的

１２

个月内通过证券交易所挂牌交易出售公司股票的数

量占本人所持有公司股票总数的比例不超过

５０％

。 本人不会因职务变更、离职等原因而拒绝履行上述承

诺”。

公司其他股东郑若龙、郑家杰、汕头市锦煌投资有限公司、汕头市创为投资有限公司、广东众友创业

投资有限公司、广东新价值投资有限公司承诺：“自发行人股票上市之日起

１２

个月内，不转让或者委托他

人管理本人（本公司）持有的发行人公开发行股票前已发行的股份，也不由发行人回购本人（本公司）持有

的发行人公开发行股票前已发行的股份”。

汕头市创为投资有限公司承诺：“发行人上市后

６

个月内如发行人股票连续

２０

个交易日的收盘价均

低于本次发行的发行价，或者上市后

６

个月期末收盘价低于本次发行的发行价，本公司持有的发行人股

票将在上述锁定期届满后自动延长

６

个月的锁定期；如本公司在上述锁定期满后两年内减持所持发行人

股票的，减持价格不低于本次发行的发行价”。

汕头市锦煌投资有限公司承诺：“如本公司在上述锁定期满后两年内减持所持发行人股票的，减持价

格不低于本次发行的发行价”。

陈汉昭、汕头市锦煌投资有限公司、汕头市创为投资有限公司承诺：“在锁定期满后的

１２

个月内，减

持股份数量不超过持有股份总数的

２０％

；在锁定期满后的

２４

个月内，减持股份数量累计不超过持有股份

总数的

５０％

”。

四、发行人的业务情况

（一）主营业务

公司主要从事

ＰＣＢ

化学品、化学试剂等专用化学品的研发、生产、销售和服务。 公司经过多年的经营

积累，在

ＰＣＢ

化学品生产领域已建立

ＰＣＢ

制造湿法流程的完整化学品体系，是国内

ＰＣＢ

化学品行业的重

要企业；在化学试剂生产领域已拥有一定的市场规模和品牌影响力，产品品质稳定，研发实力雄厚，先后

主持了

１２

项化学试剂国家标准和

１

项化学试剂行业标准的修订， 并参与了

６

项化学试剂 “工作基准试

剂”国家标准的修订，是化学试剂行业的技术领先企业。

１

、

ＰＣＢ

化学品研发、生产、销售与服务

ＰＣＢ

化学品是电子技术与化工材料相结合的创新产物，具有技术门槛高、资金投入量大等特点，是化

工领域最具发展前景的产品之一。公司主要从事

ＰＣＢ

化学品的自主研发和生产，通过打造

ＰＣＢ

制造湿法

流程的完整化学品体系， 与下游

ＰＣＢ

厂商建立战略合作关系， 为下游客户提供绿色环保、 节能减排的

ＰＣＢ

化学品和技术支持服务。

公司

ＰＣＢ

化学品主要包括

ＰＣＢ

高纯化学品和

ＰＣＢ

复配化学品两大类。

１

）

ＰＣＢ

高纯化学品

ＰＣＢ

高纯化学品是以金属或含金属的化合物为主要原料，经分离提纯、化学合成等工艺制造而成的

高纯电子级化合物，应用于

ＰＣＢ

生产过程，为

ＰＣＢ

生产的各个工序提供金属离子源。 该类产品主要由母

公司生产。

２

）

ＰＣＢ

复配化学品

ＰＣＢ

复配化学品是以多种不同功能的化学原料，通过使用复配技术、按特定的配方调配而成的配方

型产品，主要应用于

ＰＣＢ

生产各个工序，起到特定功能作用。 该类产品主要由东硕科技生产。

目前，公司以博士后工作站、院士工作站为平台，通过广东省“珠江人才计划”引进创新团队等手段，

研发制造出国内技术领先的

ＰＣＢ

化学品。公司产品基本覆盖

ＰＣＢ

制造过程中的所有湿法流程，提供层压

制程黑化和棕化、除环氧钻污和化学沉铜、板面镀铜、图形镀镍

／

金、图形镀铜、孔金属化镀铜、微盲孔电镀

填铜、电镀锡、化学沉镍

／

金、沉银及有机可焊保护剂等

ＰＣＢ

制造流程所需的化学品，以及提供“

ＰＣＢ

制造

技术整体解决方案”的服务模式，包括厂房设计、流程设计、流程设制（设备选型、化学品配制、运行调试）、

操作规范、员工培训等。

公司的

ＰＣＢ

化学品在

ＰＣＢ

制作流程中的应用如下：

目前， 公司已发展成为国内少数在品牌和技术方面可与国外知名厂商相竞争的

ＰＣＢ

化学品企业之

一。公司在中国印制电路行业协会公布的《第十届（

２０１０

）中国印制电路行业百强企业》、《第十一届（

２０１１

）

中国印制电路行业百强企业》、《第十二届（

２０１２

）中国印制电路行业百强企业》和《第十三届（

２０１３

）中国印

制电路行业百强企业》排行榜中，公司连续四届位列专用化学品销售收入第一位。

２

、化学试剂的研发、生产与销售

化学试剂是最典型的专用化学品，是现代经济建设和科学技术研究不可缺少的基础物质材料。 自成

立开始，公司一直致力于化学试剂的研发、生产和销售。 经过

３０

多年的发展，公司在化学试剂的分离、提

纯及合成技术工艺等方面积累了丰富的经验，并以公司的企业技术中心、广东省化学试剂工程技术研究

开发中心为平台，研发制造出代表业内高水平的分析化学品。

公司通过积极参与化学试剂行业标准的制订，抢占行业标准制订的制高点，先后主持了

１２

项化学试

剂国家标准和

１

项化学试剂行业标准的修订，并参与了

６

项化学试剂“工作基准试剂”国家标准的修订。

公司有

６２

项化学试剂产品获得了国家标准化管理委员会颁发的“采用国际标准产品标志”证书。

（二）主要产品

公司产品主要分为

ＰＣＢ

化学品和化学试剂两大类，有代表性的产品类别如下：

序号 类别 产品系列 产品功能介绍

１ ＰＣＢ

化学品

ＰＣＢ

高纯化学品包括： 孔金属化镀铜系

列、镀镍金系列、镀锡系列等

应用于集成电路互连技术的专用化学品，如

ＰＣＢ

制作

的棕化工艺、褪膜工艺、孔金属化镀铜工艺、镀镍工

艺、镀锡工艺、新型无铅

ＰＣＢ

表面处理工艺等专用化

学品。

２

化学试剂 分析与专用试剂

应用于分析测试、教学、科研开发以及新兴技术领域

的专用化学品。

３

其他专用化学

品

原料药、食品添加剂等专用化学品 其它应用于医药、食品等领域的专用化学品。

经过多年的积累和发展，公司目前已形成以

ＰＣＢ

化学品和化学试剂研发、生产和服务为重点的业务

格局。

（三）销售模式

ＰＣＢ

化学品的客户对产品服务要求较高，为向客户提供更好的服务，同时利于公司品牌推广，公司以

广州为营销中心，在上海、香港建立区域销售中心及海外销售中心，并在上海、武汉、成都、厦门等地成立

办事处，建立起全国的营销网络。

公司积极参与行业及其下游各行业的各种展会活动，以推广公司品牌知名度。 公司近几年参加的展

会包括：中国国际电子电路展、国际线路板及电子组装展览会、中国国际表面处理展、中国实验室技术及

装备交易会、越南（胡志明）国际医药制药

／

医疗器械展、拉丁美洲（巴西）国际实验仪器

／

分析检测设备博览

会、中东（迪拜）实验仪器

／

分析检测设备博览会、北美工业涂料涂装展、慕尼黑上海分析生化展、日本

ＳＵＲＴＥＣＨ

展、美国精细

／

定制及特种化学品展览会、国际试剂与应用技术报告会及展览会等。

（四）主要原材料情况

报告期内，公司前

１０

大主要原材料的采购情况及其占比情况如下：

２０１４

年主要原材料的采购情况及其占比情况

名称 采购金额（万元） 占当期原材料采购成本比例（

％

）

１

电解铜

９

，

１３２．９４ １８．６６

２

氢氧化镍钴

６

，

１８２．３３ １２．６３

３

五水合硫酸铜

５

，

１６９．４３ １０．５６

４

锡锭

３

，

９０８．２２ ７．９８

５

铋锭

１

，

５７４．４３ ３．２２

６

碱式氯化铜

１

，

４９３．２７ ３．０５

７

低铁五水合硫酸铜

１

，

３６１．０３ ２．７８

８

氢氧化锡

１

，

２００．８７ ２．４５

９

甲基磺酸

１

，

０１７．７９ ２．０８

１０

苯并三氮唑

８９２．１５ １．８２

合计

３１

，

９３２．４６ ６５．２４

２０１３

年主要原材料的采购情况及其占比情况

名称 采购金额（万元） 占当期原材料采购成本比例（

％

）

１

五水合硫酸铜

６

，

５９１．９８ １６．２０

２

氢氧化镍钴

４

，

７００．７８ １１．５５

３

锡锭

３

，

６４７．８３ ８．９６

４

低铁五水合硫酸铜

２

，

３６８．６０ ５．８２

５

碱式氯化铜

２

，

１４８．７１ ５．２８

６

铋锭

１

，

６１８．３０ ３．９８

７

甲基磺酸

９０７．３９ ２．２３

８

六水合硫酸镍

８３１．７７ ２．０４

９

氢氧化钠溶液

７５１．７７ １．８５

１０

苯并三氮唑

７４３．００ １．８３

合计

２４

，

３１０．１４ ５９．７３

２０１２

年主要原材料的采购情况及其占比情况

名称 采购金额（万元） 占当期原材料采购成本比例（

％

）

１

五水合硫酸铜

４

，

４７７．５９ １２．２０

２

低铁五水合硫酸铜

３

，

５８４．９７ ９．７７

３

六水合硫酸镍

２

，

６６１．３６ ７．２５

４

锡锭

２

，

６１０．２１ ７．１１

５

碱式氯化铜

２

，

２７１．５２ ６．１９

６

铋锭

２

，

１１１．７２ ５．７５

７

陶瓷熔块

１

，

６１４．５７ ４．４０

８

氢氧化锡

１

，

１８０．４１ ３．２２

９

氢氧化钠

６４４．５０ １．７６

１０

无水焦磷酸钾

５８６．６６ １．６０

合计

２１

，

７４３．４９ ５９．２３

（五）行业竞争情况

１

、专用化学品行业整体竞争状况

我国化学制品生产企业规模小，集中度低。 据有关资料显示，

２０１２

年全国有近

２．３７

万家生产化学原

料及化学制品的企业，其中有超过

６

，

０００

家从事专用化学品生产的化工企业。

数据来源：国家统计局

２

、

ＰＣＢ

化学品行业竞争状况

近年来，随着电子整机产品向多功能化、小型化、轻量化的发展，多层板、挠性印制电路板

ＦＰＣ

、刚挠

结合板、

ＨＤＩ／ＢＵＭ

基板、

ＩＣ

封装基板等品种已成为高需求量的产品。 随着元器件的片式化、集成化以及

集成电路

ＢＧＡ

（球栅阵列）、

ＣＳＰ

（芯片级封装）和

ＭＣＭ

（多芯片模块）封装形式的日益流行，印刷线路板呈

现出封装端子微细化、封装高集成化的发展趋势，以适应高密度组装的要求。

随着系统的高速化，印刷线路板的阻抗匹配已成为重要问题，根据信号速度和布线长度不同，要求失

真降到

１０％

或

５％

以下、甚至

３％

以下。 为适应

ＣＳＰ

和倒芯片封装（

ＦＣ

）的发展，需要使用具有内导通孔

（

ＩＶＨ

）结构的高密度印刷线路板，但高价格限制了它的使用，因此需要不断优化现有的积层法工艺，使

ＩＶＨ

结构的

ＰＣＢ

实现低成本量产。

为满足精细端子间距的

ＣＳＰ

和

ＦＣ

封装发展的需要，导体图形微细化技术将朝着最小线宽

／

间距为

２５／２５μｍ

、布线中心距

５０μｍ

、导体厚度

５μｍ

以下的方向发展。 激光导通孔工艺是积层法多层板导通孔加

工手段的主流，

ＣＯ２

激光和

ＵＶ

激光加工机将成为适用于实用化工艺的发展主流，其最小导通孔孔径将

由目前的

５０～８０μｍ

降到

３０μｍ

，孔径精度和导通孔位置精度提高到

±１５μｍ

。 内部嵌入薄型无源元件的

ＰＣＢ

板已在

ＧＳＭ

移动电话中应用，未来将会出现内部嵌入

ＩＣ

元件的

ＰＣＢ

板和嵌入薄膜元件的挠性电路

板。

印刷线路板的这些技术发展方向对与之配套的

ＰＣＢ

专用化学品提出了更高的要求。 由于国内多数

ＰＣＢ

化学品企业的原创性技术创新能力弱，技术积累较差，不足以支撑技术创新的要求，长期以来我国在

ＰＣＢ

专用化学品大多数依赖于进口厂商。 除了常规的铜箔基板可自给自足外，其它关键性产品如前处理

化学品、孔金属化化学品、完成表面处理化学品、光阻干膜、阻焊油墨等原辅材料大部分需依赖进口。 随

着全球电子制造业向中国等地区逐步转移，国外电子化学品厂商也迅速进入中国市场并且在部分细分领

域形成技术垄断。 目前国内仅有少数技术处于领先地位的厂家所生产的

ＰＣＢ

化学产品达到国际先进水

平，但是在品牌知名度、客户认可等方面与国际知名企业存在一定的差距。

随着电子产业的迅速扩张，印刷线路板生产企业的成本控制意识增强，国产

ＰＣＢ

化学品性价比优势

得到进一步体现，特别是国产高端产品领域“进口替代”效应逐步呈现，市场开始由国外厂商逐步向国内

优势企业转移。 “进口替代”趋势都对国内

ＰＣＢ

化学品的质量和性能提出了更高的要求，不仅仅是简单的

产品替代，在新技术的开发和应用上更要与世界同步，个别技术甚至要赶超国际先进水平。

目前国内外主要从事

ＰＣＢ

化学品制造的企业如下：

３

、化学试剂行业竞争状况

我国化学试剂的生产厂家众多，目前有超过

４００

家获得了相关生产许可。随着市场需求的不断增长，

相应的化学试剂门类和品种也不断增加。 目前， 全球主要的化学试剂供应商包括美国

Ｓｉｇｍａ－Ａｌｄｒｉｃｈ

公

司、德国

Ｅ．Ｍｅｒｃｋ

公司、日本和光纯药工业株式会社、美国

Ｔｈｅｒｍｏ Ｆｉｓｈｅｒ

公司等。 目前国内外试剂行业的

主要企业如下：

根据中国化学试剂工业协会、中国化工信息中心的数据，行业的集中程度逐渐提高。在国家产业规划

调整及市场自然淘汰的双重影响下，国产试剂生产厂家在减少，化学试剂行业正由粗放式经营向规范化

经营转变。总体而言，国际厂商由于经过多年的积累，在产品质量、售后服务等方面占据一定优势，而近几

年国内具有一定规模和知名品牌的大型化学试剂专业公司发展很快。 国内知名化学试剂品牌的发展，一

方面得益于自身技术的积累和进步，另一方面在国家的支持下，科研院所和企业的试剂品种研发正不断

加大投入，国内化学试剂行业能够借助科研院所的研发实力以及产学研高效合作的模式，推动国内试剂

行业的龙头企业赶上国际先进水平。

化学试剂包含各种中高纯度等级的专用化学品，主要应用于分析测试、教学、科研开发以及新兴技术

领域。 近年来随着国家产业升级和产业结构调整，电子、光学、航空航天、新材料、生物医药等先进制造业

快速发展，工业等级的化工原料品质已远远不能满足这些新兴领域与行业发展的需求。 由于化学试剂的

主要特点是产品纯度高于通常的化工原料，且具有较强的应用针对性和技术性，新兴领域的技术需求就

为化学试剂行业的发展带来了新的市场。目前化学试剂主要的业务市场已转为上述先进制造业生产所需

要的高纯度的功能材料与原料。 以公司的硝酸钾、丙酮两个试剂产品为例，其具体应用介绍如下：

序号 产品 产品级别 应用领域 功能及作用

１

硝酸钾

������

１

、电子级（

ＭＯＳ

级），单项杂质

（金属离子）在

１００ｐｐｂ ～ １ｐｐｂ

２

、分析纯

３

、化学纯

光电行业

日化行业

������

１

、光电行业主要用平板电脑触摸屏、手机

触摸屏、光学玻璃、镜头、照明玻璃等高档玻璃

的生产，能够更好的提高产品的透光率，起到增

加产品硬度的作用。

２

、日化行业主要用于高端牙膏等日化产品

的生产。 硝酸钾可直接作用于感觉神经细胞来

缓解牙齿疼痛，放入脱敏牙膏内，用于牙本质过

敏。

２

丙酮

������

１

、高纯丙酮

①

低尘埃级（

ＡＳＴＭ０－２

），单项金

属杂质含量在

０．０１ｐｐｍ ～ １ｐｐｍ

②ＭＯＳ

（

ＡＳＴＭ－０

），单项杂质（金

属离子）在

１００ｐｐｂ ～ １ｐｐｂ

③ＢＶ－Ⅰ

单项金属杂质含量

＜

３０ｐｐｂ

④ＢＶ－Ⅲ

（

Ｃ７

）单项金属杂质含

量

＜１０ｐｐｂ

２

、分析纯

３

、化学纯

光电行业

电子行业

医药行业

������

１

、主要用于精密电子元器件、精密光学元

器件的清洗、干燥、消毒。

２

、 主要用于药物生产过程的萃取或者溶

解。

（六）发行人在行业中的竞争地位及竞争优势

公司是国家高新技术企业，目前已具备成熟的自主研发实力以及产学研高校合作的研发创新体系，

具备强大的技术研发能力。 公司在

ＰＣＢ

化学品领域处于国内技术优势水平，在

ＰＣＢ

化学品生产领域已

建立

ＰＣＢ

制造湿法流程的完整化学品体系，也是国内少数在品牌和技术方面可以和国外知名厂商相竞争

的

ＰＣＢ

化学品生产企业之一，市场占有率逐步提高。

２０１３

年公司在

ＰＣＢ

化学品的市场占有率为

２．８２％

，

ＣＰＣＡ

统计的《第十三届（

２０１３

）中国印制电路行业排行榜》排行榜中公司位列专用化学品第一位。

２０１３

年国内

ＰＣＢ

化学品企业市场占有率如下：

资料来源：

ＣＰＣＡ

《

２０１３

年中国印制电路行业发展状况报告》、广发证券收集整理

公司的有机可焊保护剂、棕化液、褪菲林液、沉镍金等

ＰＣＢ

化学品系列被认定为广东省高新技术产

品，并获得国内外多家

ＰＣＢ

行业主要厂商的供应商认证，是国内少数几家获得国际

ＰＣＢ

企业认可的专用

化学品制造商。

公司在化学试剂行业科技实力处于技术优势水平。 自

２００５

年以来公司先后主持了

１２

项化学试剂国

家标准和

１

项化学试剂行业标准的修订，参与了

６

项化学试剂“工作基准试剂”国家标准的修订，并在国

家技术质量监督部门备案了

７００

多个产品的企业标准，备案的企业标准数量较多，部分产品在技术指标

上达到国际知名品牌产品的水平。

公司是中国化学试剂工业协会、中国分析测试协会、中国电子材料行业协会、广东省材料研究学会和

广东省石油和化学工业协会等协会会员单位，同时是化学试剂行业标准的主要起草人之一。

公司在

ＰＣＢ

化学品及化学试剂领域均代表了国内技术优势水平。

２

、公司的竞争优势

（

１

）技术创新模式

①

核心产品技术处于行业领先地位

公司先后被认定为“国家高新技术企业”、“国家火炬计划重点高新技术企业”、“国家创新型企业”，公

司及子公司拥有

３２

项发明专利、

１

项外观设计专利和

１

项实用新型专利。 公司有多项核心产品被评为广

东省重点新产品、广东省高新技术产品，具体如下：

●

公司的“电子级高纯氨基磺酸镍溶液”产品，

２０１０

年被列入“国家重点新产品计划”。

●

公司的“高性能六水合硫酸镍”产品

２０１０

年该产品被广东省科技厅、发改委、经信委、财政厅、知识

产权局、质量技术监督局等部门认定为“广东省自主创新产品”。

●

公司的“高

Ｔｇ

多层板内层棕化液”产品被评为广东省重点新产品。

●

公司的高纯硫酸铜、甲基磺酸亚锡、棕化液、

ＯＳＰ

有机可焊保护剂等

１５

项产品被广东省科技厅认

定为“广东省高新技术产品”。

②

掌握核心产品生产的关键技术

专用化学品由于其功能性及应用的针对性，产品生产的工艺技术一般具有较强的定制特征，生产不

同产品所运用的生产技术差异较大，同样的产品采用不同技术生产所得到的产品质量也可能有较大差

别。 公司在长期的生产经营活动过程中，逐渐建立了自己的产品开发和技术创新模式，核心产品的关键

技术通过自主研发取得，已达到国内或国际先进水平，形成了业内领先的工艺技术优势。 公司的部分核

心产品的关键生产技术如下：

核心技术名称 来源 所处阶段 知识产权 技术水平

电子级高纯硫酸镍的生产技术

自主研

发

大批量

生产

申请发明专利

１

项，

已授权

国内领先水平，广东省自主

创新产品

电子级高纯氨基磺酸镍溶液的生产技术

自主研

发

大批量

生产

申请发明专利

１

项，

已授权

２０１０

年国家重点新产品

电子级高纯铜盐系列产品的生产技术

自主研

发

大批量

生产

申请发明专利

５

项，

２

项已授权

国内先进水平

高性能棕化液系列产品的生产技术

自主研

发

大批量

生产

申请发明专利

３

项，

已授权

国际先进水平

有机可焊保护剂

ＯＳＰ

系列产品的生产技术

自主研

发

大批量

生产

申请发明专利

５

项，

２

项已授权

国内领先水平

此外，公司通过自主研发和长期的技术积累，已掌握了如“多级串联协同络合萃取提纯技术”、“固体

产品的结晶控制工程化技术”、“有机溶剂的精馏提纯技术”、“化学合成技术”等多项专用化学品生产的关

键技术，具备了自主开发多类专用化学品的技术能力。

（

２

）技术标准战略

科学技术的发展日新月异， 技术标准的制定正逐渐被社会各界所重视。

２００２

年国家科技部启动了

“人才、专利、技术标准”战略，将技术标准的制订提升到前所未有的高度。 公司充分认识到实施技术标准

战略的重要性，依靠自身的研发实力及多年的技术积累，逐步树立在细分领域关键产品的标准制订的主

导地位，进而巩固公司在行业中的优势地位。

●

公司主持了

１２

项化学试剂国家标准和

１

项化学试剂行业标准的修订，并参与了

６

项化学试剂“工

作基准试剂”国家标准的修订，具体情况如下：

序号 标准名称 标准类型 标准编号 状态 备注

１

化学试剂 氯化铵 国家标准

ＧＢ／Ｔ ６５８－２００６

发布 主持

２

化学试剂 还原高锰酸钾物质测定通则 国家标准

ＧＢ／Ｔ ９７２６－２００７

发布 主持

３

化学试剂 硫酸盐测定通用方法 国家标准

ＧＢ／Ｔ ９７２８－２００７

发布 主持

４

化学试剂 氯化物测定通用方法 国家标准

ＧＢ／Ｔ ９７２９－２００７

发布 主持

５

工作基准试剂（滴定分析用）无水碳酸钠 国家标准

ＧＢ／Ｔ １２５５－２００７

发布 参与

６

工作基准试剂（滴定分析用）重铬酸钾 国家标准

ＧＢ／Ｔ １２５９－２００７

发布 参与

７

工作基准试剂（滴定分析用）乙二胺四乙酸二

钠

国家标准

ＧＢ／Ｔ １２５９３－２００７

发布 参与

８

工作基准试剂（滴定分析用）邻苯二甲酸氢钾 国家标准

ＧＢ／Ｔ １２５７－２００７

发布 参与

９

工作基准试剂（滴定分析用）氯化钠 国家标准

ＧＢ／Ｔ １２５３－２００７

发布 参与

１０

工作基准试剂（滴定分析用）草酸钠 国家标准

ＧＢ／Ｔ １２５４－２００７

发布 参与

１１

化学试剂 丙酮 国家标准

ＧＢ／Ｔ ６８６－２００８

发布 主持

１２

化学试剂 无水硫酸钠 国家标准

ＧＢ／Ｔ ９８５３－２００８

发布 主持

１３

化学试剂 酸度和碱度测定通用方法 国家标准

ＧＢ／Ｔ ９７３６－２００８

发布 主持

１４

化学试剂 氯化钾 国家标准

ＧＢ／Ｔ ６４６－２０１１

发布 主持

１５

化学试剂 硝酸钾 国家标准

ＧＢ／Ｔ ６４７－２０１１

发布 主持

１６

化学试剂 硝酸钠 国家标准

ＧＢ／Ｔ ６３６－２０１１

发布 主持

１７

化学试剂 六次甲基四胺 国家标准

ＧＢ／Ｔ １４００－２０１４

发布 主持

１８

化学试剂 重铬酸钠 行业标准

ＨＧ／Ｔ ３４３９－２０００

已报批 主持

１９

化学试剂 硫氰酸铵 国家标准

ＧＢ／Ｔ ６６０－１９９２

已立项 主持

●

公司已有“十水合四硼酸钠”等

６２

项化学试剂产品获得了国家标准化管理委员会颁发的“采用国

际标准产品标志”证书。

●

公司制订并在国家质量技术监督部门备案了

７００

多个产品的企业标准，备案的企业标准数量较

多，部分产品在技术指标上达到国际知名品牌产品的水平。

（

３

）高效研发平台

公司高效的研发平台是保持技术领先和实施技术标准战略的重要保障。 公司在自主研发创新的同

时，积极开展与高校合作，注重自身技术人才的培养并建立有效的研发激励机制，从而形成了高效的研发

创新体系，建立了以企业为主导的产学研合作研发平台，提高了新产品的开发效率，提升了企业的自主创

新能力。 公司通过联合开发、技术成果转让、人才培养、共建实验室或研究中心等多种产学研合作模式，

与中山大学、华南理工大学、电子科技大学、吉林大学、北京矿冶研究总院等高校及科研机构进行了一系

列的合作，结合高校及科研机构的人才优势、技术优势及丰富的科研资源，实现了技术、人才、资金和经营

管理等要素的最佳组合。

２０１３

年

１２

月，广东省委组织部、省财政厅、省科技厅、省人社厅批准公司根据“珠江人才计划”引进国

内领先的创新团队；

２０１１

年

１２

月，中国工程院、中国科学院、教育部、科技部、工信部和广东省人民政府领

导小组办公室批准公司设立院士工作站；

２０１０

年经国家人力资源和社会保障部批准，公司设立“博士后科

研工作站”；

２００９

年公司技术中心被省经贸委（现经信委）认定为省级企业技术中心，并被广东省知识产权

局认定为 “广东省知识产权优势企业”；

２００４

年公司经省科技厅批准成立“广东省化学试剂工程技术研究

开发中心”。 公司

ＰＣＢ

化学品研发中心被中国印制电路行业协会（

ＣＰＣＡ

）授予“中国印制电路行业协会华

南研发中心”。 公司目前正加快信息系统建设，加强研发、生产与销售环节的衔接，进一步完善研发创新

技术平台。

经过公司多年研发投入，公司在研发平台上取得以下成果：

①

承担国家级、省部级科技项目

２０

余项。

②

获得广东省科学技术奖二等奖

１

项、三等奖

３

项，汕头市科技进步奖一等奖

３

项，广州市科学技术

奖二等奖

１

项。

③

公司及子公司拥有

３２

项发明专利、

１

项外观设计专利和

１

项实用新型专利。

（

４

）自主品牌

①

品牌知名度

公司从事专用化学品的历史长达

３０

多年，定位于专用化学品的高端领域，坚持自主品牌的运营，产

品品质已经获得了客户的广泛认可，“华大”、“

ＪＨＤ

”商标均被评为“广东省著名商标”。

２０１１

年和

２０１３

年

东硕科技被

ＣＰＣＡ

评为中国印制电路行业第二届和第三届“优秀民族品牌”企业。 公司品牌除在国内享

有较高知名度外，在国际上也具有较强的影响力，是罗门哈斯、霍尼韦尔、美维、雀巢、富士康、宝洁、安利、

高露洁、依利安达、惠亚集团等国际知名跨国企业的供应商。

②

电子行业高端客户的供应商

在电子化学品领域，由于电子元器件制造属于连续化、规模化生产过程，专用化学品的质量及性能影

响整个生产流程，因此对于电子化学品供应商的选择很大程度上依赖于品牌知名度，如惠亚集团、超毅、

富士康和三星等知名企业，对供应商有严格的认证管理。 根据

ＣＰＣＡ

发布的“第十三届（

２０１３

）中国印制

电路行业排行榜”，榜单中前

１０

强均为公司客户，前

５０

强中超过

５０％

为公司客户。

（

５

）客户及营销网络

公司定位为高端专用化学品整体解决方案提供商，经过多年的市场开拓和客户维护，公司已拥有一

大批合作关系稳定的优质客户，如罗门哈斯、霍尼韦尔、美维、雀巢、富士康、宝洁、安利、高露洁、依利安

达、惠亚集团等世界

５００

强企业或知名的跨国企业。 根据

ＣＰＣＡ

发布的“第十三届（

２０１３

）中国印制电路

行业排行榜”，榜单中前

１０

强均为公司客户，前

５０

强中超过

５０％

为公司客户。 优质的客户资源，可以促

进公司稳步成长，是公司销售持续增长的保障，同时也降低应收账款回收风险。

为了更好地为客户提供服务，公司以广州为营销总部，在香港设立子公司，并在上海、武汉、成都、厦

门等地设立办事处，辐射海外市场以及国内各大区域。 经过多年市场开拓，公司已形成较为完备的营销

网络。

（

６

）

ＰＣＢ

制造技术整体解决方案

目前全球的

ＰＣＢ

生产重心已由欧美、日韩和台湾地区转移到中国大陆，我国

ＰＣＢ

行业进入了蓬勃发

展期，根据《印制电路资讯》等资料统计，我国

ＰＣＢ

化学品的年增长率有望达到

１３％

以上。 我国

ＰＣＢ

产业

正逐渐从华南的广东、华东的江苏向华中及西北扩展。 对于新扩展区域的厂商，其资金相对充裕，对于

ＰＣＢ

配套产品的需求不仅限于直接采购化学品，而是希望供应商提供全方位的支持。

公司把握行业发展的趋势，在行业内率先提出“

ＰＣＢ

制造技术整体解决方案”的销售服务模式，除了

向客户提供

ＰＣＢ

生产过程所需的化学品外，还提供新厂的前期规划、流程设计与设备评估、生产与控制技

术指引、生产问题分析及解决、生产日常巡检等一系列技术支持。

公司

ＰＣＢ

化学品研发生产技术领先国内同行，在现场服务方面与国外同行相比更具有本土化优势，

具有专业的技术服务团队实施“

ＰＣＢ

制造技术整体解决方案”，提高了公司的综合竞争力。

五、与发行人业务及生产经营有关的资产权属情况

（一）主要固定资产情况

公司目前的主要固定资产分别为房屋建筑物、机器设备、运输工具、电子设备、配套设施和其他设备

等，目前使用状况良好。 截至报告期末，公司拥有的固定资产情况如下：

单位：万元

项目 折旧年限 原值 累计折旧 净值 平均成新率

房屋建筑物

３０－４０

年

６

，

４６３．６２ ７２５．２１ ５

，

７３８．４０ ８８．７８％

机器设备

５－１０

年

９

，

７２７．８９ ２

，

７３３．８５ ６

，

９９４．０４ ７１．９０％

运输工具

５

年

１

，

２１８．８６ ６５８．８５ ５６０．００ ４５．９４％

电子设备

５

年

１

，

３４３．４２ ７５８．８９ ５８４．５３ ４３．５１％

配套设施

３０－４０

年

３

，

９４２．８７ ３８８．１８ ３

，

５５４．６９ ９０．１５％

其他设备

５

年

４８２．８０ ３８７．６８ ９５．１３ １９．７０％

合计

２３

，

１７９．４５ ５

，

６５２．６７ １７

，

５２６．７８ ７５．６１％

１

、房屋建筑物

截至报告期末，公司拥有的工业厂房、住宅等房产如下：

序

号

房地产权证号 权属人 座落 建筑面积（㎡）

房屋用

途

取得方

式

土地情况

他项权

利

使用权

号

终止日

期

１

粤房地权证汕字

第

１００００５６６６８

号

光华

科技

汕头市金平区光

华北四路

３８

号生

产车间第

１

幢全

座

１

，

７３６．１８

工业厂

房

竞拍

汕国用

（

２０１０

）

第

９１３０００５

３

号

２０４０

年

１

月

１０

日

抵押

２

粤房地权证汕字

第

１００００５６６６９

号

光华

科技

汕头市金平区光

华北四路

３８

号生

产车间第

２

幢全

座

４３１．７９

抵押

３

粤房地权证汕字

第

１００００５６６７０

号

光华

科技

汕头市金平区光

华北四路

３８

号生

产车间第

３

幢全

座

４７６．２８

抵押

４

粤房地权证汕字

第

１００００５６６７１

号

光华

科技

汕头市金平区光

华北四路

３８

号生

产车间第

４

幢全

座

１０８．１５

抵押

５

粤房地权证汕字

第

１００００５６６７２

号

光华

科技

汕头市金平区光

华北四路

３８

号生

产车间第

５

幢全

座

２１３．１４

抵押

６

粤房地权证汕字

第

１００００５６６７３

号

光华

科技

汕头市金平区光

华北四路

３８

号第

６

幢办公宿舍楼全

座

３７１．２８

抵押

７

粤房地权证汕字

第

１００００５６６７４

号

光华

科技

汕头市金平区大

学路

２９５

号包装

材料仓库全幢

２

，

１０４．８

自建

汕国用

（

２０１０

）

第

９１３０００５

４

号

２０４５

年

３

月

２９

日

抵押

８

粤房地权证汕字

第

１００００５６６７５

号

光华

科技

汕头市金平区大

学路

２９５

号化学

品库（甲类）

１

座全

幢

７４０

抵押

９

粤房地权证汕字

第

１００００５６６７６

号

光华

科技

汕头市金平区大

学路

２９５

号化学

品库（甲类）

２

座全

幢

７４０

抵押

１０

粤房地权证汕字

第

１００００５６６７７

号

光华

科技

汕头市金平区大

学路

２９５

号丙类

仓库全幢

２

，

９４０

抵押

１１

粤房地权证汕字

第

１００００５６６７８

号

光华

科技

汕头市金平区大

学路

２９５

号丙类

综合厂房全幢

１０

，

４０８．９４

抵押

１２

粤房地权证汕字

第

１００００５６６７９

号

光华

科技

汕头市金平区大

学路

２９５

号甲类

综合厂房全幢

２

，

２４３．１４

抵押

１３

粤房地权证汕字

第

１００００５６６８０

号

光华

科技

汕头市金平区大

学路

２９５

号锅炉

房全幢

６８３．２８

抵押

１４

粤房地权证汕字

第

１００００５６６８１

号

光华

科技

汕头市金平区大

学路

２９５

号公用

工程（房）全幢

１

，

７３７．４

抵押

１５

粤房地权证穗字

第

０８５０００２１３６

号

金华大

广州市海珠区江

燕南路

６

号

８０１

房

１０９．１５

住宅 购买

２０６７

年

１２

月

３０

日

无

１６

粤房地权证穗字

第

０８５０００２１３３

号

金华大

广州市海珠区江

燕南路

６

号

８０２

房

１１０．９８

无

１７

粤房地权证穗字

第

０８５０００２１３９

号

金华大

广州市海珠区江

燕南路

６

号

８０５

房

１０９．２７

无

１８

粤房地权证穗字

第

０８５０００２１１０

号

金华大

广州市海珠区江

燕南路

６

号

８０６

房

９４．９３

无

１９

粤房地权证穗字

第

０８５０００２１２９

号

金华大

广州市海珠区江

燕南路

６

号

８０７

房

１１０．９８

无

２０

粤房地权证穗字

第

０８５０００２１３０

号

金华大

广州市海珠区江

燕南路

６

号

８０８

房

１０９．１５

无

２

、租赁物业

截至报告期末，公司租赁的主要物业如下：

序号 承租方 出租方 租赁标的物 租金 期限 用途

１

东硕科

技

广州市顺南物

业管理有限公

司

广州市海珠区大干围路

３８

号

第五工业区

１１

号楼第六层西

面

第一年

１４

，

４５５．００

元

／

月，第二

年

１５

，

６１１．４０

元

／

月，第三年

１６

，

８６０．３０

元

／

月

２０１２．０３．０１－

２０１５．０２．２８

厂房

２

东硕科

技

叶祖和、冯志

辉、苏湛全

白云区良田镇陈洞村六社厂

房、办公室、宿舍及厂内空地

７９

，

０８９．５０

元

／

月

２０１４．０３．０１－

２０１６．０２．２８

科研、

办公等

３

光华科

技

佛山新媒体产

业园管理有限

公司

佛山市禅城区张槎街道物华

路

５－１３

号

６

座

１０１

、

１０２

、

１０３

、

１０４

、

１０５

、

１０６

、

１０７

、

１０８

、

１０９

号房

第一年月租金为

１２

，

２４０

元，

此后租金每一年递增

１０％

２０１２．０２．０１－

２０１７．０１．３１

办公、

展厅、

实验室

等

４

光华科

技

广东华南新药

创制中心

广州市科学城揽月路

３

号国

际企业孵化器

Ｆ

座

５１０

房

２２

，

２５７

元

／

月

２０１４．１２．０１－

２０１５．１１．３０

研发、

办公

５

光华科

技

广州麦普数码

科技有限公司

广州高新技术产业开发区科

学城天泰一路

２

号自编四栋

一楼

１０１

室房

３７

，

７２０

元

／

月（

２０１５

年

５

月之

前）

４０

，

３６０

元

／

月（

２０１５

年

５

月起）

２０１３．０４．１６－

２０１６．０４．３０

研发、

办公

注：截至本招股意向书签署日，其中第

１

项“广州市海珠区大干围路

３８

号第五工业区

１１

号楼第六层

西面”租期即将于

２０１５

年

２

月

２８

日到期，东硕科技已于

２０１４

年

１１

月

１

日完成续租。 对即将到期的租赁

物业，公司均会提前规划是否续租或搬迁，目前公司已与出租方办理了续租手续，对公司生产经营不会构

成重大影响。

３

、主要生产设备

截至报告期末，公司拥有的主要生产设备情况如下：

单位：万元

序号 主要设备名称 数量 原值 净值 成新率 所有权人

１

氨基磺酸镍生产线

２ ３０４．９４ １５２．７０ ５０．０８％

光华科技

２

硫酸镍生产线

２ １４９．４９ ７１．９３ ４８．１２％

光华科技

３

硫酸铜生产线

３ １８１．３３ ６６．６７ ３６．７７％

光华科技

４

氯化铜生产线

３ １０６．９６ ４６．２２ ４３．２１％

光华科技

５

甲基磺酸亚锡生产线

２ ６６．９３ ２０．４４ ３０．５４％

光华科技

６

氧化铜生产线

２ ４６４．５６ ２５６．２０ ５５．１５％

光华科技

７

焦磷酸钾生产线

１ ３６．５１ １６．５０ ４５．１９％

光华科技

８

焦磷酸铜生产线

１ ８．９０ ４．５９ ５１．５７％

光华科技

９

协同络合萃取生产线

４ ４１２．４８ １５４．４８ ３７．４５％

光华科技

１０

磷酸盐生产线

２ ３３．７９ １２．５４ ３７．１２％

光华科技

１１

铋盐生产线

２ ３５．６６ ２．５５ ７．１５％

光华科技

１２

锡盐生产线

２ ５１１．３９ ３８３．３６ ７４．９６％

光华科技

１３

有机高纯试剂生产线

６ １００．０４ ４６．２６ ４６．２４％

光华科技

１４

有机试剂生产线

６ ７６．８２ ３１．０５ ４０．４２％

光华科技

１５

碱金属盐试剂生产线

４ ３５７．６８ １７５．５７ ４９．０９％

光华科技

１６

通用固体试剂生产线

８ ３０５．６４ １４４．２９ ４７．２１％

光华科技

１７

棕化液生产线

１ ６７．５３ ３４．７３ ５１．４３％

东硕科技

１８

有机可焊保护剂（

ＯＳＰ

）

１ １４６．６２ ６２．５４ ４２．６５％

东硕科技

１９

沉铜生产线

２ ２６１．７０ ２３５．２７ ８９．９０％

东硕科技

２０

自动化磷酸盐生产线

１ ４２．１２ ３９．７６ ９４．４０％

光华科技

２１

自动化镍盐生产线

４ ７２８．０７ ６９２．８８ ９５．１７％

光华科技

２２

自动化铜盐生产线

４ １

，

０４７．０５ ９９６．６４ ９５．１８％

光华科技

２３

自动化锡盐生产线

２ ５０９．１９ ４８４．１１ ９５．０８％

光华科技

（二）主要无形资产情况

公司拥有的无形资产主要为土地使用权、商标及专利。 具体如下：

１

、土地使用权

截至报告期末，公司拥有的土地使用权情况如下：

序号 土地使用权证编号 权属人 地址

土地

用途

面积

（㎡）

终止日期 取得方式

他项权

利

１

汕国用（

２０１０

）字

第

１０８０００８２

号

光华科技

光华北四路

２６

号

工业

３

，

１２５．８２

２０５０

年

６

月

２９

日

转让 无

２

汕国用（

２０１０

）

第

９１３０００５３

号

光华科技

光华北四路

３８

号

工业

３

，

６４６．４０

２０４０

年

１

月

１０

日

转让 抵押

３

汕国用（

２０１０

）

第

９１３０００５４

号

光华科技 大学路

２９５

号 工业

１３５

，

２９９．１２

２０４５

年

３

月

２９

日

转让 抵押

４

惠阳国用（

２０１２

）

第

１２０００９２

号

惠州东硕

永湖镇淡塘村

地段

工业

２２

，

８０３．００

２０６２

年

７

月

２７

日

出让 无

２

、已注册商标

截至报告期末，公司已获注册的商标情况如下：

３

、专利

截至报告期末，公司已获得的专利技术使用权情况如下：

序号 名称 专利号 专利权人 专利类型 专利权期限

１

用于提高电路板内层铜面与聚合

材料粘结力的棕化处理液

ＺＬ ２００４ １ ００２６８４９．２

光华科技、

东硕科技

发明

２００４．０４．１３

－２０２４．０４．１２

２

一种用于铜面黑氧化的后处理液

ＺＬ ２００４ １ ００５１３９６．９

东硕科技 发明

２００４．０９．０９

－２０２４．０９．０８

３

混合型非甲醛还原剂的化学镀铜

液

ＺＬ ２００５ １ ００３６６１８．４

光华科技、

东硕科技

发明

２００５．０８．１９

－２０２５．０８．１８

４

高浓度乙二胺四乙酸铁铵溶液的

制备方法

ＺＬ２００５ １

００３６４１５．５

光华科技、

中山大学

发明

２００５．０８．０９

－２０２５．０８．０８

５

一种用对硝基甲苯直接还原制备

对甲基环己胺的方法

ＺＬ２００５．１

０１０１３２４．５

光华科技 发明

２００５．１１．１８

－２０２５．１１．１７

６

一种二苯基咪唑化合物及其制备

方法

ＺＬ ２００６ １ ０１２２９８５．０

光华科技、

东硕科技

发明

２００６．１０．２４

－２０２６．１０．２３

７

一种微蚀液及其在印刷线路板沉

银前处理中的应用

ＺＬ ２００７ １ ００２７３０８．５

光华科技、

东硕科技

发明

２００７．０３．２７

－２０２７．０３．２６

８

一种含氟原子的二苯基咪唑化合

物及其制备方法

ＺＬ ２００７ １ ００２８７５４．８

光华科技、

东硕科技

发明

２００７．０６．２２

－２０２７．０６．２１

９

一种

α

型六水合硫酸镍间歇结晶

过程晶体生长方法

ＺＬ ２００７ １ ００２７８５１．５

光华科技 发明

２００７．０５．０８

－２０２７．０５．０７

１０

一种褪菲林液

ＺＬ ２００８ １ ００２９８１３．８

东硕科技 发明

２００８．０７．２９

－２０２８．０７．２８

１１

一种高纯度氧化亚锡的制备方法

ＺＬ ２００８ １ ０１９８６６１．４

光华科技 发明

２００８．０９．１７

－２０２８．０９．１６

１２

一种化学镀铜用的前处理液

ＺＬ ２００８ １ ０２１９４５３．８

东硕科技 发明

２００８．１１．２７

－２０２８．１１．２６

１３

电子级高纯氨基磺酸镍溶液的制

备方法

ＺＬ ２００９ １ ０１９３４０２．７

光华科技、

金华大

发明

２００９．１０．２８

－２０２９．１０．２７

１４

一种电子级高纯一水合硫酸锰的

制备方法

ＺＬ ２００９ １ ０１９３３９８．４

光华科技 发明

２００９．１０．２９

－２０２９．１０．２８

１５

一种食品添加剂级磷酸三钙的制

备方法

ＺＬ２００９ １０１９２１８１．１

光华科技、

金华大

发明

２００９．０９．０４

－２０２０．０９．０３

１６

一种电子级高纯焦磷酸钾的制备

方法

ＺＬ２００９ １０１９３４００．８

光华科技 发明

２００９．１０．２８

－２０１９．１０．２７

１７

一种从次硝酸铋生产废液中回收

试剂级硝酸钠的方法

ＺＬ２００９ １０１９２４２７．５

光华科技、

金华大

发明

２００９．０９．１１

－２０２９．０９．１０

１８

一种电子级高纯二水氯化铜的制

备方法

ＺＬ２００９ １０１９３３９９．９

光华科技、

金华大

发明

２００９．１０．２８

－２０２９．１０．２７

１９

一种电子级高纯氧化铜超细粉体

的制备方法

ＺＬ２００９ １０１９３４０４．６

光华科技 发明

２００９．１０．２８

－２０２９．１０．２７

２０

一种试剂级六水合氯化钴的制备

方法

ＺＬ２０１０ １００１９４６０．０

光华科技 发明

２０１０．０１．１１

－２０３０．０１．１０

２１

一种从柠檬酸铋生产废液中回收

试剂级硝酸钠的方法

ＺＬ ２００９ １ ０１９２４２５．６

光华科技、

金华大

发明

２００９．０９．１１

－２０２９．０９．１０

２２

一种电子级高纯

ＤＬ－

苹果酸的精

制方法

ＺＬ ２００９ １ ０１９４１５４．８

光华科技 发明

２００９．１１．２６－

２０２９．１１．２５

２３

一种电子级高纯溴化镍溶液的制

备方法

ＺＬ ２０１１ １ ００３５９２４．１

光华科技 发明

２０１１．０１．３０

－２０３１．０１．２９

２４

一种电子级高纯焦磷酸锌的制备

方法

ＺＬ ２０１１ １ ００３５９２２．２

光华科技 发明

２０１１．０１．３０

－２０３１．０１．２９

２５

有机可焊保护剂工艺的前处理液

ＺＬ ２００９ １ ００４２２２１．４

东硕科技 发明

２００９．０８．２８

－２０２９．０８．２７

２６

一种用于印刷电路板制造中的碱

性高锰酸盐去钻污的后处理中和

剂

ＺＬ ２０１０ １ ０２３９８７７．８

东硕科技 发明

２０１０．０７．２８

－２０３０．０７．２７

２７

无铅印刷电路板用复配

ＯＳＰ

处理

剂

ＺＬ ２０１１ １ ００４３３５５．５

东硕科技 发明

２０１１．０２．２３

－２０３１．０２．２２

２８

含氟苄基苯并咪唑化合物制造方

法

ＺＬ ２０１１ １ ００４３３５３．６

东硕科技 发明

２０１１．０２．２３

－２０３１．０２．２３

２９

一种陶瓷渗花砖生产用水溶性色

料的制备方法

ＺＬ ２００９ １ ００４１９２６．４

光华科技、

金华大

发明

２００９．０８．１２

－２０２９．０８．１２

３０

从碱式碳酸镍生产废液中回收试

剂级无水硫酸钠的方法

ＺＬ ２０１１ １ ０３５１６４６．０

光华科技 发明

２０１１．１１．０９

－２０３１．１１．０８

３１

从碱式碳酸铜生产废液中回收试

剂级无水硫酸钠的方法

ＺＬ ２０１２ １ ０４４０４０７．７

光华科技 发明

２０１４．０１．２９

－２０３４．０１．２８

３２

一种含巯基化合物的棕化处理液

ＺＬ ２０１１ １ ０４３７３１４．４

东硕科技 发明

２０１４．０３．０５

－２０３４．０３．０４

３３

瓶（塑料

６５０

大口）

ＺＬ ２００５ ３ ００６２８００．８

光华科技 外观设计

２００５．０７．０５

－２０１５．０７．０４

３４

一种棕化液再生回用装置

ＺＬ ２００９ ２ ０２６５３５８．１

东硕科技 实用新型

２００９．１２．２２

－２０１９．１２．２１

六、同业竞争与关联交易

（一）同业竞争

１

、公司与控股股东、实际控制人及其控制企业之间不存在同业竞争说明

本公司实际控制人郑创发、郑靭和郑侠除持有光华科技股权外，郑靭和郑侠分别持有广西大地矿业

有限公司

５％

和

９５％

的出资，除此以外，郑创发、郑靭和郑侠不控制其他企业。 广西大地矿业有限公司主

要从事矿业技术咨询，矿产品的销售，无论是行业领域乃至客户群体均与本公司有重大差异，因此不存在

与本公司同业竞争情形。

２

、控股股东及实际控制人关于避免同业竞争的承诺

为了避免同业竞争，更好地维护中小股东的利益，保障公司长期稳定发展，

公司实际控制人郑创发、郑靭和郑侠于

２０１１

年

８

月

２６

日分别出具了《关于避免同业竞争承诺函》，

承诺如下：

“本人（包括本人控制的全资、控股企业或其他关联企业）不从事或参与任何可能与广东光华科技股

份有限公司及其控股子公司从事的经营业务构成竞争的业务，以避免与广东光华科技股份有限公司构成

同业竞争，如因本人未履行本承诺函所作的承诺而给广东光华科技股份有限公司造成损失的，本人对因

此给广东光华科技股份有限公司造成的损失予以赔偿。 ”

３

、公司其他股东关于避免同业竞争的承诺

为了避免同业竞争，更好地维护中小股东的利益，保障公司长期稳定发展，

公司其他股东陈汉昭、锦煌投资、创为投资、郑若龙、郑家杰、众友投资和新价值投资于

２０１１

年

８

月

２６

日出具了《关于避免同业竞争承诺函》，承诺如下：

“在持有广东光华科技股份有限公司股份期间， 自身及其控制的企业不直接或间接地从事与广东光

华科技股份有限公司主营业务构成竞争的相同或相似的业务。 ”

（下转 A51版）


