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§１ 重要提示

１．１

本公司董事会、监事会及其董事、监事、高级管理人员保证本报告所载

资料不存在任何虚假记载、误导性陈述或者重大遗漏，并对其内容的真实性、准

确性和完整性负个别及连带责任。

本年度报告摘要摘自年度报告全文， 报告全文同时刊载于巨潮资讯网

（

ｗｗｗ．ｃｎｉｎｆｏ．ｃｏｍ．ｃｎ

）、中证网（

ｗｗｗ．ｃｓ．ｃｏｍ．ｃｎ

）、中国证券网（

ｗｗｗ．ｃｎｓｔｏｃｋ．ｃｏｍ

）、

证券时报网（

ｗｗｗ．ｓｅｃｕｔｉｍｅｓ．ｃｏｍ

）、中国资本证券网（

ｗｗｗ．ｃｃｓｔｏｃｋ．ｃｎ

）。 投资者欲

了解详细内容，应当仔细阅读年度报告全文。

１．２

公司年度财务报告已经立信会计师事务所（特殊普通合伙）审计并被

出具了标准无保留意见的审计报告。

１．３

公司法定代表人郭庆、主管会计工作负责人张剑峰及会计机构负责人

（会计主管人员）秦霞声明：保证

２０１１

年年度报告中财务报告的真实、完整。

§２ 公司基本情况

２．１

基本情况简介

股票简称 南通锻压

股票代码

３００２８０

上市交易所 深圳证券交易所

２．２

联系人和联系方式

董事会秘书 证券事务代表

姓名 乔庆雄 张震坤

联系地址 江苏省如皋经济开发区锻压产业园区内 江苏省如皋经济开发区锻压产业园区内

电话

０５１３－８２１５３８８５ ０５１３－８２１５３８８５

传真

０５１３－８２１５３８８５ ０５１３－８２１５３８８５

电子信箱

ｎｔｄｙｇｓ＠１６３．ｃｏｍ ｎｔｄｙｇｓ＠１６３．ｃｏｍ

§３ 会计数据和财务指标摘要

３．１

主要会计数据

单位：元

２０１１

年

２０１０

年 本年比上年增减

（％） ２００９

年

营业总收入

（

元

） ４１９，４６０，６２８．１７ ３０１，７６１，１２２．５３ ３９．００％ ２４２，６７２，４２３．５１

营业利润

（

元

） ５２，０１０，１６７．１４ ４７，３６１，３０２．００ ９．８２％ ３４，４４９，０１８．４１

利润总额

（

元

） ６０，８１５，８６２．２９ ６１，０８６，１０９．０４ －０．４４％ ３５，２３７，９５９．３９

归属于上市公司

股东的净利润

（

元

）

５２，６２２，４００．５７ ５２，３３５，４２２．３５ ０．５５％ ３５，１６４，７０１．２９

归属于上市公司

股东的扣除非经

常性损益的净利

润

（

元

）

４５，１３７，５５９．６９ ４０，３３９，８００．７１ １１．８９％ ２９，８０９，８０１．８４

经营活动产生的

现金流量净额

（

元

）

３１，５６３，９６６．５１ ２７，０６８，８０８．７１ １６．６１％ ４１，７２１，５２６．１２

２０１１

年末

２０１０

年末

本年末比上年末增减

（％）

２００９

年末

资产总额

（

元

） ８１８，８８９，１８５．９６ ４２２，８７３，７６４．１２ ９３．６５％ ２８９，６０７，５８６．２７

负债总额

（

元

） ２０５，１２７，０９３．２２ １７５，９１０，０７１．９５ １６．６１％ １０８，９６５，５３５．１６

归属于上市公司

股东的所有者权

益

（

元

）

６１３，７６２，０９２．７４ ２４６，９６３，６９２．１７ １４８．５２％ １８０，６４２，０５１．１１

总股本

（

股

） １２８，０００，０００．００ ９６，０００，０００．００ ３３．３３％ ８０，０００，０００．００

３．２

主要财务指标

２０１１

年

２０１０

年

本年比上年增减

（％）

２００９

年

基本每股收益

（

元

／

股

） ０．５４８２ ０．６４６１ －１５．１５％ ０．４３９６

稀释每股收益

（

元

／

股

） ０．５４８２ ０．６４６１ －１５．１５％ ０．４３９６

扣除非经常性损益后的

基本每股收益

（

元

／

股

）

０．４７０２ ０．４９８０ －５．５８％ ０．３７２６

加权平均净资产收益率

（％）

１９．２６％ ３５．９０％ －１６．６４％ ２１．５６％

扣除非经常性损益后的

加权平均净资产收益率

（％）

１６．５２％ ２７．６７％ －１１．１５％ １８．２８％

每股经营活动产生的现

金流量净额

（

元

／

股

）

０．２５ ０．２８ －１０．７１％ ０．５２

２０１１

年末

２０１０

年末

本年末比上年末增

减

（％）

２００９

年末

归属于上市公司股东的

每股净资产

（

元

／

股

）

４．８０ ２．５７ ８６．７７％ ２．２６

资产负债率

（％） ２５．０５％ ４１．６０％ －１６．５５％ ３７．６３％

３．３

非经常性损益项目

√

适用

□

不适用

单位：元

非经常性损益项目

２０１１

年金额 附注

（

如适用

） ２０１０

年金额

２００９

年金额

非流动资产处置损益

２７０，０９６．０４ ２，０１５，５５８．１６ －９７４．２９

越权审批

，

或无正式批准文件

，

或偶发

性的税收返还

、

减免

０．００ ０．００ ４，７１４，２７８．２７

计入当期损益的政府补助

，

但与公司正

常经营业务密切相关

，

符合国家政策规

定

、

按照一定标准定额或定量持续享受

的政府补助除外

８，４５３，１６６．６４

附注四

、（

三十

四

）

１０，６４７，２０６．６６ １，００３，６００．００

除上述各项之外的其他营业外收入和

支出

８２，４３２．４７ １，０６２，０４２．２２ －２１３，６８４．７３

所得税影响额

－１，３２０，８５４．２７ －１，７２９，１８５．４０ －１４８，３１９．８０

合计

７，４８４，８４０．８８ － １１，９９５，６２１．６４ ５，３５４，８９９．４５

§４ 股东持股情况和控制框图

４．１

前

１０

名股东、前

１０

名无限售条件股东持股情况表

单位：股

２０１１

年末股东总数

２９，８９０

本年度报告公布日前一个月末

股东总数

２１，１５２

前

１０

名股东持股情况

股东名称 股东性质 持股比例

（％）

持股总数

持有有限售条件股

份数量

质押或冻结的股

份数量

郭庆 境内自然人

６２．５０％ ８０，０００，０００ ８０，０００，０００

杭州如山创业投资有限

公司

境内非国有法

人

６．２５％ ８，０００，０００ ８，０００，０００

通联创业投资股份有限

公司

境内非国有法

人

６．２５％ ８，０００，０００ ８，０００，０００

新华信托股份有限公司

境内非国有法

人

１．２５％ １，６００，０００ １，６００，０００

云南国际信托有限公司

境内非国有法

人

１．２５％ １，６００，０００ １，６００，０００

中天证券有限责任公司 国有法人

１．２５％ １，６００，０００ １，６００，０００

全国社保基金四零五组

合

基金

、

理财产品

等其他

１．２５％ １，６００，０００ １，６００，０００

黄耀华 境内自然人

０．１３％ １６５，２７４

胡灵攀 境内自然人

０．１２％ １５０，０００

厦门国际信托有限公司

－

教育基金单独管理资金

信托

基金

、

理财产品

等其他

０．１１％ １４２，３９９

前

１０

名无限售条件股东持股情况

股东名称 持有无限售条件股份数量 股份种类

黄耀华

１６５，２７４

人民币普通股

胡灵攀

１５０，０００

人民币普通股

厦门国际信托有限公司

－

教育基金单独管

理资金信托

１４２，３９９

人民币普通股

胡伟

１４０，７００

人民币普通股

迟巍

１１９，５００

人民币普通股

谢爱珍

１０９，６００

人民币普通股

孙世洲

１００，０００

人民币普通股

华宝信托有限责任公司

－

单一类资金信托

ＺＸ０５０

１００，０００

人民币普通股

张明

９９，０００

人民币普通股

王仑

９６，７００

人民币普通股

上述股东关联关系或一

致行动的说明

未发现公司股东之间存在关联关系或属于

《

上市公司收购管理办法

》

规定的一致行

动人

。

４．２

公司与实际控制人之间的产权及控制关系的方框图

§５ 董事会报告

５．１

管理层讨论与分析概要

一、报告期内公司经营情况的回顾

（一）公司总体经营情况

2011

年对于南通锻压是意义深远的一年，经中国证券监督管理委员会证监

许可

[2011]1937

号文件批准， 公司首次向社会公众公开发行人民币普通股（

A

股）

3,200

万股，并于

2011

年

12

月

29

日在深圳证券交易所创业板成功上市，实现

了公司历史性跨越。

2011

年，公司紧紧抓住我国汽车、船舶、能源、航空航天等行业进行自主创

新、结构调整和转型升级的有利时机，以市场为导向，保持公司在现有液压机市

场的传统优势的基础上，重点发展大（重）型、智能、柔性、精密、复合型液压机，

继续加大投入和开发力度，优化产品结构，加速相关品种的升级换代；同时，利

用自身的综合优势，进一步加快机械压力机的研究和开发，增加科研投入，开发

出更多种类的产品，实现了液压机和机械压力机的协同发展。同时，公司以上市

工作为抓手，继续按照相关法律法规及上市公司的有关要求，加强治理制度建

设，建立良好的制度运行环境，促使相关公司治理制度切实发挥作用，充分保证

了公司规范运作和股东合法权益。

2011

年，公司实现营业收入

41,946.06

万元，比上年增加

11,769.95

万元，增长

39.00%

；实现净利润

5,262.24

万元，比上年增加

28.70

万元，增长

0.55%

；实现扣除

非经常性损益后的净利润

4,513.76

万元，比上年增加

479.78

万元，增长

11.89%

。

（二）公司主营业务及其经营情况

公司专业从事锻压设备的研发、生产和销售，并为客户提供个性化、多样

化、系统化金属及非金属成形解决方案。主要产品为液压机和机械压力机，属于

国家重点鼓励和扶持的先进装备制造业，产品广泛应用于汽车、船舶、交通、能

源、轻工家电、航空航天、军工、石油化工等重要行业或领域。 报告期内，公司主

营业务及主要产品未发生变化。

公司主营业务十分突出，报告期内，公司主营业务收入占营业收入的比重

为

97.04%

。 公司其他业务收入主要为设备维修收入和生产废料的销售收入。

2011

年公司实现主营业务收入

40,703.11

万元，较

2010

年增长了

38.97%

。 收

入增长情况的具体分析如下：

2011

年随着国家振兴装备制造业产业政策效果的逐渐显现， 汽车制造、船

舶制造、能源、航空航天、兵器工业等下游行业对公司产品的需求不断增长。 伴

随着下游市场需求的增长，

2011

年公司液压机产品实现销售收入

35,233.68

万

元，比

2010

年增长了

31.06%

。 公司继续保持着在定制型液压机产品方面的优势

地位，依靠自身技术和品牌优势，采取了有针对性的营销手段，积极调整产品结

构，定制型液压机实现销售收入

28,749.04

万元，比

2010

年增长了

41.93%

。

2011

年，公司在生产能力无法满足市场需求的情况下适当控制了毛利率较低的通用

型液压机的销售，通用型液压机销售额同比略有降低。

2011

年机械压力机进入了批量生产阶段。随着公司对机械压力机产品研发的持

续投入，市场开拓力度的不断加大，机械压力机生产工艺水平、产品丰富性和市

场认可程度不断提高。

2011

年公司机械压力机销售继续快速增长，实现销售收

入

5,160.13

万元，比

2010

年增长了

130.24%

。

（三）公司资产构成及费用变化情况

1

、资产构成分析

报告期末，公司资产总额

818,889,185.96

元，比年初增长

93.65%

。 主要变动

原因分析如下：货币资金期末余额

339,813,798.28

元，比年初增长

825.30%,

主要

是公司募集资金到账及日常经营实现的盈利收现所致； 应收票据期末余额

51,

587,623.97

元，比年初增长

37.61%

，主要是随着销售收入的增长，应收票据相应

增加所致；应收账款期末余额

27,484,058.50

元，比年初增长

96.39%

，主要是随着

销售收入的增长，应收账款相应增加所致；预付账款期末余额

15,851,641.85

元，

比年初增长

159.70%

，主要是固定资产投入增加，预付设备款增加所致；其他应

收款

2,979,699.43

元， 比年初增长

52.28%

， 主要是销售人员预借备用金增加所

致；在建工程期末余额

47,957,954.60

元，比年初增长

582.79%

，主要是为扩大生

产规模，募投项目投入增加所致。

2

、期间费用同比变化情况

报告期内，销售费用

20,950,644.75

元，同比增长

23.58%

，主要是随着销售规

模的扩大，销售三包费用及服务费增加所致；管理费用

37,746,481.90

元，同比增

长

30.27%

，主要是管理人员工资薪酬水平增加及研发费用投入增加所致；财务

费用

3,921,432.55

元，同比增长

1.86%

，主要是贷款规模略有增加所致；所得税费

用

8,193,461.72

元，同比下降

6.37%

，主要是应交所得税减少所致。

（四）报告期内无形资产情况

1

、商标

公司拥有

2

项商标所有权。报告期内，公司新申请

3

项商标，并获得国家工商

行政管理总局《注册申请受理通知书》。

2

、专利

截至

2011

年

12

月

31

日止，公司拥有专利

32

项（其中：发明专利

1

项），软件著

作权

1

项，已获受理专利申请

15

项（其中：发明专利

4

项）。

3

、已获软件著作权

公司和南京理工大学共同拥有一项计算机软件的著作权。

4

、土地使用权

截至本报告期末， 公司拥有国有建设用地使用权

6

项。 截至

2011

年

12

月

31

日，该

6

宗土地使用权相关证书均已取得。

（五）公司核心竞争能力变化情况及对公司产生的影响

公司的核心竞争能力主要体现在研发设计、装备、产品性能、品牌、客户资

源等方面。

报告期内，公司通过加大研发投入、加快技改进程、加强各类人才的引进和

培养等措施，使公司核心竞争力进一步提高。 具体如下：

1

、研发、设计方面

公司建有与自身发展相适应的技术中心，具有优秀的研发能力，可提供个

性化、多样化的金属及非金属成形解决方案。经多年积累，公司已形成多种金属

及非金属成形解决方案，代表着当今金属及非金属

"

精密成形、少无切削加工

"

工艺的发展方向和要求。

2011

年，公司研发经费投入

1,530.34

万元，比上年增加

473.38

万元。 公司战

略发展业务机械压力机产品全年实现销售收入

5,160.13

万元， 继续保持着每年

翻番增长的态势，已成为公司主导产品之一，是公司未来的战略主导产品。公司

被认定为

"

国家火炬计划重点高新技术企业

"

，

"YQK27-1500

大型高性能框架

精密成型液压机

"

项目入选

2011

年度国家重点新产品计划。 公司获得江苏省科

技厅、财政厅批准组建

"

江苏省企业院士工作站

"

，这是继

"

江苏省超大吨位锻

压设备工程技术研究中心

"

后，公司获批组建的又一省级科技创新平台。公司全

年申报专利

19

项，其中发明专利

3

项，新获授权专利

13

项，其中发明专利

1

项。

2

、生产装备方面

先进的生产装备是产品性能的保证。近几年来，公司注重技术改造，连续的

大规模技改投入，公司液压机产品加工、装配综合能力和水平已跃居国内同行

业领先水平。截至

2011

年

12

月

31

日，公司拥有重型数控加工机床及镗、铣、车、磨

床等

200

多台套，其中单台价值

300

万元以上的达

13

台，具备大、重型锻压设备核

心部件的加工能力，保证了加工精度和质量。 现有生产车间中，起吊能力达

100

吨以上的达

32,303

平方米，设计最大起吊高度

25

米、起吊重量

400

吨，具备万吨

以上特大型液压机和重型机械压力机的加工、装配能力。

2011

年，公司抢抓市场先机，利用自有资金，全年投入

7,165.99

万元先期启

动募投项目的建设， 新建的

2.5

万多平方米数控重型机械压力机生产车间基建

接近完工，同时购置了

GMC50160WMH

动梁龙门数控镗铣加工中心（工作台长

16

米、宽

5

米）、

FBC200R

数控落地式镗铣床等重型数控加工机床，弥补了目前公

司生产能力不足对市场开拓和销售增长所形成的制约，为推动公司

2012

年度销

售收入的增长奠定了基础。

3

、人力资源方面

2011

年， 公司着力在企业内部培育员工积极向上的价值观和社会责任感，

不断提高员工理论水平、业务能力和整体素质。完善优化用人机制，吸纳优秀经

营管理人才、营销人才和科研人才，建立科学的人力资源管理体系，进一步增强

了公司持续发展能力。

2011

年，公司通过多种方式引进了符合公司未来发展的

各学科和各层次人才， 并对这些人员进行了企业文化和专业知识的培训教育，

为公司业务发展提供了人力资源储备。

报告期内，公司未发生因设备或技术升级换代、核心技术人员辞职等导致

公司核心竞争能力受到严重影响的情形。

（六）研发支出及研发项目情况

1

、研发机构设置

公司系国家火炬计划重点高新技术企业，建有江苏省超大吨位锻压设备工

程技术研究中心、江苏省企业院士工作站和江苏省研究生工作站。目前，承担公

司研发任务主要为工程技术中心，下属两个委员会和一个研究基地。

2

、研发费用情况

2011

年度

,

公司研发费用

1,530.34

万元，占主营业务收入的比例为

3.65%

。

3

、报告期内研发项目情况

报告期内，公司重大研发项目

6

项。

二、对公司未来发展的展望

（一）公司所处行业及外部经营环境的发展现状和变化趋势

1

、公司所处行业

根据国家统计局

2003

年公布的《国民经济行业分类》（

GB/T 4754-2002

）以

及中国证监会颁布的《上市公司行业分类指引》，公司归属于通用设备制造业中

的金属加工机械制造行业的子行业金属成形机床制造业。

金属成形机床又称为锻压设备（机械），是指以压力成形方式进行板材或体

积成形的一类装备，或能够实现分离、剪切、弯曲、拉深等冲压工艺的装备，主要

包括液压机、机械压力机以及各种锻锤、剪切、弯曲、矫正（直）机等辅助机械，是

装备制造业的重要组成部分之一。

2

、行业发展状况

（

1

）国内金属成形机床行业高速发展

我国是机床消费的传统大国，消费额连续数年排名世界第一。 我国作为机

床消费大国同时也是机床生产大国，

2009

年， 我国首次成为世界机床第一生产

大国。 金属成形机床作为机床行业的一个重要组成部分，也呈现出高速增长的

态势。据有关统计，

2010

年，我国生产金属成形机床的规模以上企业

602

家，完成

工业总产值

402

亿元，出口

5.69

亿美元，进口

19.06

亿美元。

（

2

）自主创新能力增强，技术水平明显提高

为了满足国民经济发展的需要，以及企业的可持续发展要求，特别是为应

对国际金融危机，近几年金属成形机床行业加大了新产品开发力度，企业的科

研、设计、制造能力不断增强，行业整体技术水平进一步提高，开发出一大批具

有较高技术水平的新产品，并且在生产实践中得到了验证，受到用户的好评和

认可。

目前我国金属成形机床主要产品与国外的技术差距明显缩小，某些产品档

次接近国际水平，产品类型基本覆盖了国际市场上的所有产品，产品质量特别

是稳定性、可靠性显著提高，基本满足国民经济发展的需要，也具备了冲击世界

中高档金属成形机床市场的能力。

（

3

）产品结构进一步优化

我国金属成形机床行业产品结构不断优化并呈现以下特点：第一，随着工

业发展和技术进步，产品呈现向大（重）型、超重型方向发展的趋势。 第二，中高

档智能柔性成形机床成为市场需求的主流和重点。各行业在技术升级改造过程

中都要求高速、高精度、高刚度、复合、智能柔性的金属成形机床。 第三，定制型

产品所占比重逐步提升，以满足不同用户的个性化需求。

（

4

）国产金属成形机床市场份额进一步提高

近年来，随着国产机床在品种、水平、质量等方面竞争力的逐步提高，用户

认可度上升，国产机床市场占有率一直处于上升趋势。 金属成形机床作为机床

行业的重要品种，国产金属成形机床近十年市场占有率也相应大幅提升。

（

5

）我国是金属成形机床生产大国还不是强国

近年来，国内机床行业发展势头良好，通过技术改造，研发水平、制造水平、

产品质量和市场容量都明显提升。

2009

年我国已跃居成为世界第一机床生产大

国，但与发达国家的差距依然明显。 金属成形机床作为机床工具的一个重要类

别，也具有大而不强的特征，主要表现在：一是企业规模较小，二是关键功能部

件发展滞后，三是产品结构有待进一步优化。

3

、影响行业发展的因素

我国目前正处于扩大内需、 加快基础设施建设和产业转型升级的关键时

期，对先进装备有着巨大的市场需求，同时，金融危机加快了世界产业格局的调

整，为我国提供了参与世界产业再分工的机遇，因此，我国装备制造业市场环境

良好。

影响行业发展的有利因素主要有：

（

1

）国民经济持续健康发展

装备制造业是为国民经济各行业提供技术装备的战略性产业，与国民经济

发展关联度极高。

2008

年以来，世界经济深受金融危机的影响，我国经济却一枝

独秀，

2009

年率先从金融危机阴影中走出，继续保持又快又好的发展态势，成为

推动世界经济摆脱金融危机影响的发动机。 国民经济持续向好，直接刺激了各

经济部门的发展，从而促进了对金属成形机床产品需求的增长。

（

2

）国家产业政策的大力支持

为支持机床工具行业的发展，我国近几年陆续出台了《高档数控机床与基

础制造装备》 科技重大专项、《装备制造业调整和振兴规划》、《国家中长期科学

和技术发展规划纲要 （

2006-2020

）》、《国务院关于加快培育和发展战略性新兴

产业的决定》等政策及措施。伴随着国家政策对机床行业的大力支持，机床行业

将持续、健康发展，我国也正由机床大国向机床强国转变。

（

3

）产业结构调整

我国工业经历长期高速发展后，面临新的周期性调整压力，深层次矛盾和

问题日益突出：产业结构不合理，部分行业产能过剩严重，过度依赖投资和出

口，自主创新能力不强，缺乏核心技术和品牌，总体上处于国际产业分工体系的

中低端。装备制造业是为国民经济各行业提供技术装备的战略性、基础性产业，

装备制造业的调整和升级是我国产业调整和升级的切入点，它将对整个经济结

构起到推进、升级的作用。 用高新技术推动传统制造业的升级以及加强传统制

造行业的技术改造已成为当前工作重点之一。作为装备制造业工作母机的金属

成形机床行业，是实现本轮产业升级的基本保障。 新一轮的产业升级必将是先

进制造业代替传统制造业，这种转型和升级将会大大增加对中高端金属成形机

床的需求。

（

4

）国际产业转移

机床行业具有技术密集型特征，随着我国技术水平的不断提高，在参与国

际分工过程中竞争力不断增强，竞争产业由低端逐步转向高端，为高端装备制

造业向我国转移奠定了基础。

2008

年金融危机为国际装备制造业向我国转移提

供了良好的契机，同时也加快了高端制造业向我国转移的步伐，对中国机床工

具业的发展是一个良好的机遇。

2009

年，我国即超过德国首次成为世界机床第

一生产大国。

影响行业发展的不利因素主要有：

（

1

）关键功能部件的生产

功能部件产业发展的滞后已成为影响金属成形机床行业发展的瓶颈。我国

金属成形机床产业部分关键零部件依赖进口， 仍受制于国外工业发达国家，落

后的关键零部件主要有液压泵、液压阀、伺服电动机、

PLC

、触摸屏、密封材料

等，因此，迅速提高国产金属成形机床功能部件制造水平，加快功能部件产业化

进程至关重要。

（

2

）高端人才缺乏

产品的设计、生产一是需要精通金属成形机床结构和产品设计开发的高端

研发人员，二是需要具有熟练技能的一线加工人员、装配人员和调试人员。而这

两方面人才的培养需要多年的实践经验，目前，国内这两方面的人才相对缺乏，

制约了行业的发展。

4

、行业未来发展趋势

就金属成形机床行业总体而言，技术将向大（重）型化、精密化、成套化、成

线化、智能化、柔性化和集成创新等方面发展，具体如下：

（

1

）大（重）型化

我国工业高速发展且正处于由轻工业向重工业转化过程中，以汽车、船舶、

交通、能源、轻工家电、航空航天、军工、石油化工为代表的产业带来对大（重）型

金属成形机床的大量新增需求。如大型航空器的模锻件需要万吨级以上的重型

液压机，核电工业需要以万吨级以上的重型液压机模锻来代替自由锻。

（

2

）精密化

由于锻压设备的加工精度直接影响产品质量和生产稳定性，因此对设备精

度的要求会越来越高。提高精度的措施可以从提高设备刚度、设备制造精度、导

向及活动部分的配合精度和控制精度等方面入手。研制和发展精密成形设备有

助于促进精密成形工艺和少无切削工艺的发展，有利于节约材料、降低生产成

本和提高产品的质量和性能。

（

3

）成套化、成线化

成套化是指设备制造商和供应商应能提供与工艺装备相关的全部功能部

件和重要零部件，针对性地保障配套供应；成线化是指设备制造商和供应商应

能提供包括主机、辅机、模具和自动化装置在内的完整生产线及其技术。尤其是

成组生产线技术，是我国现阶段市场发展的迫切需求，也是我国金属成形设备

制造商的薄弱环节。

（

4

）智能化、柔性化

智能化、柔性化的关键在于复杂的结构设计和软件控制技术，使机床具备

更多的柔性功能和优化功能。同时，在网络技术的支持下，使数控机床不但能进

线，而且能进网，达到具有远程控制、远程诊断、远程编程、远程维护和远程服务

等功能。

（

5

）新材料及信息技术的应用

在锻压设备的主要零部件和辅助零件中，正越来越多采用新型功能材料、先进

的材料性能分析方法和先进的热处理工艺， 进而提高零部件功能和整机性能。

随着科技进步和信息技术的发展，数字化制造、网络技术和远程设计与制造技

术会逐步应用到锻压设备制造领域。

（

6

）集成创新

锻压设备一般由主体、传动、动力、电控等部分组成，在这些组成部分中，电

控技术发展更新较快，生产企业应尽快吸收电控技术的最新发展成果，同时结

合用户的生产工艺，进行设备的集成创新，使之达到更高的性能水平。

（

7

）绿色设计与制造

锻压设备的生产涉及到环境、能源、材料等各个领域，因此在产品设计、外

观造型、材料选用、加工制造工艺和包装设计等各个环节均要考虑节约能源、节

约材料、环境保护、零部件回收利用和互换性。 要降低振动和噪声，提高设备宜

人性，提高产品适用周期和寿命等，实现绿色设计与制造。

（二）公司的行业地位及变动趋势

1

、目前公司主要产品及行业地位

公司始终专注于锻压设备的研发、生产和销售，拥有液压机、机械压力机成

套自主知识产权，形成了八大系列、四十二种规格、数百余品种液压机产品及生

产线（单元），是国内生产液压机三大龙头企业之一。公司系

"

国家火炬计划重点

高新技术企业

"

、

"

江苏省创新型企业

"

、

"

江苏省民营科技企业

"

、

"

江苏省科技型

中小企业

"

，公司产品和品牌被评为

"

江苏省名牌产品

"

、

"

江苏省著名商标

"

。

公司

"

新型框架式数控液压机

"

、

"

双层摩擦材料自动成型液压机

"

项目被科

技部列入国家火炬计划项目，

"

大型高性能框架精密成型液压机

"

被列入江苏省

2010

年重大科技成果转化专项资金项目，

"YQK27-1500

大型高性能框架精密成

型液压机

"

被评为国家重点新产品，

"

框架式数控单动拉深液压机

"

等十六项产

品被江苏省科技厅认定为高新技术产品。

公司从事锻压设备生产和销售十余年，在行业内享有较高的知名度和美誉

度， 市场占有率较高， 根据中国机床工具工业协会锻压机械分会出具的证明，

2008

年、

2009

年、

2010

年公司液压机产品产销量国内行业排名第一，销售收入排

名第三。 公司机械压力机产品于

2010

年达到批量生产阶段，当年即实现销售

2,

200

余万元，

2011

年机械压力机产品实现销售

5,160.13

万元。

2

、公司的行业竞争优势

公司的主要产品定位为中高档液压机、机械压力机产品。 中高档产品的竞

争对手主要是国内同行业企业，高端产品的竞争对手主要是国外（海外）厂商，

包括一些国内的外商合资、独资企业。

公司液压机产品在国内市场主要面临天津市天锻压力机有限公司、合肥合

锻机床股份有限公司、徐州压力机械有限公司、湖州机床厂有限公司、重庆江东

机械有限责任公司、佛山康思达液压机械有限公司的竞争。 此六家公司从事液

压机生产历史悠久，产品种类齐全，工艺技术代表着国内行业主流水平，享有较

高的市场知名度，是公司直接的市场竞争对手。自上世纪

90

年代以来，德国舒勒

公司、台湾迪斯公司等国际知名企业进入国内市场，并设立了合资、独资公司，

与国内企业相比，在液压机高端产品领域具有明显的竞争优势。

机械压力机产品方面，江苏扬力集团有限公司、沃得精机（中国）有限公司、

徐州锻压机床集团有限公司、扬州锻压机床有限公司均系发行人所在省份机械

压力机重点生产企业，产品年产销量较大，在中小型机械压力机方面有一定的

市场优势，是公司目前的主要竞争对手。 济南二机床集团有限公司和齐齐哈尔

二机床（集团）有限责任公司在国内大型机械压力机市场具有较大竞争优势。

3

、未来公司所处行业地位及发展趋势

随着募集资金投资项目的成功实施并有效运转，将提升公司的技术研发实

力、扩充目前较为紧张的产能、拓展公司产品的应用领域，从而进一步提高公司

在金属成形机床领域的综合竞争力、市场地位、知名度和品牌影响力。主要体现

在：

（

1

）公司产能有效扩大，产品销售进一步增长

募集资金拟用于建设大型精密成型液压机扩产改造项目和数控重型机械

压力机生产项目，项目建设投产后将大大提升公司的产能，新增

200

台公称力

6,

300-120,000KN

液压机、

240

台公称力

4,000KN

以上机械压力机， 有力地弥补了

目前公司生产能力不足对市场开拓和销售增长所形成的制约， 将在未来

3

年内

推动公司销售收入快速增长，公司的国内市场份额将进一步提高。

（

2

）产品结构不断优化，盈利能力进一步提高

募集资金投资项目生产的大型精密成型液压机、 数控重型机械压力机产

品，是我国汽车、船舶、交通、能源、轻工家电、航空航天、军工、石油化工等行业

迫切需求的高端锻压设备，能够部分替代进口，提高公司整体盈利能力。

募集资金运用所实现的销售量、带动的收入增长和产品结构提升、带来的

盈利能力增强，将有效地提高公司未来

3

至

5

年的业绩增长，公司市场份额的提

高也将使公司的行业引导和价格引导能力得到进一步加强，同时，公司大（重）

锻压设备产品生产能力的增强也将推动国内市场份额的持续扩大。

（

3

）知名度有效提升，技术创新能力进一步增强

随着募集资金的到位，公司的经营规模将快速扩大，公司的知名度将有效

提升，市场影响力进一步增强，这将有利于公司吸引优秀管理人才和高级技术

人才，加强管理和技术团队的建设，为公司长远发展打下良好的基础。

募集资金项目的实施也有助于适应企业发展需要，整合优势资源，增强企

业创新能力，确保公司产品的技术优势得以保持，进而实现公司的可持续发展。

（

4

）融资能力有效提高，财务结构进一步改善

募集资金到位后，公司净资产成倍增加，有效改善了公司财务结构，财务状

况更加优化，银行信用等级进一步提升，外部融资条件获得极大改善，有助于公

司运用更多的市场手段，从而有效提升公司的核心竞争力。

综上，募集资金投资项目达产后，公司产品的市场占有率将得到进一步提

高，企业核心竞争力也将得到进一步增强。

（三）未来发展风险及对策分析

1

、宏观经济波动和行业周期变化风险

公司所处的金属成形机床行业是为国民经济各行业提供技术装备的战略

性产业，产业关联度很高。公司生产的产品属于重要的工业基础装备，广泛应用

于国民经济的诸多行业。下游制造业的固定资产投资需求情况直接影响本行业

的供需状况，而固定资产投资需求与国家宏观经济形势存在同步效应。因此，本

行业属于比较典型的周期性行业。

由于公司多年来努力开拓销售市场，目前客户已遍布多个行业，减少了公

司产品对某一行业的过度依赖，在一定程度上降低了个别行业波动对公司业绩

的影响。 但如果国内宏观经济出现较大且全面的波动，对公司下游众多行业的

固定资产投资状况产生不利影响，则将影响公司产品的市场需求，可能造成公

司的订单减少。

对策措施：一是加大市场开发力度，减少公司产品对某一行业的依赖，进一

步降低个别行业波动对公司业绩的影响；二是进一步提升售后服务质量，完善

客户回访制度，保证售后客户的维护，与客户建立长期的战略性合作关系；三是

加大海外自主销售力量，扩大产品出口。

2

、因货币政策变化导致公司客户推迟提货的风险

公司生产的产品属于金额较高的固定资产投资装备，利率水平等货币政策

的变化将直接影响全社会固定资产投资规模， 进而影响到公司的产品销售。

2010

年以来，全球经济总体回暖，主要大国继续保持适度宽松的货币政策，国际

初级商品价格总体大幅上涨，国内资产价格反弹，通胀压力加大，在此背景下，

我国货币政策渐趋稳健，可能使公司下游客户的现金流趋于紧张，从而使得公

司的客户推迟提货，对公司资产的周转效率产生不利影响。

对策措施：加强客户信用状况的调查，针对部分信用良好的客户给予一定

的信用期。

3

、原材料价格波动风险

公司产品的主要原材料为钢板、铸件、锻件等，报告期内上述三种直接材料

成本占主营业务成本的比例平均为

62.26%

。钢材价格波动成为影响公司产品生

产成本最主要的因素。近年来，国内钢材价格波动幅度较大，造成公司主要原材

料价格波动较为明显。

目前，由于公司拥有一定的技术优势和市场地位，因此具有了较强的定价

能力。 在签订销售订单时，一般根据当时原材料价格采用成本加成的方法确定

产品售价，然后通过及时的原材料采购，在很大程度上转嫁了原材料价格波动

风险，锁定了产品的利润水平。尽管如此，由于公司定制型产品订单的签署与原

材料采购之间存在一定的时间差，难以保持完全同步，此外，公司对通用原材料

及标准部件保持了适当的储备量，如果相关材料价格发生大幅波动，进而影响

生产成本发生大幅波动，公司的毛利率水平将会受到一定的影响，从而影响盈

利水平。

对策措施：加强钢材市场的监测，及时组织大宗原材料的采购，适当控制通

用原材料及标准部件的库存，降低原材料价格波动风险。

4

、募集资金运用风险

尽管公司募集资金投资项目是建立在充分市场调查和业内专家论证的基

础上，但由于投资项目在募集资金到位后约需

1

年半左右的建设期，且项目建成

至全面达产需要一定时间，在项目实施过程中，如果市场环境、技术、管理等方

面出现重大变化，将影响项目的实施。因此项目实际建成后所产生的经济效益、

产品的市场接受程度等都可能与公司的预测存在一定差异，从而影响预期投资

效果和收益目标的实现。此外，产能扩张和产品结构优化后，对公司现有组织架

构和运营管理模式等也提出了更高的要求，导致可能存在市场拓展、人才和管

理的配套等方面的潜在风险。

对策措施：一是认真组织项目的实施，争取尽快投产，促进产品技术提升、

生产规模的扩大、工艺设备水平提高，增强在金属成形机床行业的竞争力；二是

进一步完善公司的法人治理结构，强化各项决策的科学性和透明度，促进公司

的管理升级和体制创新；三是加快对优秀人才的引进，确保公司经营目标的实

现。

（四）公司未来发展规划及

2012

年经营计划

1

、发展规划

公司发展战略：保持公司在现有液压机市场的传统优势，以此为基础，重点

发展大（重）型、智能、柔性、精密、复合型液压机，同时发展以

"

闭式双点、四点、

多连杆和伺服驱动

"

为核心竞争力的机械压力机产品，发挥液压机和机械压力

机产品协同发展优势，抓住我国汽车、船舶、交通、能源、轻工家电、航空航天、军

工、石油化工等行业对大（重）型、精密金属成形装备的迫切需求，将公司打造为

国家重点锻压设备生产基地之一。

未来三年，通过大型精密成型液压机扩产改造项目和数控重型机械压力机

生产项目的实施，发行人将不断优化产品结构、提升整体技术水平和技术创新

能力，充分发挥企业的规模优势、技术优势和品牌优势，进一步增强公司的核心

竞争力。 具体措施如下：

（

1

）继续做大做强液压机产品，持续满足锻压设备市场大型、精密、智能、成

套、成线化的发展需求，巩固和提高公司在锻压设备领域的技术开发、技术服

务、工艺水平和经济效益等方面的优势地位。

（

2

）大力发展机械压力机产品，努力使之成为公司主导产品，达到国内领先

水平，实现金属成形机床行业两大主导产品液压机和机械压力机的战略协同发

展。

（

3

）通过合作、参股、控股等方式，有步骤地开展与科研院所、国内外先进企

业的合作，快速提升管理、工艺、技术和质量水平，实现低成本扩张，推进公司跨

越式发展。

2

、

2012

年经营计划

公司将加大新产品的开发力度，积极拓展市场，并利用募集资金进一步扩

大产能，为公司未来的快速成长打下良好的基础；同时，通过加大研发投入、积

极实施人才扩充计划，增进公司自主创新能力，提升公司的核心竞争力。具体的

计划包括：

（

1

）产品结构调整计划

公司将以市场为导向，保持公司在现有液压机市场的传统优势，以此为基

础，重点发展大（重）型、智能、柔性、精密、复合型液压机，继续加大投入和开发

力度，优化产品结构，加速相关品种的升级换代；同时，公司将利用自身的综合

优势，进一步加快机械压力机的研究和开发，增加科研投入，开发出更多种类的

产品，实现液压机和机械压力机的协同发展，为客户提供多类型的金属和非金

属、板材和体积成形的解决方案。

（

2

）人力资源发展计划

公司将不断完善优化用人机制，吸纳优秀经营管理人才、营销人才和科研

人才，建立科学的人力资源管理体系，进一步增强公司持续发展能力。

1

）公司将引入科学适用的人才测评体系，进一步优化公司员工结构，形成

适合人才发展的良好环境。

2

）公司将本着

"

以能为本，能德并重

"

的核心价值观念，着重引进具有创新

发展理念的技术研发、产品开发、市场营销、经营管理等方面的人才。

3

）公司将建立合理人才培训机制，加快培养高级营销及科研人才。 在全国

范围内招聘管理和销售精英，形成职业经理人队伍；充分利用在长三角地区的

人才区位优势，引进一批高端研发人才，培养国内行业拔尖科技人才队伍。

4

）公司将通过各种途径积极探索对各类人才有持久吸引力的激励机制，使

公司人才资源丰富、稳定，后续开发和发展能力强劲。

（

3

）技术研究与创新计划

公司将在坚持开拓创新的原则下，加大科研投入，优化公司现有生产工艺

技术，促进公司新产品的开发，提高企业的综合竞争能力和经济效益，实现可持

续的快速发展。

1

）公司将密切关注国内外新产品研发和技术的最新动态，完善公司技术研

发体系，提高技术开发效率。

2

）增加技改投入，提高设备装备水平，采用新技术、新工艺、新材料等对现

有产品进行技术改进和升级换代，进一步提高产品质量和工艺水平。

3

）积极参与国家及省、市科研项目的承担任务，并将科研成果产业化，进一

步提高公司的综合竞争力。

4

）坚持自主创新的同时，积极开展与大专院校和专业科研单位的合作，通

过合作开发、购买技术、转化实施等多种形式提高公司的研发和创新水平。

（

4

）市场开拓及服务提升计划

国内市场方面，在现有遍及全国华东、华北、中南、东北、西北、西南六个大

区、

25

个营销服务网点的基础之上，继续加强企业在各网点的销售力度，努力开

拓新的销售网点，全面扩大企业在全国各个区域的市场占有率。 进一步提升售

后服务质量，完善客户回访制度，保证售后客户的维护，与客户建立长期的战略

性合作关系，巩固、拓展原有国内市场，提高品牌影响力。

国际市场方面，公司将成立国际贸易部，加大海外自主销售力量，扩大产品出

口。

（五）资金需求及使用计划

截至

2011

年

12

月

31

日，除本次发行募集资金投资项目外，公司无可预见的

重大资本支出计划

５．２

主营业务分行业、产品情况表

主营业务分行业情况

□

适用

√

不适用

主营业务分产品情况

单位：万元

分产品 营业收入 营业成本 毛利率

（％）

营业收入比

上年增减

（％）

营业成本比

上年增减

（％）

毛利率比上年

增减

（％）

液压机

３５，２３３．６８ ２５，３５８．９０ ２８．０３％ ３１．０６％ ４１．６９％ －５．３９％

通用型液压机

６，４８４．６４ ５，４３９．１６ １６．１２％ －２．１５％ －３．６１％ １．２７％

定制型液压机

２８，７４９．０４ １９，９１９．７４ ３０．７１％ ４１．９３％ ６２．５５％ －８．７９％

机械压力机

５，１６０．１３ ３，６０５．６１ ３０．１３％ １３０．２４％ １２８．６２％ ０．５０％

配件

３０９．３０ １９４．７２ ３７．０４％ ８６．５５％ １１３．３５％ －７．９０％

５．３

报告期内利润构成、主营业务及其结构、主营业务盈利能力较前一报

告期发生重大变化的原因说明

□

适用

√

不适用

§６ 财务报告

６．１

与最近一期年度报告相比，会计政策、会计估计和核算方法发生变化

的具体说明

□

适用

√

不适用

６．２

重大会计差错的内容、更正金额、原因及其影响

□

适用

√

不适用

６．３

与最近一期年度报告相比，合并范围发生变化的具体说明

□

适用

√

不适用

６．４

董事会、监事会对会计师事务所“非标准审计报告”的说明

□

适用

√

不适用
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