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行” ）开立保证金账户并存入9,000万元，作为本次知识产权纠纷的保证金，并承诺：“在存入当

日即将存单交付贵行（工行临淄支行），并同意由贵行进行冻结等操作，该存单作为本次菏泽华

立知识产权纠纷败诉等导致齐翔腾达造成损失承担连带责任的质押担保” 。

综上，发行人认为，即使出现败诉情况，考虑各项措施的影响后，不会对上市公司造成重大不

利影响。

④以上案件对发行人生产经营、财务状况及未来发展的影响

A、对发行人生产经营、财务状况不构成重大影响

就（2018）沪73民初668号、（2018）沪73民初1036号案件，上海华谊请求判令汪青海、易达

利、菏泽华立、中国化学赛鼎宁波工程有限公司连带赔偿其经济损失9,940万元，并承担其维权支

出的鉴定费、公证费、律师费等合理费用50万元；请求判令汪青海、菏泽华立、齐翔腾达连带赔偿

其经济损失及为本案支出的合理费用5,000万元。 上述金额合计14,990万元。

除经济损失赔偿请求外，上海华谊还请求汪青海、易达利、菏泽华立、中国化学赛鼎宁波工程

有限公司、齐翔腾达停止侵权行为。

若发行人在本案件中败诉，在最极端的情况下（假设汪青海、易达利、中国化学赛鼎宁波工程

有限公司等其他方均无任何赔偿能力， 上述赔偿金额均由发行人全额承担） 发行人需承担14,

990万元的经济损失，占发行人最近一期经审计的净资产的比例约为1.98%，远低于《深圳证券交

易所股票上市规则》确定的重大诉讼和仲裁金额标准，该项经济损失不会对公司生产经营、财务

状况、未来发展产生重大不利影响，且发行人仍可就该项经济损失向汪青海、易达利、中国化学赛

鼎宁波工程有限公司或菏泽华立原股东及其原实际控制人追偿。

本案所涉技术秘密为生产甲基丙烯酸（MAA）和甲基丙烯酸甲脂（MMA）产品的相关技

术，报告期产生的收入及净利润占公司合并报表的比例较低；在最极端情况下若菏泽华立被判败

诉并完全停止生产经营，2019年度， 菏泽华立贡献的收入、 归母净利润占发行人的比例分别为

3.12%、2.73%，占比较低，对发行人生产经营不构成重大影响。

B、上述诉讼涉及的产品、业务仅为发行人众多产品中的一部分，对公司发业务发展影响较小

报告期内， 公司主要从事对碳四原料及碳三原料进行深度加工转化成高附加值精细化工产

品的研发、生产和销售，以及化工产品等领域的大宗商品供应链服务。

在碳四领域， 发行人已建立起完善的碳四深加工产业链， 覆盖了甲乙酮、 顺酐、 丁二烯、

MTBE、异辛烷等主要碳四产品，成为国内规模最大的碳四深加工企业之一；在碳三领域，发行人

通过前次募投项目进入丙烯产品，近年来获得较好收益，并将通过丙烯、丙烯腈、环氧丙烷等项目

进一步拓展碳三领域。

MMA产品为发行人在现有完善的碳四产业链基础上，为进一步丰富其下游应用领域而拓展

的产品；在最极端情况下，如MMA业务完全停止生产经营，发行人在碳四领域的优势地位不会受

到影响，现有各类主要碳四产品如甲乙酮、顺酐、丁二烯、MTBE、异辛烷等的生产运营不会受到

影响；且发行人仍可通过拓展碳四领域的其他产品，或碳三领域的丙烯、丙烯腈、环氧丙烷等产

品，不断丰富下游产品应用领域、深化产业链延伸及多元化布局。

故此，若本次诉讼判令停止侵权不会对发行人的现有业务及未来发展构成重大影响。

C、上述案件不涉及本次募投项目

本次募投项目为70万吨/年丙烷脱氢制丙烯项目，上述案件与本次募投项目在技术、业务、人

员等各方面均不涉及。 由于上述两个案正在审理之中，法院尚未就上述两个案件作出判决。 截至

目前，上述两个案件并未对公司生产经营、财务状况、未来发展产生重大不利影响。

D、预计负债计提情况

根据会计准则的相关规定，与或有事项相关的义务同时满足以下条件的，应当确认为预计负

债：（1）该义务是企业承担的现时义务；（2）履行该义务很可能导致经济利益流出企业；（3）该

义务的金额能够可靠地计量。

结合上述情况及经办律师意见分析，本案目前处于庭前会议就证据交换提出意见阶段，尚未

开庭审理，诉讼结果存在不确定性，尚未导致发行人承担现时义务，且该等未决诉讼是否可能导

致发行人承担经济利益流出以及流出金额并不能可靠的估计和计量；按照《企业会计准则第13

号———或有事项》规定，不符合预计负债确认的条件；发行人已进行充分的信息披露，符合企业会

计准则的有关规定。

（三）其他或有事项

截至本募集说明书摘要出具日，公司无影响正常经营活动的其他或有事项。

（四）重大期后事项

截至本募集说明书摘要出具日， 公司未发生影响财务报表阅读和理解的重大资产负债表日

后事项中的非调整事项。

八、公司财务状况和盈利能力的未来趋势分析

截至2019年12月31日， 公司资产总额为1,413,081.71万元， 归属于母公司股东的净资产为

756,036.46万元。 2017-2019年度，公司加权平均净资产收益率分别为13.57%、12.13%和8.27%，

较高的资产收益水平为公司的后续发展和融资提供了有力保障。

未来，随着本次募集资金投资项目的实施，公司的经营规模将得到扩大，公司的碳四、碳三产

业链布局将得到进一步夯实，公司的行业地位和可持续盈利能力将得到进一步提高。

第五章 本次募集资金运用

一、募集资金运用概况

（一）募集资金投资项目

公司本次发行募集资金总额不超过299,000万元（含），扣除发行费用后用于以下募投项目：

单位：万元

序号 项目名称 项目总投资 募集资金拟投入金额

1

70万吨丙烷脱氢制丙烯（PDH）

项目

346,000.23 299,000.00

合计 346,000.23 299,000.00

在本次公开发行可转债募集资金到位前，公司可以根据募集资金投资项目进展的实际情况，

以自筹资金先行投入， 并在募集资金到位后按照相关法律法规的程序予以置换。 募集资金到位

后，若扣除发行费用的实际募集资金净额少于拟投入募集资金总额，不足部分由公司以自筹资金

解决。

（二）董事会和股东大会对本次募集资金投资项目的审议情况

本次募集资金投资项目已于2019年6月5日经第四届临时董事会第二十三次会议审议通过，

并于2019年6月26日经公司2019年度第二次临时股东大会审议表决通过。

（三）募集资金投资项目的背景及可行性

1、政策背景

2016年10月，为贯彻落实《中华人民共和国国民经济和社会发展第十三个五年规划纲要》等

规划， 推动石化和化学工业由大变强， 工业和信息化部发布了 《石化和化学工业发展规划

（2016－2020年）》，提出综合考虑资源供给、环境容量、安全保障、产业基础等因素，有序推进七

大石化产业基地及重大项目建设，增强烯烃、芳烃等基础产品保障能力，提高炼化一体化水平。 同

时，在《石化和化学工业发展规划（2016－2020年）》的“专栏9� 基础产品强化保障工程” 的“烯

烃”一项中，明确提出要适度发展丙烷脱氢制丙烯，提升非石油基产品在乙烯和丙烯产量中的比

例，提高保障能力。

本次募投的丙烷脱氢项目列入国家发展改革委、财政部、商务部发布的《鼓励进口技术和产

品目录 （2016年版）》， 具体条目为“A158�年产45万吨以上丙烷脱氢制丙烯及配套压缩机技

术” 。

2、市场背景

（1）丙烯下游市场应用广阔

丙烯是仅次于乙烯的重要石化基础原料，其下游深加工产品主要包括聚丙烯、丁辛醇、环氧

丙烷、丙烯腈、丙烯酸等有机原料，在汽车、电子电器、建筑、医疗卫生等领域均具有广泛的应用。

图：2018年丙烯需求结构分析图

数据来源：卓创资讯

目前而言，聚丙烯（PP塑料）是丙烯的第一大下游应用，其下游应用主要为家用电器、塑料管

材、高透材料等。 2013-2017年间，聚丙烯（PP塑料）的需求保持稳定增长，复合增速为8.4%。

除聚丙烯外，环氧丙烷、丙烯腈、丁辛醇、丙烯酸等均为丙烯的主要下游应用。 其中，丁辛醇主

要应用于丙烯酸丁酯、醋酸丁酯、增塑剂DOP等领域；环氧丙烷主要应用于聚氨酯行业、涂料、不

饱和树脂、表面活性剂、日化等领域；丙烯腈主要用于ABS塑料、腈纶、丙烯酰胺等；丙烯酸用于高

吸水性树脂等领域。

总体而言，丙烯的下游市场应用种类较多、需求量稳定增长，丙烯受下游单一市场波动的影

响较小。

（2）近年来我国丙烯需求增长较快

根据卓创资讯统计，近年来我国丙烯需求保持较快增长态势。 2018年，我国丙烯表观消费量

达3,334.05万吨，相比2014年增长1,179.27万吨，增长了54.73%。

图：我国丙烯表观消费量（2014-2018）

单位：万吨

数据来源：卓创资讯

但同欧美等发达经济体相比，我国的人均聚烯烃（包括聚乙烯、聚丙烯）消费量仍然偏低，目

前只有美国的一半水平、西欧的三分之一，预计未来我国丙烯消费量仍将持续提升。

（3）我国丙烯供应仍存在一定缺口，存在较大的提升空间

近年来，为满足我国丙烯的供应需求，我国持续对外进口丙烯。 近五年（2014-2018年），我

国合计自海外进口1,466.47万吨丙烯，年均293.29万吨；而同期出口丙烯合计仅为0.51万吨。 上述

丙烯进口成为我国丙烯消费的重要补充，约占我国同期丙烯消费量的10%。

表：近5年我国丙烯进出口量对比

单位：万吨

时间 2014年 2015年 2016年 2017年 2018年 合计

进口 304.78 277.13 290.29 309.88 284.39 1,466.47

出口 - - - 0.17 0.34 0.51

净进口 304.78 277.13 290.29 309.71 284.05 1,465.96

数据来源：卓创资讯

事实上，出于方便运输考虑，我国对丙烯的进口大部分通过进口丙烯下游衍生物（如聚丙烯

等）体现。 根据平安证券研究所的测算，通过我国2017年丙烯下游衍生物的表观消费量折算得到

的对丙烯当量需求为3,769万吨/年； 而同年我国丙烯产量为2,836.00万吨， 存在933万吨 （约

25%）的缺口。可见，我国约有1/4的丙烯或其下游衍生物依赖于进口补充，自给率仍有提升空间。

3、技术背景

（1）受乙烷取代石脑油影响，传统工艺生产的丙烯供应有所减少

传统路径中，丙烯主要为通过裂解装置制乙烯过程中产生的副产品，在该裂解过程中，通过

使用石脑油原料裂解制取乙烯（收率约31%），将同时获得作为副产品的丙烯（收率约16%）。 目

前，全球约46%的丙烯采用裂解装置生产。

表：目前全球范围内主流的丙烯制造工艺

工艺路线

占全球产能比

例

工艺特点

裂解乙烯副产 46%

以石脑油为原料的裂解乙烯生产路线， 对应乙烯收率约为

31%，丙烯16%

以乙烷为原料的裂解乙烯生产路线， 对应乙烯收率约为

80%，丙烯3%

炼油厂副产 30%

主要来自催化裂化（FCC）等三类装置，是丙烯的第二大来

源。 其中，我国的炼油厂副产以催化裂化为主。

丙烷脱氢

（PDH）

10%

是专门生产丙烯的工艺， 大约1.2吨丙烷可生产1吨丙烯，收

率较高。 该工艺近年来发展速度较快，已成为丙烯供应的主

流工艺路线之一

注：其余工艺占比均低于5%。

资料来源：卓创资讯，申万研究所

由于页岩气革命带来了大量廉价的乙烷供给，乙烷裂解日渐成为乙烯生产主要工艺路线。 与

石脑油裂解的传统方法相比，采用乙烷裂解生产乙烯使乙烯的收率大幅上升（约80%），但同时

也导致作为副产品的丙烯收率大幅下降（约3%），从而导致丙烯供应出现缺口。

表：石脑油与乙烷作为原料对副产丙烯的影响

项目 副产丙烯效率

石脑油裂解乙烯副产 每生产1吨乙烯，约副产0.5吨丙烯

乙烷裂解乙烯副产 每生产1吨乙烯，约副产不到0.04吨丙烯

图：近年来乙烯制取工艺的变化趋势

（2）以PDH为代表的专产丙烯产能快速增长

由于传统工艺技术的丙烯产量受到影响， 导致丙烯的供应出现缺口。 为弥补缺口， 采用以

PDH工艺为代表的、专门用于制取丙烯并具有较高收率的技术成为明确趋势。

发行人拟采用丙烷脱氢（PDH）技术进行丙烯生产，该方法系专门为制取丙烯所开发的工

艺，具有技术含量高，原料、产品单一，丙烯收率高，工艺路线稳定、能耗低、安全、环保等一系列优

点。 其主要原料丙烷来自油田伴生气和页岩气，资源丰富。 目前在环保和安全要求都十分严格的

欧洲、美国、中东、东北亚和东南亚均有建成的装置在运行。

PDH的生产成本主要与丙烷价格波动相关，而丙烷目前主要作为燃料气使用，其化工价值尚

未得到充分挖掘， 因此价格保持在较低水平。 丙烷脱氢可以将低价值的丙烷转换为高价值的丙

烯，具有较强的盈利能力。

（四）募集资金投资项目的必要性

1、扩充现有丙烯产能，提升市场地位

2014年，公司发行可转换债券，投资建造45万吨低碳烷烃脱氢制烯烃装置，其中包括10万吨/

年丙烷脱氢制丙烯产能。 发行人已建立起完善的丙烯销售体系及生产原料采购体系，并通过生产

实践获得了充分的经验积累和市场积累。

本次募投项目系公司现有丙烯产能的扩充，将进一步提升公司在丙烯行业中的地位，增强话

语权；通过规模化采购、规模化组织生产与销售工作，将进一步提升公司丙烯产品的竞争力。

2、提升股东回报并提高抗风险能力

发行人专注于石油化工深加工领域，尤其是在碳四行业，发行人形成较强的领先优势，尤其

在甲乙酮与顺酐产品上优势明显。 2018年，公司各类化工产品产量达162万吨，其中甲乙酮26.77

万吨，顺酐21.66万吨，均处于全球领先地位。

2016年下半年， 发行人45万吨低碳烷烃脱氢综合装置投产， 开始逐步涉入碳三领域。

2016-2019年度，发行人的丙烯销售量为3.33万吨、10.91万吨、12.76万吨、13.21万吨，销售收入为

20,456.26万元、70,618.63万元、93,544.12万元、85,810.09万元，总体呈现增长态势。

本次募投项目投产后，公司的丙烯产销规模将得到有效提升，从而进一步打造“碳四+碳三”

产业链，深挖石油化工深加工领域，具有更强的抵御市场风险的能力。

（五）本次募投项目与公司现有业务的关系及公司从事募投项目在人员、技术、市场等方面

的储备情况

1、本次募投项目与公司现有业务的关系

公司自设立以来，一直从事石油化工深加工业务，已建立起全面、完善的碳四深加工产业链。

2016年，公司混合烷烃（C3/C4）脱氢装置投产，涉入碳三领域，实现了碳四各组分及碳三中丙烷

组分的充分利用。 2017-2019年度，公司丙烯销售收入分别为70,618.63万元、93,544.12万元、85,

810.09万元，丙烯已成为公司主要产品之一。

本次募投项目为70万吨丙烷脱氢制丙烯（PDH）项目，系公司现有丙烯产能的扩充，将进一

步提升公司在丙烯行业中的地位，缓解公司丙烯产能不足的矛盾，进一步深化公司在化工产业中

的多元化布局；通过规模化采购、规模化组织生产与销售工作，将进一步提升公司丙烯产品的竞

争力，从而具有更强的抗市场风险能力。

2、公司从事的募投项目在人员、技术、市场等方面的储备情况

在人员及技术方面，公司在化工行业经营多年，拥有丰富的产品技术和成熟的工艺流程，产

品门类涵盖甲乙酮、顺酐、丙烯等多种产品。 在深耕化工行业的过程中，公司积累了与化工生产经

营相关的人员储备，现有员工2,000余人，涉及各工种26个门类。 公司已建立全面的培训制度，不

断提升员工的技术能力，培训涵盖全体员工各岗位，形成了良好的人员储备。此外，公司自2016年

进入丙烯行业以来，已积累了丰富的生产实践经验，形成对丙烷脱氢技术的消化、吸收、应用；本

次公司已与UOP公司签订70万吨/年丙烷脱氢项目之专利特许与工程设计合同，从而获得了本次

丙烷脱氢项目的技术授权及服务支持。截至本募集说明书摘要出具日，公司已获得UOP交付的工

艺包，并完成设计审查工作。 因此，公司现有人员、技术水平足以满足本次募投项目的市场需求。

在市场方面，一方面，丙烯是仅次于乙烯的重要石化基础原料，在汽车、电子电器、建筑、医疗

卫生等众多领域均具有广泛的应用。发行人已拥有10万吨/年丙烯产能，自2016年底投产以来，始

终保持满产满销，现有产能已不足以满足客户需求；另一方面，本次募投项目用地位于山东区域，

而山东区域及邻近的华东区域历来为丙烯的主要需求区域。 根据卓创资讯分析，山东及邻近的华

东区域的丙烯需求占全国需求的比例分别为18%、27%，为我国丙烯需求最为旺盛的两个区域，丙

烯的市场空间广阔；最后，发行人通过近几年来深耕市场开拓，为新增丙烯产能的消化渠道做好

储备。 发行人已与中国化学集团工程有限公司等共同设立天辰齐翔新材料有限公司，该公司首期

投资包括30万吨/年丙烯腈联产氢氰酸装置、20万吨/年己二腈装置等，预计首期投资将年消耗28

万吨丙烯；已就环氧丙烷生产工艺及技术服务与赢创德固赛有限公司等签署了协议，拟投资于30

万吨/年环氧丙烷项目，该项目预计每年消耗23万吨丙烯。

发行人在人员、技术、市场方面的积累将为本次募投项目成功实施、运行并实现规模销售形

成良好支撑。

（六）本次募投项目符合国家产业政策

本次募集资金投向“70万吨丙烷脱氢制丙烯（PDH）项目”符合国家产业政策，具体如下：

1、根据工业和信息化部2016年10月颁布的《石化和化学工业发展规划（2016－2020年）》，

其“专栏9基础产品强化保障工程”的“烯烃”一项中，明确提出要适度发展丙烷脱氢制丙烯。

2、根据国家发展改革委、财政部、商务部发布的《鼓励进口技术和产品目录（2016年版）》，

“年产45万吨以上丙烷脱氢制丙烯及配套压缩机技术”属于鼓励进口项目。

综上，本次募集资金投向符合国家产业政策。

二、本次募集资金投资项目的基本情况

（一）项目概况

本项目采用自主建设的方式，以发行人为实施主体。 项目总投资规模为346,000.23万元，拟

使用募集资金299,000.00万元，其余部分由公司自筹解决。

（二）项目实施情况

本项目由发行人主体淄博齐翔腾达化工股份有限公司负责实施，包括70万吨/年丙烷脱氢装

置、储运罐区等配套设施与公用工程。项目建设期2年，项目达产后将形成年产70万吨丙烯的生产

能力。

（三）项目投资概算

1、具体投资数额安排明细，是否构成资本性支出，是否使用募集资金投入

本项目总投资346,000.23万元，拟使用募集资金299,000.00万元。 具体投资明细如下：

表：具体投资数额明细表

单位：万元

序号 项目 投资金额 占比

投资性质 董事会决

议日前资

本性支出

金额

募集资金

拟投入金

额

资本性支出

非资本性

支出

1

固定资产投

资

317,

699.74

91.82% 317,699.73 - 5,045.62

296,

000.00

1.1 工程费用

303,

415.79

87.69% 303,415.79 - 187.62

296,

000.00

1.2

固定资产其

他费用

14,283.94 4.13% 14,283.94 - 4,858.00 -

2

无形资产投

资

6,372.45 1.84% 6,372.45 - - 3,000.00

3 其他支出 21,928.04 6.34% 1,870.95 20,057.09 - -

3.1 预备费 13,286.00 3.84% - 13,286.00 - -

3.2

建设期资金

筹措费用

1,870.95 0.54% 1,870.95 - - -

3.3

铺底流动资

金

6,573.69 1.90% - 6,573.69 - -

3.4

其他资产费

用

197.4 0.06% - 197.40 - -

合计

346,

000.23

100.00% 325,943.13 20,057.09 5,045.62

299,

000.00

由上表可见，本次募投项目投资金额合计为346,000.23万元，其中属于资本性支出的金额合

计为325,943.13万元（含董事会决议日前已投入的资本性支出金额5,045.62万元）。

本次发行人拟投入募集资金299,000.00万元， 其中296,000.00万元用于本次募投项目的工

程费用；3,000万元用于无形资产（购买UOP丙烷脱氢工艺等）投资。

2、投资数额的测算依据和测算过程

本次募投项目投资构成包括固定资产投资、无形资产投资及其他支出。 其中固定资产投资包

括工程费用、固定资产其他费用；其他支出包括预备费、建设期资金筹措费用、铺底流动资金、其

他资产费用。 其中，工程费用又可进一步细分为建筑工程费、设备购置费、主要材料费及安装费。

本次募投项目投资构成的测算依据及过程如下：

（1）固定资产投资

固定资产投资包括工程费用及固定资产其他费用。

①工程费用

本次募投项目工程费用合计303,415.79万元，包括建筑工程费、设备购置费、主要材料费和

安装费，如下表：

单位：万元

项目 金额

建筑工程费 23,933.58

设备购置费 185,829.74

主要材料费 51,140.25

安装费 42,512.22

合计 303,415.79

各项费用的测算过程及依据如下：

A、建筑工程费

本次募投项目工程费用中建筑工程费合计23,933.58万元，如下：

序号 项目 数量 单位

单价（万

元/台）

投资总额(万元)

一、70万吨丙烷脱氢项目

1 原料预处理 1 项 1,176.46 1,176.46

2 反应单元 1 项 2,472.85 2,472.85

3 再生和废弃处理 1 项 2,157.39 2,157.39

4 产品气压缩 1 项 288.48 288.48

5 低温分离和碱洗 1 项 221.52 221.52

6 干气压缩及PSA制氢 1 项 608.02 608.02

7 含硫废碱液 817.85 M2 1.82 1,488.54

8 精馏单元 1,306.17 M2 0.58 759.05

9 火炬气分液设施 1 项 1,817.68 1,817.68

小计 / / / 10,990.00

二、配套及公用工程

1 储运罐区 1 项 2,021.25 2,021.25

2 给排水工程 1 项

2,

020.00

2,020.00

2.1 地下管网（含污水事故水池） 1 项

1,

875.00

1,875.00

2.2 消防站 1 项 145.00 145.00

3 变配电系统 1 项

1,

364.00

1,364.00

3.1 PDH装置变配电所 1 项 835.00 835.00

3.2 公用工程配电所 1 项 529.00 529.00

4 含硫废碱液处理设施 1 项 511.42 511.42

5 空压制氮站 1 项 269.74 269.74

6 火炬系统 1 项 586.50 586.50

7 厂际外管 1 项

1,

146.00

1,146.00

8 总图及竖向布置（全厂） 1 项

3,

620.00

3,620.00

9 中控室/现场机柜间 1 项

1,

285.00

1,285.00

小计 / / / 12,823.91

三、安全生产费用 / 119.67

合计 / / / 23,933.58

B、设备购置费

本次募投项目工程费用中设备购置费合计185,829.74万元，其具体构成如下：

序号 设备名称 台数 单价（万元/台） 总价（万元）

一、70万吨丙烷脱氢项目

（一）反应器及内构件

1 1#反应器 1 731.73 731.73

2 2#反应器 1 816.97 816.97

3 3#反应器 1 932.24 932.24

4 4#反应器 1 1,132.58 1,132.58

5 1#反应器内件 1 1,161.64 1,161.64

6 2#反应器内件 1 1,419.91 1,419.91

7 3#反应器内件 1 1,831.35 1,831.35

8 4#反应器内件 1 2,020.30 2,020.30

9 SHP反应器 1 43.00 43.00

（二）工艺罐

1 脱汞罐 1 37.73 37.73

2 氢气缓冲罐 2 121.98 243.96

3 低压燃料蒸发器凝水罐 1 1.76 1.76

4 蒸汽分离包 1 33.26 33.26

5 低压燃料气缓冲罐 1 41.93 41.93

6 高压燃料气缓冲罐 1 26.55 26.55

7 连续排污罐 1 4.61 4.61

8 定期排污罐 1 4.89 4.89

9 高压燃料蒸发器凝水罐 1 1.76 1.76

10 1#废气罐 1 3.12 3.12

11 2#废气罐 1 3.12 3.12

12 3#废气排放罐 1 9.59 9.59

13 4#废气排放罐 1 9.95 9.95

14 注硫罐 1 19.43 19.43

15 注溶剂罐 1 24.97 24.97

16 产品气压缩机入口缓冲罐 1 335.41 335.41

17

产品气压缩机二段级间缓

冲罐

1 178.89 178.89

18 产品气压缩机出口缓冲罐 1 132.77 132.77

19 氯化物处理器 1 147.15 147.15

20

产品气压缩机一段级间缓

冲罐

1 236.19 236.19

21 热力除氧器 1 192.86 192.86

22 防冻液注入罐 1 7.30 7.30

23 再生气气液分离罐 1 5.25 5.25

24 水罐 1 0.84 0.84

25 废碱液脱气罐 1 2.93 2.93

26 废碱液储罐 1 43.32 43.32

27 脱丙烷塔回流罐 1 129.25 129.25

28 脱乙烷稳定塔回流罐 1 34.49 34.49

29 热泵压缩机入口罐 1 307.46 307.46

30

热泵压缩机二段入口缓冲

罐

1 55.90 55.90

31 导淋罐 1 14.26 14.26

（三）换热器及其他容器

1 1#催化剂收集器 1 43.39 43.39

2 1#提升器 1 5.14 5.14

3 2#催化剂收集器 1 43.39 43.39

4 2#提升器 1 5.14 5.14

5 3#催化剂收集器 1 43.39 43.39

6 3#提升器 1 5.14 5.14

7 4#催化剂收集器 1 104.61 104.61

8 1#闭锁料斗 1 6.68 6.68

9 4#提升器 1 9.17 9.17

10 中间分离料斗 1 8.39 8.39

11 低压聚结器 1 50.31 50.31

12 高压聚结器 1 8.39 8.39

13 热联合进料换热器 2 1,787.47 3,574.94

14 低压燃料蒸发器 2 64.29 128.57

15 低压燃料气过热器 1 27.95 27.95

16 高压燃料气聚结器 1 14.66 14.66

17 高压燃料蒸发器 1 78.26 78.26

18 液体燃料冷却器 1 3.94 3.94

19 氢气加热器 1 3.10 3.10

20 CCR干气加热器 1 3.05 3.05

21 对流段3套 1 954.53 954.53

22 还原气电加热器 1 74.07 74.07

23 2#反应器电加热器 1 74.07 74.07

24 3#反应器电加热器 1 74.07 74.07

25 4#反应器电加热器 1 74.07 74.07

26 脱硫电加热器 1 74.07 74.07

27 分离料斗 1 16.94 16.94

28 再生器 1 818.13 818.13

29 再生器内件 1 599.49 599.49

30 流量控制料斗 1 6.37 6.37

31 缓冲料斗 1 41.34 41.34

32 2#闭锁料斗 1 6.68 6.68

33 5#提升器 1 6.11 6.11

34 催化剂添加料斗 1 4.68 4.68

35 催化剂添加闭锁料斗 1 4.64 4.64

36 提升气冷却器 1 2.15 2.15

37 再生器下部冷却器 1 227.52 227.52

38 再生器下部冷却器 1 114.04 114.04

39 再生冷却器 1 42.77 42.77

40 上部再生加热器 1 192.86 192.86

41 空气加热器 1 83.85 83.85

42 下部再生加热器 1 192.86 192.86

43 尾气处理回收 9 1,069.13 9,622.14

44 反应器出料冷却器 2 65.14 130.28

45

产品气压缩机一段级间冷

却器

1 116.57 116.57

46 产品气压缩机出口冷却器 1 40.71 40.71

47

产品气压缩机二段级间冷

却器

1 114.92 114.92

48 防冻液加热器 1 4.15 4.15

49 反应器出料干燥器 2 231.99 463.99

50 干燥器再生气加热器 1 8.96 8.96

51 干燥器再生气冷却器 2 19.82 39.63

52 碱液加热器 1 4.14 4.14

53 脱丙烷塔进料预热器 1 47.49 47.49

54 脱丙烷塔冷凝器 2 85.25 170.50

55 第一脱丙烷塔蒸汽再沸器 1 11.22 11.22

56

第一脱丙烷塔热回收再沸

器

1 49.03 49.03

57 丙烯馏分冷却器 1 59.03 59.03

58 第二脱丙烷塔再沸器 1 12.93 12.93

59 SHP进料加热器 1 8.33 8.33

60 脱乙烷稳定塔冷凝器 1 97.13 97.13

61 脱乙烷汽提塔再沸器 2 24.55 49.10

62 脱乙烷汽提塔冷凝器 2 60.09 120.19

63 脱乙烷尾气换热器 1 7.69 7.69

64 PP进出料换热器 1 30.56 30.56

65 PP塔再沸器 2 214.72 429.44

66 丙烯馏分冷却器 1 48.91 48.91

67 原料脱乙烷塔顶气换热器 1 116.70 116.70

68 进料脱丙烷塔顶液换热器 1 6.37 6.37

69 丙烷循环水冷却器 2 35.08 70.16

70 丙烷加热器 1 31.72 31.72

71 循环回流冷却器 1 14.26 14.26

72 防喘振冷却器（E223） 1 76.87 76.87

73 进料干燥器 2 41.93 83.85

74 进料保护床 2 48.91 97.83

75 再生气聚结器 1 41.23 41.23

76 解析气冷却器 1 6.51 6.51

77 进料干燥器再生气蒸发器 1 69.88 69.88

78 进料干燥器再生气冷凝器 1 31.49 31.49

79 再生气过热器 1 135.56 135.56

（四）过滤器

1 产品气过滤器 2 25.00 50.00

2 原料过滤器 2 12.95 25.90

3 粉尘收集器 1 71.00 71.00

4 精密过滤器（F103ABC） 3 1.46 4.37

5 精密过滤器（F401） 1 1.02 1.02

6 精密过滤器（ME204AB） 2 1.55 3.10

（五）冷箱 1 4,583.97 4,583.97

（六）塔及塔内件

1 再生气洗涤塔 1 93.75 93.75

2

再生气洗涤塔 （T101）塔

内件

1 309.60 309.60

3 第一脱丙烷塔 1 263.68 263.68

4 第二脱丙烷塔 1 101.45 101.45

5 脱乙烷汽提塔 1 939.64 939.64

6 脱乙烷稳定塔 1 201.55 201.55

7 丙烯丙烷分离塔 1 1,412.92 1,412.92

8 塔内件T201 1 90.59 90.59

9 塔内件T202 1 18.14 18.14

10 塔内件T203 1 211.71 211.71

11 塔内件T204 1 6.15 6.15

12 塔205内件 1 2,683.30 2,683.30

13 高通量管 1 2,708.45 2,708.45

（七）膨胀机 1 4,416.26 4,416.26

（八）压缩机

1 产品气压缩机 1 20,324.60 20,324.60

2 燃气增压机 1 528.27 528.27

3 PSA解析气压缩机 2 343.80 687.60

4 SHP氢气压缩机 2 67.08 134.16

（九）热泵压缩机及汽轮机

1 2MCL1004热泵压缩机

1 4,583.97 4,583.97

2 +ENK5063汽轮机

（十）风机

1 高位再生风机（进口） 1 1,788.87 1,788.87

2 低位再生风机（进口） 1 1,788.87 1,788.87

（十一）丙烯制冷机 1 381.53 381.53

（十二）泵类

1 REC吸入罐底泵 2 8.94 17.87

2 乙二醇防冻液循环泵 1 4.47 4.47

3 低温泵（进口） 2 818.18 1,636.36

4 再生气凝液泵 1 18.63 18.63

5 脱丙烷塔塔顶泵 2 71.08 142.16

6 第一脱丙烷塔底泵 2 8.73 17.46

7 脱乙烷稳定塔回流泵 2 12.75 25.49

8 脱乙烷汽提塔回流泵 2 42.42 84.85

9 PP塔顶泵 2 80.30 160.59

10 丙烷循环泵 2 68.19 136.37

11 二烯循环泵 2 23.09 46.19

12 第二脱丙烯塔底泵 2 17.50 34.99

13 第一脱丙烷塔取样泵 1 9.57 9.57

14 第二脱丙烷塔取样泵 1 9.57 9.57

15 碱液配制泵P112 1 3.61 3.61

16 新鲜碱液输送泵P113 1 5.00 5.00

17 甲醇补给泵 1 3.40 3.40

18 余热锅炉给水泵 2 23.62 47.24

19 余热锅炉给水泵 2 9.45 18.89

20 加热炉汽包给水泵 2 30.13 60.26

21 不合格丙烯输送泵 2 30.24 60.47

22 注水泵 1 5.56 5.56

23 重芳烃溶剂卸车泵 1 7.70 7.70

24 新鲜碱液卸车泵P708 1 3.90 3.90

25 再生气分离罐底泵 1 9.59 9.59

26 甲醇注入泵 1 3.21 3.21

27 再生尾气洗涤泵P1220AB 2 7.09 14.19

28 事故油泵 1 81.06 81.06

（十三）加氯系统 1 88.72 88.72

（十四）仪表

1 仪表 10,417.33

2 仪表（进口） 5,050.82

（十五）电气 5,913.04

（十六）催化剂、吸附剂及其他化学品 47,504.99

小计 152,761.00

二、配套及公用工程

1 储运罐区 19,845.00

2

地下管网 （含污水事故水

池）

156.00

3 消防站 310.00

4 PDH装置变配电所 2,875.00

5 公用工程配电所 1,936.00

6 含硫废碱液处理设施 1,901.90

7 空压制氮站 1,232.34

8 火炬系统 467.50

9 中控室现场机柜间 3,485.00

小计 32,208.74

三、分析化验

1 分析化验费用 860.00

小计 860.00

总计 185,829.74

C、主要材料费

本次募投项目工程费用中主要材料费合计51,140.25万元， 其中70万吨丙烷脱氢装置

（PDH）材料费32,970.00万元，配套及公用工程材料费18,160.25万元，工器具及生产家具购置费

10.00万元。

主要材料费主要为工艺管道、钢结构、构筑物等的材料采购费用，系根据《石油化工安装工程

主材费》制定，并按中国石化设计概预算中心站《工程经济信息》发布的价格调整信息进行调整，

不足部分按现行市场价格计取。

D、安装费

本次募投项目工程费用中安装费合计42,512.22万元，其具体构成如下：

序号 项目 金额（万元）

一、70万吨丙烷脱氢项目

1 原料预处理 332.78

2 反应单元 4,634.30

3 再生和废弃处理 710.53

4 产品气压缩 653.94

5 低温分离和碱洗 28.17

6 干气压缩及PSA制氢 1,632.52

7 含硫废碱液 626.21

8 精馏单元 7,420.86

9 火炬气分液设施 6,845.61

10 保运 194.09

小计 23,079.00

二、配套及公用工程

1 储运罐区 10,841.25

2 地下管网（含污水事故水池） 1,146.60

3 消防站 173.30

4 PDH装置变配电所 661.35

5 公用工程配电所 639.36

6 含硫废碱液处理设施 292.60

7 空压制氮站 178.60

8 火炬系统 1,557.50

9 厂际外管 1,935.20

10 总图及竖向布置（全厂） /

11 中控室/现场机柜间 981.03

小计 18,406.79

三、分析化验 5.00

四、安全生产费用 421.44

五、特定条件下费用 600.00

合计 42,512.22

②固定资产其他费用

本次募投项目固定资产其他费用为14,283.94万元，主要包括土地费用、工程建设管理费用、

工程设计费、工程建设监理费等项目，具体如下表所示：

序号 项目 金额（万元）

1 土地费用 4,857.57

2 工程建设管理费 1,302.15

3 临时设施费 121.37

4 前期准备费 300.00

5 可研报告编制费 58.00

6 工程设计费 5,145.27

7 工程建设监理费 1,307.54

8 工程勘察费 182.05

9 设备监造费 50.00

10 设备采购技术服务费 30.00

11 特种设备安全监督检验费 40.00

12 进口设备材料国内检验费 30.00

13 超限设备运输特殊措施费 300.00

14 专项评价及验收费 500.00

15 工程保险费 60.00

合计 14,283.94

（2）无形资产投资

本项目无形资产支出合计6,372.45万元，主要为丙烷脱氢技术转让费（含技术工艺包）。

（3）其他支出

本次募投项目其他支出主要为预备费、建设期资金筹措费用、铺底流动资金、其他资产费用，

均不属于资本化支出。 具体说明如下：

①预备费

本次募投项目的预备费为13,286.00万元，主要用于本次募投项目在建设期内及竣工验收后

可能发生的风险因素导致的建设费用增加的部分。预备费根据“基本预备费按照5%计取、引进部

分按照2%计取”测算得出。

②建设期资金筹措费用

本项目的建设期资金筹措费用为1,870.95万元， 为项目根据工程建设进度及资金需要申请

银行贷款，参考中国人民银行发布的对应期间贷款利率计算的利息费用。

③铺底流动资金

本项目的铺底流动资金为6,573.69万元，铺底流动资金按照“经测算的项目流动资金总额×

30%”计算。

④其他资产费用

本项目的其他资产费用为197.40万元， 主要为生产人员准备费、 出国及来华人员费用等支

出。

（四）项目选址、立项及环评情况

发行人已分别于2019年6月、7月完成发改委备案、环评审批手续。 具体情况如下表：

相关文件 备案部门 备案文号 有效期限

山东省建设项目备案证明

（项目名：淄博齐翔腾达化工股份有限

公司70万吨/年丙烷脱氢项目）

山东省发展和

改革委员会

2018-370300-2

6-03-066927

建设起止期限：

2019年至2022年

关于淄博齐翔腾达化工股份有限公司

70万吨/年丙烷脱氢项目环境影响报

告书的审批意见

淄博市生态环

境局

淄环审[2019]46

号

5年

本项目拟建于山东省淄博市临淄区齐鲁化学工业区内。 该项目系在公司现有土地上进行建

设，发行人当前持有该地块之国有土地使用证（证号：淄国用（2013）第E01731号）。

由上表可见，发行人本次募投项目已履行审批、环评等程序，相关程序均在有效期限内，且批

准内容与募投项目相一致。

（五）募投项目目前进展情况

1、募投项目目前进展情况

截至本募集说明书摘要出具日，发行人已完成对项目的土地平整及基础设计工作，获得UOP

交付的丙烷脱氢技术包，并开展核心设备的购置工作。 截至本募集说明书摘要出具日，发行人已

累计签订101,510.36万元的设备及催化剂购置合同；已累计投入募投项目金额达68,073.15万元。

2、预计进度安排及资金的预计使用进度

本次募投项目预计进度安排如下表：

项目 预计时间节点

开工会 第1月

工艺包设计 第1至4月

基础设计 第3至6月

详细设计 第7至16月

设备订货 第6至12月

施工建设 第8至21月

装置中交 第22月

试车投产 第23至24月

预计资金使用进度如下表：

单位：万元

项目 第1年 第2年 第3年 合计

投入规模 135,829.23 203,597.35 6,573.65 346,000.23

3、不存在置换董事会日前投入的情况

本次募投项目资本性支出总额为325,943.13万元。 在审议通过本次可转债预案的董事会决

议日前，公司已提前对募投项目进行投入，其中资本性支出金额为5,045.62万元。

本次拟使用募集资金299,000.00万元，不存在置换董事会日前投入的情形。

（六）募投项目资质许可情况

本次募投项目实施需要的资质许可包括安全生产许可证、全国工业产品生产许可证。 具体如

下：

1、安全生产许可证

发行人已就现有的丙烯产能取得编号为“（鲁）WH安许证字〔2017〕030059号” 的安全生

产许可证。

根据《危险化学品生产企业安全生产许可证实施办法》第二十四条 “新建企业安全生产许

可证的申请，应当在危险化学品生产建设项目安全设施竣工验收通过后10个工作日内提出。 ”的

规定，由于本次募投项目将新增丙烯产能，发行人将在本次募投项目竣工验收后及时根据建成规

模对安全生产许可证申请变更，以确保本次募投项目顺利实施。

2、全国工业产品生产许可证

发行人已就现有的丙烯产能取得编号为“（鲁）XK13-010-00036” 的全国工业产品生产许

可证。

根据国家市场监督管理总局颁发的《危险化学品生产许可证实施细则（三）》第十条、第十

五条“现场实地核查时，企业申请取证的产品应正常生产” 、“企业申请的发证产品通过现场实地

核查……报送省级工业产品生产许可证主管部门批准。 ”的规定，由于本次募投项目将新增丙烯

产能，发行人将在项目建成完毕，开始试生产时相应申请对应规模的全国工业产品生产许可证，

以确保本次募投项目顺利实施。

可见，发行人取得实施募投项目的相关资质预计不存在障碍。

（七）募投项目拟采用的技术方案

1、当前PDH装置的主要技术方案简介

丙烷脱氢制丙烯（PDH）工艺是专用于制取丙烯的新兴工艺，其首次引入国内（按投产时

间）为2013年末。 目前，主要的丙烷脱氢技术路线包括：

（1）UOP公司的Oleflex技术

采用移动床工艺和Pt-Al2O3催化剂，催化剂可以连续再生，类似于炼油厂的连续重整装置，

反应温度550-650℃，反应压力>0.1MPa。 该技术的特点包括：①由于催化剂为反复循环再生利

用，能有效降低催化剂使用成本，并保证催化剂具有较好的效率；②其装置占地面积较小，能有效

节省土地面积。

（2）Lummus公司的Catofin技术

采用固定床工艺和Cr2O3-Al2O3催化剂，反应温度为560-620℃，反应压力>0.05MPa。该技

术的特点包括：①操作相对简单、稳定，运行周期长；②缺点为反应器台数较多，占地面积较大。

（3）其他工艺

除上述两类主要工艺外，其他工艺路线还包括：伍德公司的蒸汽重整脱氢（STAR）工艺、

Linde-BASF-Statoil研发的工艺等。 但其他工艺路线均未实现大规模的工业化应用。

2、发行人本次拟采用UOP之技术方案

根据目前世界上已建成的装置的实际情况，结合目前新技术的发展和应用，发行人最终确定

本次募投项目采用UOP公司的Oleflex技术。

2019年5月8日，发行人与美国UOP公司签订了《70万吨/年OLEFLEXTM丙烷脱氢装置专利

特许和工程设计合同》。

（八）主要原材料、辅助材料及燃料等的供应情况

本项目的原材料主要为丙烷，辅助材料主要为催化剂；能源主要包括蒸汽、电、天然气、水。

发行人对上述材料、能源均已建立了稳定的采购渠道，不存在短缺的风险。

（九）项目环保评价

本募投项目实施后所产生的污染物均采用适当的措施进行处理， 且处理后均能符合环保排

放的要求。 主要污染物及治理措施如下：

1、废气

本装置连续排放的废气来源主要有两处：再生排放气、加热炉废气。 其排放量和组成如下：

序号

废气来

源

组成 排放量

Nm3/

h

排放频

率

废气温

度

排放参数

处理方式

物质 VOL% 高度 直径

1

再生排

放气

HCl

10pp

m

1,945 连续

环境温

度

约52m 0.2m 高空排放

Cl

10pp

m

N2 64

CO2 12

H2O 21

O2 3

SO2

50pp

m

2

加热炉

废气

NOx

〈80m

g/Nm

3

142,

300

连续

环境温

度

约80m 2.1m 高空排放

CO2

9.8mol

%

2、废水

本项目的废液主要有5类：含硫废碱液、中和溶液、再生尾气洗涤系统的废碱液、循环水场排

放的和凝结水站排放的浓水。 污水排放量及组成如下：

序号 废液来源

组成

处理量 处理频率 处理方式

物质 mg/l

1

干燥气碱

洗塔排放

的含硫废

碱液

Na2S 3.8wt%

30m3/d 一次/周

进含硫废碱液单元进

行处理， 处理合格后

送界外污水处理厂

NaHS 3.8wt%

NaOH 2.9wt%

TOC 327ppm

COD

61040pp

m

H2O 89.6wt%

2 中和溶液

Na2CO3 5wt%

500m3/每

次

检修维护

时排放

送界外污水处理厂

NaNO3 0.5wt%

3

废碱液自

再生尾气

洗涤系统

NaCl 11.1wt%

0.22m3/h 连续 送界外污水处理厂Na2SO3 1.8wt%

Na2SO4 2.1wt%

4

废重芳烃

溶液

0.15m3/h 连续 送界外污水处理厂

5

初期污染

雨水

初期污染

雨水池

10m3/h

（间断）

间断 送界外污水处理厂

6

凝结水站

浓水

5m3/h 连续 送界外污水处理厂

3、废渣（液）

丙烷脱氢装置的废渣主要是废弃的吸附剂和催化剂，废渣排放情况见下表：

序号 废固来源 状态 组成

处理量/频

率

处理措施 备注

1 Oleflex反应器 固态 氧化铝 247.73t/3.5a 回收Pt 第三方处理

2 SHP反应器 固态 氧化铝 11.22t/5a 回收Pd 第三方处理

3 进料保护床 固态

苯乙烯-二乙

烯苯共聚物

124.26t/5a 第三方处理

4 进料干燥器 固态 硅酸铝钠 21.28t/3a 第三方处理

5 氯化物处理器 固态 氧化铝 238.3t/a 第三方处理

6

反应器流出物干

燥器

固态 氧化铝

493.42t/2.5

a

第三方处理

7 脱汞床 固态 氧化铝 22.63t/5a 第三方处理

4、噪声

本装置区无强噪声源，能产生一般噪声的区域和设备主要是生产装置区及罐区的压缩机、透

平及机泵，及项目施工阶段各个机械设备产生的噪声。

（1） 机泵噪声 ： 本项目设计选用的机泵符合 《工业企业噪声控制设计规范》

（GB50087-2013）的要求，噪声源强为85dB（A），经过隔声降噪处理后，源强为75dB（A）。

（2）PSA装置区均压减压噪声：在吸附过程结束后，顺着吸附方向将塔内的较高压力的氢气

放入已完成再生的较低压力吸附塔的过程，产生的均压减压噪声源强为85dB（A），经过消声降

噪处理后，源强为70dB（A）。

（3）压缩机噪声：本项目产品气压缩机和热泵压缩机，其噪声源强为85~95dB（A），采取包

覆处理后噪声源强低于85dB（A）。

噪声源名称 主要噪声设备

产生源强

dB（A）

治理措施

排放源强

dB（A）

排放规

律

装置区机泵噪声 机泵 85 隔声降噪 75 连续

PSA装置区均压

减压噪声

减压装置 85 采取消声隔燥措施 70 连续

产品气压缩机 压缩机 85~95 采取消声隔燥措施 85 连续

热泵压缩机 压缩机 85~95 采取消声隔燥措施 85 连续

干气压缩机 压缩机 85~95 采取消声隔燥措施 85 连续

尾气压缩机 压缩机 85~95 采取消声隔燥措施 85 连续

氢气压缩机 压缩机 85~95 采取消声隔燥措施 85 连续

（十）新增产能消化措施

1、现有产能利用率及产销率情况

报告期内，发行人现有丙烯生产线产能利用率及产销率如下表：

单位：万吨，%

项目 产能 产量 产能利用率 销量 产销率

2019年度 10.00 13.17 131.71 13.21 100.26

2018年度 10 12.76 127.60 12.76 100.00

2017年度 10 10.94 109.40 10.91 99.73

如上表所示， 报告期内发行人现有丙烯生产线产能利用率分别为109.40%、127.60%、

131.71%，持续高企；且产销率始终维持在100%左右。

可见，发行人现有丙烯客户需求旺盛，发行人现有产能已明显不能满足客户需求。

2、本次募投项目具有切实可行的产能消化措施

（1）丙烯市场需求旺盛

①下游需求增长较快

根据卓创资讯统计，近年来我国丙烯需求保持较快增长态势。 2018年，我国丙烯表观消费量

达3,334.05万吨，相比2014年增长1,179.27万吨，增长了54.73%，复合增长率为11.53%。

图：我国丙烯表观消费量（2014年-2018年）

单位：万吨

数据来源：卓创资讯

②丙烯存在较强的进口依赖，具有广阔的国产替代空间

近五年（2014-2018年），我国合计自海外进口1,466.47万吨丙烯，年均293.29万吨；而同期

出口丙烯合计仅为0.51万吨。

表：近5年我国丙烯进出口量对比

单位：万吨

时间 2014年 2015年 2016年 2017年 2018年 合计

进口 304.78 277.13 290.29 309.88 284.39 1,466.47

出口 - - - 0.17 0.34 0.51

净进口 304.78 277.13 290.29 309.71 284.05 1,465.96

数据来源：卓创资讯

事实上，由于方便运输的考虑，我国对丙烯的进口很大一部分通过进口下游衍生物体现。 根

据平安证券的估算，通过我国2017年主要丙烯下游产品（聚丙烯、环氧丙烷等）的表观消费量折

算得到的对丙烯当量需求为3,769万吨；而同年我国丙烯产量为2,836.00万吨，存在933万吨（约

25%）的缺口。

③山东区域对丙烯需求旺盛

本次募投项目位于山东区域，临近华东。 根据卓创资讯分析，截至2018年，山东、华东区域的

丙烯需求占全国需求的比例分别为18%、27%，为我国丙烯需求最为旺盛的两个区域。

随着我国丙烯人均消费量不断提升，未来几年我国丙烯下游产能也将不断增加，而山东区域

为丙烯下游重要产地。 根据公开信息对山东区域丙烯下游产能预计投产情况统计如下：

表：近年来山东区域丙烯下游装置预计投产情况表（不完全统计）

公司名 产品类型 预计投产时间 产能（万吨）

东明石化集团恒昌化工有限公司 聚丙烯 2020年 20

利华益利津炼化有限公司 环氧丙烷 2020年 20

山东齐成石油化工有限公司 聚丙烯 2020年 20

万华化学集团股份有限公司 聚丙烯 2020年 30

万华化学集团股份有限公司 环氧丙烷 2021年 30

山东科鲁尔化学有限公司 丙烯腈 2021年 13

山东民祥化工科技有限公司 环氧丙烷 2021年 15

金能科技股份有限公司 聚丙烯 2021年 45

山东寿光鲁清石化有限公司 聚丙烯 2021年 30

山东京博氢烃生化科技有限公司 环氧丙烷 2022年 30

天辰齐翔新材料有限公司 丙烯腈 2022年 30

合计 283

其中，天辰齐翔新材料有限公司（以下简称“天辰新材” ）系主要由中国化学及其关联方于

2019年设立。 该公司首期投资包括30万吨/年丙烯腈联产氢氰酸装置、20万吨/年己二腈装置等，

采用丙烯为原材料，预计年消耗丙烯28万吨。 根据山东省发改委发布《关于调整2019年省重点项

目的通知》（鲁发改重点[2019]796号），该项目为2019年山东省重点准备类项目。

天辰新材生产基地位于齐鲁化工区及扩园区，与发行人本次募投项目用地相邻。 发行人持有

其10%股份，并已与中国化学（601117.SH）及其关联方就供货意向进行前期磋商。 后续，若发行

人若对其实现供货，在运费成本及供货稳定性上具有较强优势。

除天辰新材外，发行人也与周边意向客户进行了提前沟通。

（2）发行人已在丙烯行业形成良好的客户积累

发行人从2016年开始通过混合烷烃脱氢工艺生产丙烯，产销量逐年快速增长，2016-2019年

度，发行人的丙烯销售收入为20,456.26万元、70,618.63万元、93,544.12万元、85,810.09万元。 报

告期内，发行人之丙烯产能平均产能利用率为122.90%，产销率始终维持在100%左右。

可见，发行人现有丙烯客户需求旺盛，发行人现有产能已明显不能满足客户需求。

（3）发行人已为本次新增丙烯产能消化做好储备工作

①与山东民基化工有限公司等大型化工产业客户签订供货合作协议

经过在丙烯行业的多年积累，发行人已形成较好的客户积累，并为本次募投项目提前沟通、

储备了不少客户。

发行人已与山东民基化工有限公司签订《丙烯供货合作协议》，预计采购规模为12万吨/年。

山东民基化工有限公司成立于2008年，位于山东省淄博市，其控股子公司山东民祥化工科技有限

公司的15万吨/年环氧丙烷项目已被山东省发改委列入2019年省重点建设项目， 已开工建设，预

计2021年投产；此外，发行人还与山东建兰化工股份有限公司、山东蓝帆化工有限公司、山东宏信

化工股份有限公司等大型化工产业客户提前签订了合作协议。

②将为发行人拟建设的30万吨/年环氧丙烷项目提供稳定的丙烯供应

环氧丙烷为丙烯的主要下游之一，其下游应用广泛，包括聚氨酯行业、涂料、不饱和树脂、表

面活性剂、日化等行业。

2019年7月23日，发行人与赢创德固赛有限公司、蒂森克虏伯工业解决方案股份有限公司共

同签署了工艺许可及技术服务协议， 该协议相关技术将用于发行人的30万吨/年环氧丙烷项目，

预计将消耗23万吨/年丙烯。 该项目预计将于近期开工建设。

③发行人已与天辰新材等周边企业沟通了供货意向

发行人持续与周边客户进行谈判，沟通供货意向。 其中，天辰新材预计年消耗丙烯规模为28

万吨，其生产基地与发行人本次募投项目用地相邻；且发行人持有该公司10%股权。 若发行人对

其实现供货，在运费成本及供货稳定性上具有较强优势。

有关天辰新材的具体分析详见本节之“二、/（十）/2、/（1）/③山东区域对丙烯需求旺盛” 。

可见，发行人已为本次新增丙烯产能消化做好储备工作。

（4）结论

综上，丙烯具有旺盛的市场需求，且存在较强的进口依赖，国产率有待提升；募投项目位于山

东区域，而山东及邻近的华东区域为丙烯需求重地，有利于发行人发挥就近供应优势，满足客户

需求；发行人已提前落实丙烯销售渠道，为新增丙烯产能的消化做好储备。

（十一）项目经济效益评价

1、评价情况

项目具有良好的经济效益，财务内部收益率为15.07%（税后），静态投资回收期（税后,含建

设期）为7.64年。

2、具体测算过程

单位：万元

序号 数据名称

投产年份

第1年 第2-5年 第6-10年 第11-12年 第13-15年

1

产品销售收入

（不含税）

391,125.37 488,906.71 488,906.71 488,906.71 488,906.71

2 税金及附加 2,922.22 3,652.78 3,652.78 3,652.78 3,652.78

3 总成本费用 335,712.91 408,965.33 408,925.85 408,288.60 384,163.60

4

利 润 总 额

(1-2-3)

52,490.24 76,288.61 76,328.09 76,965.34 101,090.34

5

所得税 （4×

15%）

7,873.54 11,443.29 11,449.21 11,544.80 15,163.55

6

净 利 润

（4-5）

44,616.71 64,845.32 64,878.88 65,420.54 85,926.79

（1）产品销售收入预测过程

本项目达产后，预计年实现销售收入情况如下：

产品

销售单价

（元/吨，含税）

销售数量

（万吨）

销售收入

（万元，含税）

销售收入

（万元，不含税）

丙烯 7,892.35 70.00 552,464.50 488,906.71

①丙烯销售单价选取依据

丙烯作为化工产品，其价格变动存在一定周期性。 2010年以来，我国山东区域丙烯含税变动

情况如下图：

数据来源：隆众化工（山东区域丙烯含税价格）

可见，2010-2013年间，丙烯价格处于高点；2014年至2015年末，丙烯价格出现下降；之后于

2016-2018年，丙烯价格逐步回升。

本次发行人采用隆众化工披露的山东地区2013-2018年间丙烯价格平均值进行测算， 覆盖

丙烯价格波峰、波谷全周期，剔除了2010-2012年价格较高的区间，相对较为合理、谨慎。

②丙烯销售单价与可比公司较为接近，具有谨慎性

经与近期（2018年以来）可比案例对比，发行人的销售单价预测与同行业可比案例海越能

源、金能科技、渤海石化均比较接近，总体与平均水平相当。

可比公司销售单价对比 含税价格（元/吨） 资料来源

金能科技 7,849.00

金能科技可转换债券告知函有关问题

的回复

海越能源 8,143.59

海越能源重大资产出售暨关联交易报

告书

渤海石化 7,918.20

天津磁卡发行股份购买资产并募集配

套资金暨关联交易反馈意见的回复

平均值 7,970.26

发行人 7,892.35

（2）税金及附加预测过程

①税金及附加：主要为城市维护建设税和教育费附加，其计算方式为增值税的7%和5%。

②增值税：除电、丙烯及其副产和催化剂等辅助材料增值税税率为13%外，其余均为9%。

（3）总成本费用预测过程

①材料成本

本次募投项目的材料成本主要为丙烷采购成本。

发行人采用的丙烷单价系基于2013-2018年间沙特CP报价（为丙烷公认的市场基准价格），

并参考发行人报告期内通过第三方采购中东丙烷时支付的费用比例确定。

②其他生产成本

主要为燃料动力成本、折旧费、修理费等。 燃料动力成本主要为蒸汽、电力等，系根据市场价

格确定；折旧费采用直线折旧法，折旧年限与残值率参照中国石化集团公司《石油化工项目可行

性研究技术经济参数与数据》（2018年）确定。

③期间费用

包括管理费用、销售费用及财务费用。 其中管理费用、销售费用系参考公司历史数据及本次

丙烯装置情况确定；财务费用系根据项目实施期间预计借款情况，参考中国人民银行发布的对应

期间贷款利率进行测算。

（4）所得税

本次募投项目由发行人直接实施，采用15%高新技术企业所得税率。

3、本次募投项目效益测算具有谨慎性、合理性

（1）募投项目单位产能投入与可比公司相当

选取2016年来A股市场以丙烷脱氢为募投项目的案例，与发行人本次投入情况对比如下：

项目 年份 产能（万吨） 投资规模（万元） 每万吨投资金额（万元）

齐翔腾达 2019年 70 346,000.23 4,942.86

渤海石化 2019年 60 295,335.00 4,922.25

金能科技 2019年 90

无法单独区分

（为PDH+炭黑联产）

不适用

卫星石化 2016年 45 219,816.00 4,884.80

数据来源：卫星石化《关于非公开发行股票募集资金使用的可行性分析报告》、天津磁卡《发

行股份购买资产并募集配套资金暨关联交易报告书》、金能科技《关于金能科技股份有限公司公

开发行可转换公司债券告知函有关问题的回复》可见，本次募投项目单位产能投入与可比公司相

当。

（2）募投项目效益测算具有谨慎性、合理性

表：发行人与可比公司效益测算对比

项目 内部收益率

齐翔腾达 15.07%

金能科技 17.92%（注：包含PDH及炭黑两部分）

卫星石化 15.12%

渤海石化 17.72%

由上表可见，发行人的效益测算与可比公司相近，具有合理性；在单位产能投资规模相当的

前提下，发行人的效益测算略低于可比公司均值，具有一定谨慎性。

三、本次发行对公司经营情况和财务状况的影响

（一）本次可转债发行对公司经营管理的影响

公司自设立以来，一直从事石油化工深加工服务，已建立起全面、完善的碳四深加工产业链。

在2016年下半年，伴随混合烷烃脱氢装置投产，公司逐步涉入碳三的丙烯领域。 2017-2019年度，

公司丙烯销售收入分别为70,618.63万元、93,544.12万元、85,810.09万元， 丙烯已成为公司主要

产品之一。

本次募投项目为70万吨丙烷脱氢制丙烯（PDH）项目。 该募投项目投产后，公司的丙烯产销

规模将进一步提升， 在丙烯市场的议价能力将进一步增强。 公司的产业布局将升级为综合发展

“碳四+碳三产业链” ，从而具有更强的抗市场风险能力。

（二）本次发行可转债对公司财务状况的影响

本次募集资金投资项目具有良好的市场发展前景和经济效益， 虽然在建设期内可能导致净

资产收益率、每股收益等财务指标出现一定程度的下降，以及资产负债率的上升，但随着相关项

目效益的逐步实现，公司的盈利能力有望在未来得到进一步提升。

本次可转换公司债券发行完成并顺利转股后，公司资产负债率将有一定幅度的下降，抗风险

能力将得到提升。

第六章 备查文件

一、备查文件内容

（一）公司最近三年及一期的财务报告及审计报告；

（二）保荐机构出具的发行保荐书及保荐工作报告；

（三）法律意见书和律师工作报告；

（四）注册会计师关于前次募集资金使用情况的专项报告；

（五）资信评级机构出具的资信评级报告；

（六）其他与本次发行有关的重要文件。

二、募集说明书全文及备查文件查阅时间、地点

（一）查阅时间

工作日：上午9:30-11:30，下午2:00-5:00

（二）查阅地点

1、发行人：淄博齐翔腾达化工股份有限公司

联系地址：山东省淄博市临淄区杨坡路206号

联系人：姜能成

电话：0533-7699188

传真：0533-7699188

2、保荐人：光大证券股份有限公司

联系地址：上海市静安区新闸路1508号

联系人：申晓毅、晏学飞

电话：020-85200557、020-38837985

自本募集说明书公告之日起，投资者可至发行人、主承销商住所查阅募集说明书全文及备查

文件，亦可在中国证监会指定网站（http//www.cninfo.com.cn）查阅本次发行的《募集说明书》

全文及备查文件。

淄博齐翔腾达化工股份有限公司

2020年8月18日

（上接A67版）


