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信息披露

isclosure

D

公司的法定公积金不足以弥补以前年度亏损的， 在依照前款规定提取法

定公积金之前，应当先用当年利润弥补亏损。

公司从税后利润中提取法定公积金后，经股东大会决议，还可以从税后利

润中提取任意公积金。

公司弥补亏损和提取公积金后所余税后利润， 按照股东持有的股份比例

分配。

股东大会违反前款规定， 在公司弥补亏损和提取法定公积金之前向股东

分配利润的，股东必须将违反规定分配的利润退还公司。

公司持有的本公司股份不参与分配利润。

公司股东大会对利润分配方案作出决议后， 公司董事会须在股东大会召

开后

２

个月内完成股利（或股份）的派发事项。

公司采取现金或者股票方式分配利润。

２

、公司报告期内的股利分配情况

２０１６

年

１

月

１２

日，公司股东大会审议通过了《关于公司

２０１５

年度利润分配

方案的议案》，决定分配现金股利人民币

６０

，

０００．００

万元。

２０１７

年

５

月

２７

日，公司股东大会审议通过了《关于公司拟以未分配利润转

增股本的议案》，决定向全体股东按每

１０

股派放现金红利

２．７５

元（含税），送红

股

１１

股，共计分配利润总额为

２４

，

６４０．１８

万元。

２０１８

年

３

月

６

日，公司股东大会审议通过了《关于公司

２０１７

年度利润分配方

案的议案》，决定向全体股东按每

１０

股派放现金红利

１０

元（含税），共计分配利

润总额为

３７

，

６３２．２６９４

万元（含税）。 本次利润分配的现金股利已支付完毕。

２０１９

年

２

月

２２

日，公司董事会审议通过了《关于公司

２０１８

年度利润分配方

案的议案》，决定

２０１８

年度利润分配方案为：不进行利润分配，不进行资本公积

金转增股本。 本议案尚需提交

２０１８

年年度股东大会审议。

３

、本次发行后的股利分配政策

根据

２０１６

年

１２

月

２

日召开的

２０１６

年第七次临时股东大会修改过的上市后

适用的《公司章程（草案）》，本公司发行上市后的股利分配政策如下：

（一）公司的利润分配应重视对投资者的合理投资回报，并兼顾公司的可

持续发展。 公司利润分配政策应保持连续性和稳定性。

（二）公司可以用现金或者股票方式支付股利，优先考虑现金形式。公司可

以进行中期现金分红。

（三）公司当年经审计母公司报表净利润和累计未分配利润为正，且公司

现金流可以满足公司正常经营和可持续发展的前提下，公司应进行现金分红。

在满足前述现金分红条件时，公司年度内现金分红总额（包括中期已分配的现

金红利）不低于当年度经审计合并报表归属于上市公司股东的净利润的

２０％

。

公司当年度实施股票回购所支付的现金视同现金股利。

（四）公司当年盈利且累计未分配利润为正，但未提出现金利润分配预案

的，应由独立董事发表明确意见，并在年度报告中详细说明未分红的原因和未

用于分红的资金留存公司的用途。

（五）公司在经营情况良好，并且董事会认为公司资产规模、经营规模等与

公司股本规模不匹配，发放股票股利有利于公司整体利益和全体股东利益时，

可以在满足上述现金分红的条件下，提出股票股利分配预案。

（六）公司的利润分配方案由公司董事会拟定，形成专项决议后向股东大

会提出提案。 董事会在审议利润分配预案时，须经全体董事过半数表决同意，

独立董事应发表明确意见。在股东大会对利润分配方案进行审议前，公司应通

过多种渠道听取股东的意见和诉求。

（七）如存在股东违规占用公司资金的情况，公司应当扣减该股东所分配

的现金红利，以偿还其占用的资金。

（八）公司经营环境发生重大变化或者董事会认为必要时，公司可对利润

分配政策进行调整。公司调整利润分配政策时应听取中小股东意见，并经独立

董事发表独立意见，由董事会详细说明理由。调整利润分配政策的议案由出席

股东大会的股东所持表决权的

２／３

以上通过。

４

、滚存利润的分配安排

根据本公司

２０１６

年

１１

月

１６

日召开的第四届董事会第四次会议审议通过，

并经

２０１６

年

１２

月

２

日召开的

２０１６

年第七次临时股东大会批准，如果本公司向社

会公众公开发行股票的申请获得核准并成功发行， 则公司本次公开发行股票

前实现的滚存利润由发行完成后的新老股东共享。

（五）子公司及参股公司情况

截至招股意向书签署之日， 本公司拥有

５

家全资子公司分别为江苏三美、

东莹化工、上海氟络、三美制冷和三美销售；本公司还拥有

３

家控股子公司重庆

三美、氟润化工和泰国三美；本公司拥有

１

家参股公司森田新材料。本公司子公

司、参股公司基本情况如下：

１

、江苏三美

成立时间

２０１０

年

１２

月

１５

日

注册资本

４５

，

０００

万元 实收资本

４５

，

０００

万元

法定代表人 胡淇翔 住所

如东县洋口镇化

学工业园区

主要生产经营

地

江苏省如东县

股东构成及控

制情况

三美股份持股

１００％

经营范围

氟化氢（无水）、氢氟酸、三氟乙烷、偏二氯乙烯、三氯乙

烯、四氯乙烯、氟硅酸、盐酸、六氟丙烯生产及上述自产

产品的销售；二氟甲烷、五氟乙烷、四氟乙烷、五氟丙

烷、聚偏二氟乙烯树脂、石膏生产、销售；化工设备制

造；化工产品（危险化学品除外）销售

最近一年的主要财务数据（经立信会计师审计） 单位：万元

项 目

２０１８

年

１２

月

３１

日

／ ２０１８

年

总资产

９４

，

６３１．８５

净资产

８４

，

４９３．４７

净利润

３０

，

３５０．９８

２

、东莹化工

成立时间

２００２

年

１１

月

２９

日 注册资本

１

，

０００

万元 实收资本

１

，

０００

万元

法定代表人 潘登 住所

福建省三明市清

流县龙津镇大路

口村大路口

５１

号

主要生产经营

地

福建省清流县

股东构成及控

制情况

三美股份持股

１００％

经营范围

无水氢氟酸、有水氢氟酸、氟硅酸、高纯电子级氢氟酸、

盐酸、氟石膏的生产、销售，及新型制冷剂（不含危险化

学品）的生产、销售，公司所属产品的自营进出口业务。

（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经

营活动）

最近一年的主要财务数据（经立信会计师审计） 单位：万元

项 目

２０１８

年

１２

月

３１

日

／ ２０１８

年

总资产

５６

，

６０２．０８

净资产

４４

，

４９２．８３

净利润

２２

，

１０１．６４

３

、上海氟络

成立时间

２０１３

年

１２

月

３

日 注册资本

５００

万元 实收资本

５００

万元

法定代表人 胡法祥 住所

中国（上海）自由贸

易试验区基隆路

１

号塔楼

２０

层

２００３

室

主要生产经营

地

上海

股东构成及控

制情况

三美股份持股

１００％

经营范围

从事货物及技术的进出口业务；转口贸易，区内企业间

的贸易代理；化工原料及产品（具体项目详见许可证）、

钢材、橡胶制品、机电设备、日用品的销售；投资管理及

咨询，企业管理咨询，会务会展服务，商务咨询（除经纪）

最近一年的主要财务数据（经立信会计师审计） 单位：万元

项 目

２０１８

年

１２

月

３１

日

／ ２０１８

年

总资产

１０

，

３１８．７７

净资产

５

，

１１６．７８

净利润

２

，

０９７．３２

４

、三美制冷

成立时间

２０１５

年

５

月

２８

日 注册资本

５００

万元 实收资本

５００

万元

法定代表人 胡法祥 住所

浙江省武义县熟

溪街道胡处工业

区（青年路

２１７

号）

主要生产经营

地

浙江省武义县

股东构成及控

制情况

三美股份持股

１００％

经营范围

制冷剂的销售，制冷剂

Ｒ１３４ａ

（四氟乙烷）的充装；制冷

剂设备及配件、五金产品、日用百货、机电设备、橡胶制

品的销售等

最近一年的主要财务数据（经立信会计师审计） 单位：万元

项 目

２０１８

年

１２

月

３１

日

／ ２０１８

年

总资产

７９３．６２

净资产

３８９．７４

净利润

－８１．３４

５

、三美销售

成立时间

２０１６

年

１２

月

８

日 注册资本

５０００

万元 实收资本

５００

万元

法定代表人 胡淇翔 住所

浙江省金华市武

义县熟溪街道青

年路

２１８

号（浙江

三美化工股份有

限公司内）

主要生产经营

地

浙江省武义县

股东构成及控

制情况

三美股份持股

１００％

经营范围

化工产品的无仓储经营 （具体经营方式和许可范围详

见《中华人民共和国危险化学品经营许可证》，许可证

有效期至

２０１９

年

１１

月

２９

日止），制冷设备及配件、五金

产品、日用百货、机电设备、橡胶制品、钢材的销售；投

资管理 （未经金融等行业监管部门批准不得从事吸收

存款、融资担保、代客理财、向社会公众集（融）资等金

融业务）；投资咨询、企业管理咨询、商务信息咨询（以

上咨询服务不含股权投资、金融、证券、期货、认证认

可、职业中介、自费出国留学咨询）、会务会展服务；货

物进出口。 （依法须经批准的项目，经相关部门批准后

方可开展经营活动）

最近一年的主要财务数据（经立信会计师审计） 单位：万元

项 目

２０１８

年

１２

月

３１

日

／ ２０１８

年

总资产

３２

，

１３５．３４

净资产

３

，

５８６．４１

净利润

１

，

６０８．９３

６

、重庆三美

成立时间

２０１３

年

８

月

２２

日 注册资本

１

，

５００

万元 实收资本

１

，

５００

万元

法定代表人 潘登 住所

垫江县澄溪镇通集

村一组

２００

号

主要生产

经营地

重庆

股东构成及控制

情况

三美股份持股

８０％

、重

庆义川科技有限公司

持股

２０％

经营范围

仓储经营：一氯二氟甲烷；票据式经营：二氟氯

乙烷、

１

，

１

，

１－

三氟乙烷、三氟甲烷、二氟甲烷、

１

，

１－

二氟乙烷、异丁烷、丙烷、氟硅酸、氟化铵、

氟化氢铵、氟硼酸、无水氟化氢、盐酸、硫酸、

Ｒ４０４Ａ

、

Ｒ４０６Ａ

、

Ｒ４０７Ａ

、

Ｒ４０７Ｃ

、

Ｒ４０７Ｆ

、

Ｒ４１０Ａ

、

Ｒ５０７

、氢氟酸、

Ｒ４２７Ａ

、

Ｒ４１３Ａ

、

Ｒ４２２Ｂ

、

４１５Ｂ

、

Ｒ４１２Ａ

、

Ｒ５０８

、

Ｒ５０９

、

Ｒ４０２

、

Ｒ４０３

、

Ｒ４０８

、

Ｒ４１７Ａ

、 六氟化硫、

２

，

２

，

２－

三氟乙醇、 三氟乙

烯、四氟乙烯、正丁烷、一氯五氟乙烷、环氧乙

烷、二氯二氟甲烷、二氟乙烯（按许可证核定事

项和期限从事经营）。 化工技术开发；生产、销

售：空调制冷材料；销售化工产品（不含危险化

学品）（依法须经批准的项目，经相关部门批准

后方可开展经营活动）。

最近一年的主要财务数据（经立信会计师审计） 单位：万元

项 目

２０１８

年

１２

月

３１

日

／ ２０１８

年

总资产

３

，

２１８．８０

净资产

１

，

８５８．３１

净利润

－７７．０９

７

、氟润化工

成立时间

２０１６

年

６

月

６

日 注册资本

１０００

万元 实收资本

１０００

万元

法定代表人 朱志东 住所

佛山市南海区桂城街道桂

澜北路

２８

号南海万达广场

南

４

栋

３５０１

、

３５０２

、

３５０３

、

３５０４

室

主要生产经

营地

广东省佛山

市

股东构成及

控制情况

三美股份持股

８５％

、

吴宇锋持股

１５％

经营范围

其他机械设备及电子产品批发；汽车零配件批发；家用

电器批发；其他化工产品批发（危险化学品除外）；不带

有储存设施经营（贸易经营）：危险化学品【按《危险化

学品经营许可证》许可范围经营，许可证有效期至

２０２１

年

８

月

１６

日止】。 （依法须经批准的项目，经相关部门批

准后方可开展经营活动）

最近一年的主要财务数据（经立信会计师审计） 单位：万元

项 目

２０１８

年

１２

月

３１

日

／ ２０１８

年

总资产

２

，

７５５．２７

净资产

１

，

９２３．７５

净利润

５３６．２１

８

、泰国三美

泰国三美成立于

２０１８

年

１

月

１８

日，登记注册号为

０２１５５６１０００４５２

，注册地址

为泰国合美乐东方工业区（曼达普），类型为有限责任公司；泰国三美已发行股

份数目为

８０

万股，每股面值为

５

泰铢，已发行股份总面值为

４００

万泰铢。 截至本

招股意向书签署日，泰国三美的股权结构如下：

序号 股东名称 持股数量（股） 持股比例

１．

三美股份

７９２

，

０００ ９９％

２．

武义盛力投资管理有限公司

６

，

４００ ０．０８％

３．

武义睿拓投资管理有限公司

８００ ０．０１％

４．

武义泰亚投资管理有限公司

８００ ０．０１％

发行人为激励员工前往泰国发展同意给予李力、 王洪祥和潘伶雅三名员

工泰国子公司股权， 前述员工分别成立一人有限责任公司武义盛力投资管理

有限公司、 武义睿拓投资管理有限公司和武义泰亚投资管理有限公司进行境

外投资；根据浙江省商务厅于

２０１８

年

２

月

９

日核发的《企业境外投资证书》（境外

投资证第

Ｎ３３００２０１８０００６４

号），发行人、武义盛力投资管理有限公司、武义睿

拓投资管理有限公司和武义泰亚投资管理有限公司境外投资行为符合 《境外

投资管理办法》（商务部厅

２０１４

年第

３

号）有关规定，备案文号为“浙境外投资

［

２０１８

］

Ｎ０００６３

号”。

泰国三美最近一年的主要财务数据（经立信会计师审计）：

单位：万元

项 目

２０１８

年

１２

月

３１

日

／ ２０１８

年

总资产

１７．３１

净资产

－１９０．６０

净利润

－２５２．５１

９

、森田新材料

成立时间

２００３

年

１１

月

２８

日 注册资本

２

，

７００

万美元 实收资本

２

，

７００

万美元

法定代表人 胡法祥 住所

浙江省武义县青年路胡

处工业区

主要生产

经营地

浙江省武义

县

股东构成及控

制情况

三美股份持股

５０％

、

森田化学工业株式

会社持股

５０％

经营范围

化工产品的生产（具体经营范围详见《安全生产许可

证》）；化工产品的销售（具体经营范围详见《中华人

民共和国危险化学品经营许可证》）。（依法须经批准

的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动）

最近一年的主要财务数据（经武义方正会计师事务所审计） 单位：万元

项 目

２０１８

年

１２

月

３１

日

／ ２０１８

年

总资产

３０

，

６４６．１９

净资产

２７

，

４５９．５９

净利润

４

，

０３７．３４

第四节 募集资金运用

经

２０１６

年

１２

月

２

日召开的

２０１６

年第七次临时股东大会批准，本次发行所募

集资金将用于江苏三美

２

万吨

１

，

１

，

１

，

２－

四氟乙烷（

ＨＦＣ－１３４ａ

）改扩建及分装

项目、江苏三美

１

万吨五氟丙烷（

ＨＦＣ－２４５ｆａ

）项目、江苏三美

１

万吨高纯电子级

氢氟酸项目、重庆三美分装项目、三美股份环保整体提升项目、三美股份研发

与检测中心项目、三美品牌建设及市场推广项目、偿还银行贷款、补充流动资

金。

如本次募集资金不能满足拟投资项目的资金需求， 不足部分拟以银行贷

款等方式自筹解决。

一、预计募集资金数额及投资项目基本情况

公司首次公开发行股票募集资金扣除发行费用后投资项目及投资额度具

体如下：

单位：万元

序号 项目名称 募投项目投资总额 拟使用募集资金投资金额

１

江苏三美

２

万吨

１

，

１

，

１

，

２－

四氟乙烷改扩

建及分装项目

１４

，

３９３．００ １４

，

３９３．００

２

江苏三美

１

万吨五氟丙烷项目

２７

，

６８２．７０ ２７

，

６８２．７０

３

江苏三美

１

万吨高纯电子级氢氟酸项目

２０

，

１８９．９０ ２０

，

１８９．９０

４

重庆三美分装项目

１４

，

２２４．００ １４

，

２２４．００

５

三美股份环保整体提升项目

５

，

０００．００ ５

，

０００．００

６

三美股份研发与检测中心项目

１５

，

０００．００ １５

，

０００．００

７

三美品牌建设及市场推广项目

４

，

８００．００ ４

，

８００．００

８

偿还银行贷款

７０

，

０００．００ ７０

，

０００．００

９

补充流动资金

１０

，

０００．００ １０

，

０００．００

合计

１８１

，

２８９．６０ １８１

，

２８９．６０

本次发行的具体募集资金数额，将由最终确定的发行价格和经中国证监

会核准的发行股数决定。

公司本次公开发行募集资金投资项目如下：

单位：万元

序号 项目名称

募投项目投

资总额

募集项目资金使用进度

配套流动资

金

第一年 第二年

１

江苏三美

２

万吨

１

，

１

，

１

，

２－

四氟

乙烷改扩建及分装项目

１４

，

３９３．００ ３

，

３２４．００ ４

，

９８７．００ ６

，

０８２．００

２

江苏三美

１

万吨五氟丙烷项目

２７

，

６８２．７０ １２

，

０００．００ ６

，

７７８．００ ８

，

９０４．７０

３

江苏三美

１

万吨高纯电子级氢

氟酸项目

２０

，

１８９．９０ １３

，

０００．００ ３

，

９０５．００ ３

，

２８４．９０

４

重庆三美分装项目

１４

，

２２４．００ ４

，

４５５．００ ２

，

９７０．００ ６

，

７９９．００

５

三美股份环保整体提升项目

５

，

０００．００ ５

，

０００．００ － －

６

三美股份研发与检测中心项目

１５

，

０００．００ ８

，

１８１．８０ ６

，

８１８．２０ －

７

三美品牌建设及市场推广项目

４

，

８００．００ １

，

７９０．００ ３

，

０１０．００ －

８

偿还银行贷款

７０

，

０００．００ ７０

，

０００．００ － －

９

补充流动资金

１０

，

０００．００ １０

，

０００．００ － －

合 计

１８１

，

２８９．６０ １２７

，

７５０．８０ ２８

，

４６８．２０ ２５

，

０７０．６０

上述项目

１

至项目

６

分别获得相关项目立项文件和项目环评批复文件，具

体情况如下：

序号 项目名称 项目立项文件 项目环评文件

１

江苏三美

２

万吨

１

，

１

，

１

，

２－

四氟乙烷改扩建及分装项

目

东发改投备【

２０１５

】

３２０

号 通行审批【

２０１６

】

５１６

号

２

江苏三美

１

万吨五氟丙烷

项目

通发改投资【

２０１１

】

７

号【注】

通环管【

２０１１

】

０６９

号；南通市环境保护局

《关于

＜

关于确认江苏三美化工有限公司

环评批复有效期的申请

＞

的复函》

３

江苏三美

１

万吨高纯电子

级氢氟酸项目

通发改投资【

２０１１

】

７

号

通环管【

２０１１

】

０６９

号；南通市环境保护局

《关于

＜

关于确认江苏三美化工有限公司

环评批复有效期的申请

＞

的复函》

４

重庆三美分装项目

重庆市企业投资项目备案证（

ＮＯ．

００３４７８６

）；

关于《关于确认重庆三美化工有限责任

公司项目备案证有效及投资额的申请》

的复函

渝（垫）环准【

２０１３

】

０４０

号

５

三美股份环保整体提升项

目

武经技备案【

２０１６

】

８１

号 武环建【

２０１６

】

４２

号

６

三美股份研发与检测中心

项目

武经技备案【

２０１６

】

７２

号 武环建【

２０１６

】

４２

号

注： 由于该项目为多个产品建设分期实施， 部分产品建设已先行实施，

２０１５

年

１２

月

１２

日， 经发行人具文请示， 如东县发改委在原立项批复文件注明

“该项目已取得环评、安评等相关手续，部分产品已投入运行，该批文长期有

效”并加盖公章。

若本次发行实际募集资金低于上述项目投资需要， 资金缺口将由公司自

筹解决。为保证募集资金投资项目能够按时建成投产，公司将根据各项目的实

际进度，利用自有资金或适当安排银行贷款用于项目建设，本次募集资金到位

后，将用于支付项目剩余款项及置换先期支付的相关款项。

江苏三美

２

万吨

１

，

１

，

１

，

２－

四氟乙烷（

ＨＦＣ－１３４ａ

）改扩建及分装项目、江苏

三美

１

万吨五氟丙烷（

ＨＦＣ－２４５ｆａ

）项目、江苏三美

１

万吨高纯电子级氢氟酸项

目的实施将扩大公司主要产品产能和拓宽产品线；重庆三美分装项目、三美品

牌建设及市场推广项目的实施可增加公司有效经营网点， 扩大公司品牌知名

度，巩固和扩大公司产品市场占有率；三美股份环保整体提升项目、三美股份

研发与检测中心项目的实施可促进清洁生产，有效改善技术研发环境，提升公

司自主研发设计能力，改善公司产品质量及性能，提高公司的核心竞争力；偿

还银行贷款、补充流动资金项目能够改善公司现金流状况，降低资产负债率，

减少利息费用支出。因此，上述募集资金投资项目的实施有利于公司加强主营

业务，增强公司市场竞争力。

二、募集资金投资项目的合规性

（一）保荐机构和发行人律师对募集资金投资项目的核查意见

三美股份本次发行所募集资金拟主要用于实施江苏三美

２

万吨

１

，

１

，

１

，

２－

四氟乙烷（

ＨＦＣ－１３４ａ

）改扩建及分装项目、江苏三美

１

万吨五氟丙烷（

ＨＦＣ－

２４５ｆａ

）项目、江苏三美

１

万吨高纯电子级氢氟酸项目、重庆三美分装项目、三美

股份环保整体提升项目、三美股份研发与检测中心项目、三美品牌建设及市场

推广项目、偿还银行贷款、补充流动资金。除三美品牌建设及市场推广项目、偿

还银行贷款、补充流动资金项目无需发改委备案及环评，其他募投项目均已取

得发改委、环保部门等机构的有效批复。 保荐机构和发行人律师经核查，认为

上述募集资金投资项目符合国家产业政策、环境保护、土地管理及其他相关法

律、法规和政策的规定，本次募集资金投资项目实施不存在法律障碍。

（二）募集资金专项存储制度的建立和执行情况

公司已建立募集资金专项存储制度， 募集资金将存放于董事会决定的专

项账户。公司董事会负责建立健全公司募集资金管理制度，并确保该制度的有

效实施。专户不得存放非募集资金或用作其他用途。公司将在募集资金到位后

一个月内与保荐机构、存放募集资金的商业银行签订三方监管协议，并严格执

行上海证券交易所及中国证监会有关募集资金使用的规定。

（三）董事会对募集资金投资项目可行性的分析意见

２０１６

年

１１

月

１６

日召开的第四届董事会第四次会议审议通过了本次公开发

行募集资金投资项目， 认为公司首次公开发行股票所募集资金的数额和投资

项目与公司现有生产经营规模、 财务状况、 技术水平和管理能力等方面相适

应，具体分析如下：

在生产经营规模方面， 公司主要从事氟碳化学品和无机氟产品等氟化工

产品的研发、 生产和销售，

２０１５

年公司主营业务收入

２１３

，

６３４．１５

万元， 以

ＨＦＣ－１３４ａ

为代表的氟制冷剂销售收入占公司主营业务收入比例为

６５．０３％

，公

司现有

ＨＦＣ－１３４ａ

产能在中国氟硅有机材料工业协会会员单位中名列第二，公

司

２０１５

年产量占协会会员单位总产量比例为

２９％

， 具有一定的市场规模和行

业竞争力。

在财务状况方面，公司通过本次发行补充流动资金和偿还银行贷款，将有

效增加发行人的营运资金，增强发行人的经营能力，提升发行人的收入和利润

水平。流动资金的增加将提高发行人的偿债能力，降低发行人流动性风险及营

业风险，偿还银行贷款可降低负债规模，节省资金成本。

２０１３

年、

２０１４

年、

２０１５

年和

２０１６

年

１－９

月， 公司利息支出分别为

６

，

７９６．８６

万元、

７

，

６３４．０

万元

４

、

６

，

６３３．３１

万元和

３

，

２５７．７６

万元，一定程度上影响了盈利能力。 本次公开发行股票

募集资金到位后，将有利于降低公司财务费用，提升盈利水平。因此，通过本次

公开发行股票募集部分资金用于补充流动资金和偿还银行贷款， 将有利于发

行人扩大业务规模，优化财务结构，从而提高发行人的市场竞争力。

在技术水平方面，公司始终重视研发和设计创新，公司拥有浙江省企业技

术中心，研发的重点是围绕现有产品生产工艺进行优化改进，同时结合公司未

来发展战略对拟生产的新产品进行工艺储备。 此外，公司从自身实际出发，有

计划、有步骤的推进与国内科研机构、大专院校合作研发，充分利用外部的研

发力量扩充自身的科研实力，引入最新的科学技术转化为自身生产力。

在管理水平方面，公司经过多年发展和多次管理体制变革，已经逐步形成

了具有三美特色的企业文化，建立了科学、规范、成熟的企业管理模式。公司积

极引进和吸收国内外先进的企业管理模式，注重管理制度体系建设，持续完善

公司运营管理机制，实现运营决策科学、管理效率高、执行力强。公司核心管理

层从事氟化工产品行业经营平均年限在

１７

年以上，对氟制冷剂、氟发泡剂为代

表的氟化工行业有深刻的认识和理解，具有丰富的生产管理经验和营销业绩，

为公司的长期稳定发展提供了有力保障。

公司董事会认为：公司首次公开发行股票所募集资金用于主营业务，并有

明确的用途； 公司首次公开发行股票所募集资金的数额和投资项目与公司现

有生产经营规模、财务状况、技术水平和管理能力等相适应；募集资金投资项

目符合国家产业政策、投资管理、环境保护、土地管理以及其他法律、法规和规

章的规定；公司将建立募集资金专项存储制度，募集资金到位后将存放于公司

董事会决定的专项账户；董事会对募集资金投资项目的可行性进行认真分析，

确信投资项目具有较好的市场前景和盈利能力，能够有效防范投资风险，提高

募集资金使用效益。

（四）募集资金投资项目对公司独立性和同业竞争的影响

本次公开发行募集资金投资项目实施后不产生同业竞争或者对公司的独

立性产生不利影响。

三、募集资金投资项目概况

（一）江苏三美

２

万吨

１

，

１

，

１

，

２－

四氟乙烷改扩建及分装项目

１

、项目概况

本项目拟在江苏三美原有

２

万吨

／

年

ＨＦＣ－１３４ａ

的基础上新增

２

万吨

／

年

ＨＦＣ－１３４ａ

（副产

７

万吨

／

年盐酸、

０．１８８

万吨

／

年

４０％

氢氟酸）改扩建项目，根据市

场情况设立

２

万吨

／

年

ＨＦＣ－１３４ａ

分装项目。

三美股份自主研发的高活性长效氟化催化剂和

ＨＦＣ－１３４ａ

生产工艺打破

了国际技术垄断，成为国内汽车空调

ＨＦＣｓ

制冷剂的主要供应商。 本项目依托

江苏三美已具备的

２

万吨

／

年的

ＨＦＣ－１３４ａ

产能， 充分利用江苏三美的

５

万吨

／

年

ＡＨＦ

生产线生产的

ＡＨＦ

作为原料，能够创造可观的经济效益。通过本项目的建

设，三美股份可加强氟制冷剂的规模优势及行业地位。

项目建设包括

ＨＦＣ－１３４ａ

反应楼一栋，配套分装车间、仓库、罐区、公用工

程等。 建筑占地面积

７

，

７７２．５ｍ

２

，总建筑面积：

８

，

９２５．８ｍ

２

。

２

、投资估算

本项目总投资

１４

，

３９３

万元，其中建设投资

８

，

３１１

万元，项目配套流动资金

６

，

０８２

万元。 投资构成情况如下：

序号 费用名称 金额（万元） 所占比例

１

建筑工程费

２

，

７７７ ３３．４１％

２

设备购置费

２

，

７２８ ３２．８２％

３

安装工程费

１

，

０９１ １３．１３％

４

安装材料费

１３６ １．６４％

５

其他

１

，

５７９ １９．００％

建设投资合计

８

，

３１１ １００％

配套流动资金

６

，

０８２

总投资

１４

，

３９３

３

、生产工艺和技术水平

（

１

）工艺流程

本项目根据国内的实际情况，从原料易得性、操作稳定性、生产安全性及

工程投资、产品成本、技术来源等方面，经慎重地比较论证，确定采用以三氯乙

烯（

ＴＣＥ

）和

ＡＨＦ

为原料，在催化剂作用下，通过两步气相氟化反应制得

ＨＦＣ－

１３４ａ

的工艺路线。该工艺路线分为原料贮存计量、反应、反应气冷凝加压、脱酸

（

ＨＦ

、

ＨＣｌ

）、净化、液相水碱洗、精馏回收、盐酸和事故洗涤等八个部分。

（

２

）主要设备选择

江苏三美原有

ＨＦＣ－１３４ａ

生产装置最大生产能力为

２

万吨

／

年，现改扩建至

４

万吨，精制工序大部分设备利用已建设备。以下设备表为改扩建

ＨＦＣ－１３４ａ

生

产装置主要设备清单。

主要设备一览表

序号 设备名称 数量

／

台 规格型号 材质

１ ＴＣＥ

计量槽

３ φ２２００×２５００ Ｑ２３５Ｂ

２ ＴＣＥ

计量泵

６ ＤＰＭ ＤＡＢ２５００ ／ １．５ Ｐ＝５．５Ｋｗ

组合件

３ ＡＨＦ

计量槽

３ φ２０００×２５００ Ｑ２３５Ｂ

４ ＡＨＦ

计量泵

６ ＤＰＭ ＤＡＢ１８００ ／ １．８ Ｐ＝４Ｋｗ

组合件

５

初始加热器

３ φ７００×３０００ Ｑ３４５Ｒ

６

汽化器

３ φ６００×３０００ Ｑ３４５Ｒ

７

二级回收换热器

３ φ８００×４５００ Ｑ３４５Ｒ

８

前热油加热器

３ φ８００×３０００ Ｑ３４５Ｒ

９

一级回收换热器

３ φ８００×４５００ Ｑ３４５Ｒ

１０

热油加热器

３ φ７００×４５００ Ｑ３４５Ｒ

１１

电加热器

６ φ５００×３０００ Ｑ３４５Ｒ

１２

二级反应器

３ φ２８００×６０００ Ｑ３４５Ｒ

１３

静态混合器

３ φ６００×８００ Ｑ３４５Ｒ

１４

热油加热器

３ φ６００×３０００ Ｑ３４５Ｒ

１５

一级热油循环泵

６

ＧＡ３２Ｈ－３２２ＪＢＭＴ－１００－８０－１６０ Ｑ＝８０Ｍ３ Ｈ＝

２０ｍ Ｐ＝１１Ｋｗ

组合件

１６

一级反应器

３ φ２４００×７０００ Ｑ３４５Ｒ

１７

反应气冷却器

４

ＳＷＬ－３０００

风机

７．５Ｋｗ×４

水泵

７．５Ｋｗ

组合件

１８

反应气再冷器

１ φ９００×４５００ Ｑ３４５Ｒ

１９

冷凝液接受槽

１ φ２４００×３８００ Ｑ３４５Ｒ

２０

冷凝液输送泵

２

Ｎ３２－６１２ＪＥＭＴ－１００－８０－３１５

Ｑ＝４０ｍ３ Ｈ＝１２０ｍ Ｐ＝５５Ｋｗ

组合件

２１

压缩前缓冲罐

１ φ１２００×２２００ Ｑ３４５Ｒ

２２

压缩机

６ ＰＷ－３．３ ／ ５－１１ Ｐ＝４５Ｋｗ

组合件

２３

压缩后缓冲罐

１ φ３２５×１５００ Ｑ３４５Ｒ

２４ １Ｃ

号塔

１ φ２０００×２９２００ Ｑ３４５Ｒ

２５ １Ｃ

号塔再沸器

１ φ１０００×２５００ Ｑ３４５Ｒ

２６ １Ｃ

号塔冷凝器

１ φ１０００×４５００ Ｑ３４５Ｒ

２７ １Ｃ

号塔回流罐

１ φ１２００×２２００ Ｑ３４５Ｒ

２８ １Ｃ

号塔回流泵

２ Ｑ＝２０ｍ３ Ｈ＝３５ｍ Ｐ＝７．５Ｋｗ

组合件

２９ ３Ｂ

号塔

１ φ１６００×１６２００ Ｑ３４５Ｒ

３０ ３Ｂ

号塔再沸器

１ φ８００×２５００ Ｑ３４５Ｒ

３１ ＨＣＬ

塔前冷却器

１ φ５００×３０００ Ｓ３０４

３２ １３４ａ ／ ＨＣＬ

冷量交换器

Ｃ １ φ５００×２０００ Ｓ３０４

３３ ＨＣＬ

石墨吸收器

２ ＹＫＤＸ８０－１８ ／ １４

石墨

３４ ＨＣＬ

尾气塔

２ φ６００×５５００ ＰＰ

３５ ２＃１３４ａ

精馏塔

１ φ８００×２２７００ Ｑ３４５Ｒ

３６ ２＃１３４ａ

精馏塔再沸器

１ φ６００×２０００ Ｑ３４５Ｒ

３７ ２＃１３４ａ

精馏塔冷凝器

１ φ８００×４５００ Ｑ３４５Ｒ

３８

盐酸贮槽

２ φ２８００×６５００ ＰＥ

３９

检验槽

２ φ３２００×１１３００ Ｑ３４５Ｒ

４０ １３４ａ

干燥器

７ φ６００×４０００ Ｑ３４５Ｒ

４１

净化冷却器

１ φ７００×３０００ Ｑ３４５Ｒ

４２

净化电加热器

１ φ５００×３０００ Ｐ＝１６０ＫＷ Ｑ３４５Ｒ

４３

净化反应冷凝器

１ φ６００×３０００ Ｑ３４５Ｒ

４４ ＨＣＬ

精馏塔

１ φ１２００×２６３００ Ｓ３０４

４５ ＨＣＬ

精馏塔冷凝器

１ φ１２００×３０００ Ｓ３０４

４６

粗品提纯塔

１ φ１０００×２４７００ Ｑ３４５Ｒ

４７

粗品提纯塔再沸器

１ φ７００×２０００ Ｑ３４５Ｒ

４８

粗品提纯塔冷凝器

１ φ８００×３０００ Ｑ３４５Ｒ

４９

热媒膨胀槽

１ φ２０００×３０００ Ｖ＝１１．５ｍ３ Ｑ３４５Ｒ

５０

高温热媒循环泵

３ Ｑ＝３００ｍ３ ／ Ｈ Ｈ＝７０Ｍ Ｐ＝９５ＫＷ

组合件

５１

燃气热油炉

１ ６０００

（

５００

）

Ｑ

组合件

５２

一级反应热油循环泵

２

ＧＡ３２Ｈ－３２２ＪＢＭＴ－１００－８０－１６０ Ｑ＝８０Ｍ３ Ｈ＝

２０ｍ Ｐ＝１１Ｋｗ

组合件

５３

一级反应热油循环泵

２

ＧＡ３２Ｈ－３２２ＪＢＭＴ－１００－８０－１６０ Ｑ＝８０Ｍ３ Ｈ＝

２０ｍ Ｐ＝１１Ｋｗ

组合件

５４

一级反应热油循环泵

２

ＧＡ３２Ｈ－３２２ＪＢＭＴ－１００－８０－１６０ Ｑ＝８０Ｍ３ Ｈ＝

２０ｍ Ｐ＝１１Ｋｗ

组合件

５５

热油应急卸油泵

１

ＷＲＹ５０－３２－１６０

Ｈ＝２５Ｍ Ｑ＝１０ｍ３ ／ Ｈ Ｐ＝２．２Ｋｗ

组合件

５６

循环水用闭式凉水塔

１

ＳＣＦ－７００ Ｑ＝７３０ｍ３ ／ ｈ

风机

７．５Ｋｗ×８

水泵

４×４Ｋｗ

组合件

５７

循环水泵

３

ＫＱＷ２００ ／ ３４５－５５ ／ ４

Ｑ＝３４６ｍ３ Ｈ＝３８Ｍ Ｐ＝５５Ｋｗ

组合件

５８

一级急冷器

１ φ４００×２２００ Ｑ３４５Ｒ

５９

二级急冷器

１ ＹＫＤⅡ４０－１０ ／ １０ Ｆ＝１５ｍ２

石墨

６０ ＢＨＦ

循环泵

１

ＩＴＣ５０－３２－１２５Ｆ

Ｑ＝１２．５ｍ３ ／ Ｈ Ｈ＝２０ｍ Ｐ＝２．２Ｋｗ

组合件

６１

急冷液受槽

１ φ１５００×１８００ Ｑ３４５Ｒ

６２

水洗循环槽

２ φ１４００×２０００ ＰＰ

６３

水洗循环泵

４

ＩＴＣ５０－３２－１２５Ｆ

Ｑ＝１２ｍ３ Ｈ＝２０Ｍ Ｐ＝２．２Ｋｗ

组合件

６４

碱洗循环槽

１ φ１４００×２０００ Ｖ＝３．８ｍ３ ＰＰ ＰＰ

６５

碱洗循环泵

２

ＩＴＣ５０－３２－１２５Ｆ

Ｑ＝１２ｍ３ Ｈ＝２０Ｍ Ｐ＝２．２Ｋｗ

组合件

６６

尾气风机

１ Ｐ＝５．５Ｋｗ

组合件

６７

废气水洗塔

２ φ６００×３８５０ ＰＰ

６８

废气碱洗塔

１ φ６００×３８５０ ＰＰ

６９

汽液分离器

１ Φ５００×１４００ ＰＰ

７０

冷油槽

１ Φ８００×１３００ Ｑ３４５Ｒ

７１

冷油冷却器

１ Φ４００×２５００ Ｑ３４５Ｒ

７２

冷油循环泵

１

ＧＡ３２Ｈ－１２２ＪＢＭ－６５－５０－１６０ Ｑ＝１５ｍ３ ／ ｈ Ｈ＝２５

３ＫＷ

组合件

７３

放油槽

１ Φ８００×１６００ Ｖ＝０．９６ｍ３ Ｑ３４５Ｒ

７４

注油泵

１

ＫＣＢ

（

２ＣＹ

）

５５

Ｑ＝３．３ｍ３ ／ ｈ

压力

＝０．３３ｍｐａ

组合件

７５

热油加热循环泵

１

ＧＡ３２Ｈ－２２２ＪＢＭ－８０－６５－１６０ Ｑ＝３２ｍ３ ／ ｈ Ｈ＝

３２ｍ ５．５ＫＷ

组合件

７６

热油电加热器

１ Φ６００×３４００ ｐ＝２００ＫＷ Ｑ３４５Ｒ

７７

热油循环泵

３

ＧＡ３２Ｈ－２２２ＪＢＭ－８０－６５－１６０ Ｑ＝３２ｍ３ ／ ｈ Ｈ＝

３２ｍ ５．５ＫＷ

组合件

７８

再生反应器

３ Φ１５００×６０００ Ｑ３４５Ｒ

７９

热油膨胀槽

１ Φ８００×１６００ Ｑ２３５Ｂ

８０

氮气热油加热器

３ Φ４００×３０００ Ｑ３４５Ｒ

８１

氮气回收干燥器

６ Φ６００×４０００ Ｑ３４５Ｒ

８２

水洗塔

３ Φ５００×５８００ ＰＰ

８３

水洗循环槽

１ Φ１６００×１７００ ＰＰ

８４

水洗循环泵

３

ＩＴＣ５０－３２－１２５Ｆ Ｑ＝１２．５ｍ３ ／ Ｈ Ｈ＝２０ｍ Ｐ＝

２．２Ｋｗ

组合件

８５

碱洗塔

３ Φ５００×５８００ ｐｐ

８６

碱洗循环槽

１ Φ１６００×１７００ ｐｐ

８７

碱洗循环泵

３

ＩＴＣ５０－３２－１２５Ｆ Ｑ＝１２．５ｍ３ ／ Ｈ Ｈ＝２０ｍ Ｐ＝

２．２Ｋｗ

组合件

８８

缓冲罐

３ Φ４００×１２００ Ｑ３４５Ｒ

８９

气液分离器

３ Φ５００×１４００ ＰＰ

９０

氮气回收压缩机

３ ＰＷ－６ ／ ２．５

组合件

９１

风机

１ Ｐ＝２．２ＫＷ

组合件

９２

气库

１ Φ２０００ ／Φ２４００×３５００ Ｑ３４５Ｒ

９３

冷干机

３ ＫＧＨ－１５０Ｆ

组合件

９４

催化剂

ＡＨＦ

计量槽

１ Φ８００×２０００ Ｑ２３５Ｂ

９５ ＡＨＦ

计量泵

１ ＤＰ

（

Ｍ

）

ＺＡＡ１２０ ／ １５．３ Ｐ＝３Ｋｗ

组合件

９６

布袋除尘器

１ ＬＯＴ－４８Ｊ

组合件

９７

防爆电动葫芦

１ ２ＴＸ６Ｍ－ＣＴ４

组合件

９８

罗茨旋片真空机组

２ ＪＥＪｘ３００－７０

组合件

９９

自动冷媒分装机

４２ ＦＷ－Ｃ

组合件

１００

货梯

２ ４Ｔ

组合件

（

３

）自动控制

本项目装置采用了集散型控制系统 （

ＤＩＳＴＲＩＢＵＴＥＤ ＣＯＮＴＲＯＬ

ＳＹＳＴＥＭ

简称

ＤＣＳ

），对工艺生产过程实行集中监视、控制。

ＤＣＳ

系统主要由操

作站、控制站及通讯系统等三大部分组成。

ＤＣＳ

功能包括：过程变量控制、被控

和非被控变量指示、控制回路监控、实时和历史趋势记录并保存、动态流程画

面等，

ＤＣＳ

系统还具有打印各种生产报表、储存重要的生产信息的功能。

空压冷冻站、循环水站等公用及生产辅助设施原则上不设就地控制室，需

集中检测及控制的信号送入

ＤＣＳ

进行监控。

本项目还设置了紧急停车系统（

Ｅｍｅｒｇｅｎｃｙ Ｓｈｕｔｄｏｗｎ Ｄｅｖｉｃｅ

，简称

ＥＳＤ

）。

ＥＳＤ

紧急停车系统按照安全独立原则要求，独立于

ＤＣＳ

集散控制系统，其安全

级别高于

ＤＣＳ

。 在正常情况下，

ＥＳＤ

系统是处于静态的，不需要人为干预，只有

当生产装置出现紧急情况时，不需要经过

ＤＣＳ

系统，而直接由

ＥＳＤ

发出保护联

锁信号，对现场设备进行安全保护，避免危险扩散造成巨大损失。

（

４

）产品主要技术指标和质量标准

ＨＦＣ－１３４ａ

产品质量标准

项目

指标

优等品 合格品

１

，

１

，

１

，

２－

四氟乙烷质量分数

／ ％≥ ９９．９ ９９．５

水分的质量分数

／ ％≤ ０．００１ ０．００５

酸度（以

Ｈｃｌ

计）

／ ％≤ ０．０００１

蒸发残渣的质量分数

／ ％ ≤ ０．０１

不凝性气体的体积分数（

２５℃

）

／ ％≤ １．５

氯化物（

Ｃｌ－

）试验 合格

４

、主要原材料、辅料及燃料的供应

本项目的主要原辅物料包括三氯乙烯（

≥９９．９％

）、氟化氢（

≥９９．９％

）、

３２％

液碱和催化剂等，可充分利用江苏三美现有年产

５

万吨

ＡＨＦ

的产能，在工厂内

通过管道直接输送。项目所需三氯乙烯和液碱均为外购且供应充足，通过汽车

运输。

项目所需动力及燃料为电力、低压蒸汽、压缩空气等，电力为园区市政电

网供应，低压蒸汽、压缩空气、仪表空气等由项目自建空压站提供。氟化工序所

需导热油由导热油炉进行加热提供。

５

、产品营销情况

本项目产品

ＨＦＣ－１３４ａ

分装或直接出售，副产品盐酸外售，副产品

４０％

氢

氟酸外售，产品主要面向国内，特别是省内及周边省市的汽车空调，冰箱、中央

空调、商业制冷等行业的制冷剂市场。

从品种上看，

ＨＦＣ－１３４ａ

目前仍将是国内汽车空调制冷剂的首要选择。

２０１０

年至

２０１５

年期间，我国汽车产量由

１

，

８２６．５３

万辆增至

２

，

４５０．３３

万辆，年均

增长率为

１５．６９％

，新型制冷剂需求预期会持续增长，国内市场需求量预计每年

８％～１０％

的增长。

２０１４

年至

２０１６

年， 公司

ＨＦＣ－１３４ａ

产能利用率分别为

８４．５１％

、

９４．３９％

和

９５．９１％

，产销率分别为

９６．３７％

、

１００．１７％

和

１０１．３１％

。 目前公司

ＨＦＣ－１３４ａ

产能利

用率、产品质量、投入产出比维持在较高水平，公司自主研发并取得专利的高

活性长效氟化催化剂，具有较高的活性和使用寿命，降低了公司催化剂采购成

本，使得公司

ＨＦＣ－１３４ａ

产品具有一定的价格竞争优势。

从出口市场来看， 三美股份客户遍及

５０

多个国家和地区， 为本项目产品

ＨＦＣ－１３４ａ

提供良好的外销渠道，因此本项目具备良好的外销条件。

６

、项目选址

建设地点为如东沿海经济开发区通海四路江苏三美厂区内。

７

、环保影响及措施

（一）含氟碱洗废水处理

针对含氟废水（低

ＣＯＤＣｒ

，高氟废水），目前江苏三美建有一套

３００

吨

／

天含

氟废水处理装置，该装置采用

ＣａＦ２

沉淀法工艺路线，主要是利用电石渣（或石

灰）和氯化钙沉淀去除氟化物，处理效果较好且运行稳定。

（二）不含氟碱洗废水处理

各氯化氢碱洗工段产生的吸收废水主要表现为碱性， 同时含有一定量的

有机氯化烃，由于盐分浓度较低，总体水量不大，不经脱盐仍可保证全厂废水

盐分不超过

５０００ｍｇ／Ｌ

，直接调整

ＰＨ

值后进入有机氯处理系统。

（三）废气处理

项目主要酸性废气污染物为氟化氢和氯化氢， 通过一级或二级水吸收生

产副产品氢氟酸或盐酸，再采取一级碱吸收后高空排放。本项目吸收设备采用

填料吸收塔，通过调整吸收塔高度、填料装填量及吸收循环量（空塔气速

１．０～

１．２

，液气比取

４Ｌ／ｍ３

，吸收填料层不小于

３００ｍｍ

），可确保单级吸收效率

９５％

，二

级吸收效率为

９９％

以上。 项目在氟化取代反应、氯化氢吸收、碱洗等工段均为

连续化操作，正常运行状态下为全系统密闭，

ＡＨＦ

、氯化氢吸收和废气处理是

工艺设计组成部分，其效果是稳定的。

ＢＨＦ

和盐酸在灌区和灌装车间也会产生呼吸废气， 采用三级水洗吸收处

理。

（四）项目产生的固废情况如下：

项目固废

／

残液发生情况汇总表

废渣

／

液种类 主要成份 产生量（吨

／

年） 处置方式

固废中心

处置

废催化剂

１５

送固废中心处理

废分子筛

３．４７

送固废中心处理

生活垃圾

１２

由环卫部门收集

本工程的环保投资估算总计

１５０

万元，包括各种吸收、除尘、回收系统，清

污分流、围堰、固废堆场等投资。

８

、项目组织方式和实施进度安排

本项目年操作日

３００

天，实行三班倒，每班

８

小时工作制生产。 全负荷式生

产时本项目定员

５７

人，具体为生产车间

２８

人，分装车间

２４

人，办公室

５

人。

本项目实施主要分为三个阶段：前期准备阶段、项目建设阶段、项目试车

阶段。前期准备阶段工作包括项目立项、可研报告的编制、可研报告批复等；项

目建设阶段包括工程设计、设备和材料的采购、土建安装等；项目试车阶段包

括人员培训、投料试车及考核验收等。

本项目从前期准备阶段至项目试车完成计划周期为

２４

月： 其中前期准备

阶段

３

个月，项目建设及试车

２１

个月。项目生产期

１３

年，建成投产后第一年产量

达设计能力的

６０％

，第二年产量达设计能力的

８０％

，以后各年均达

１００％

。

９

、投资项目经济效益分析

本项目总投资

１４

，

３９３

万元，其中：建设投资

８

，

３１１

万元、流动资金为

６

，

０８２

万元。 本项目达产后年均产品销售收入

３１

，

０７６

万元， 年均净利润

２

，

７１４．９２

万

元。 项目投资内部收益率税前

２６．６９％

，税后

２０．８８％

。 所得税后项目投资回收期

６．９８

年（含建设期）。

（二）江苏三美

１

万吨五氟丙烷项目

１

、项目概况

本项目拟新建

１

万吨

／

年

ＨＦＣ－２４５ｆａ

（副产

４．４

万吨

／

年

３１％

工业盐酸、

０．２１

万

吨

／

年

４０％

氢氟酸）生产车间及原料、成品罐区项目。

ＨＦＣ－２４５ｆａ

用于硬质聚氨酯和聚异氰脲酸酯绝缘塑料发泡， 是公认为

ＨＣＦＣ－１４１ｂ

的理想替代品的第三代发泡剂，是国际上大力推广的一种环保产

品。 随着

ＨＣＦＣ－１４１ｂ

发泡剂淘汰期的临近，开发

ＨＦＣ－２４５ｆａ

十分迫切和必要。

本项目充分利用江苏三美现有的

５

万吨

／

年

ＡＨＦ

产能， 产品主要应用于家用电

器中的隔热泡沫、 住宅和商业建筑中的喷涂式保温泡沫以及冷藏集装箱的隔

热保温材料。

项目建设包括

ＨＦＣ－２４５ｆａ

装置一栋，建筑占地面积

２

，

０１６ｍ

２

，总建筑面积

７

，

０５６ｍ

２

。 公用工程由江苏三美原厂区配套提供。

２

、投资估算

本项目总投资

２７

，

６８２．７

万元，其中建设投资

１８

，

７７８

万元，项目配套流动资

金

８

，

９０４．７

万元。 投资构成情况如下：

序号 费用名称 金额（万元） 所占比例

１

建筑工程费

１

，

５００ ７．９９％

２

设备购置费

１４

，

０２３ ７４．６８％

３

安装工程、材料费

１

，

６９５ ９．０３％

５

其他

１

，

５６０ ８．３１％

建设投资合计

１８

，

７７８ １００％

配套流动资金

８

，

９０４．７

总投资

２７

，

６８２．７

３

、生产工艺和技术水平

（

１

）工艺流程

本项目采用氯乙烯、四氯化碳、

ＡＨＦ

为原料，分二步合成

ＨＦＣ－２４５ｆａ

。 第

一步：由氯乙烯、四氯化碳经调聚反应合成五氯丙烷（

ＨＣＣ－２４０ｆａ

）；第二步：五

氯丙烷在催化剂作用下液相氟化合成五氟丙烷（

ＨＦＣ－２４５ｆａ

）。

（

２

）主要设备选择

主要设备清单

序号 设备名称 规格及型号 材 质 数量

１

氯乙烯干燥器

Φ５００×５０００ Ｑ３４５Ｒ ６

２

调聚反应釜

Ｋｒ５０００

搪瓷

６

３

脱溶釜

Ｋｒ５０００

搪瓷

６

４

减压脱溶釜

Ｋｒ３００

搪瓷

６

５

过滤器

Φ１０００×１０００

搪瓷

６

６

减压精馏釜

Φ６００×６０００ ３１６Ｌ ６

７

真空泵

ＺＸ－７０Ａ

组合件

３

８

氟化反应釜

Ｖ＝６．０ｍ３ Ｑ３４５Ｒ ４

９

回流分离塔

Φ６００×１５０００ Ｑ３４５Ｒ ４

１０

回流塔冷凝器

Φ８００×３０００ Ｑ３４５Ｒ ４

１１

部分冷凝器

Φ２０００×４０００ Ｑ３４５Ｒ ４

１２ ＨＦ

吸收塔

Φ４０００×６０００ ＰＰ ２

１３ ＨＣｌ

石墨吸收塔

Ｆ＝３０

㎡ 石墨

２

１４ ＨＣｌ

吸收塔

Φ５００×４０００ ＰＰ ２

１５

碱洗塔

Φ５００×４０００ ＰＰ ２

１６

回收冷凝器

Φ８００×３０００ Ｑ２３５Ｂ ２

１７ ＨＦＣ－２４５ｆａ

精馏塔

Φ６００×２１０００ ３１６Ｌ １

１８

精馏塔再沸器

Φ８０００×１０００ ３１６Ｌ １

１９

精馏塔冷凝器

Φ８０００×３０００ ３１６Ｌ １

２０

尾气冷凝器

Φ６００×３０００ ３１６Ｌ １

２１

高沸回收塔

Φ３００×１５０００ ３１６Ｌ ２

２２

二次碱洗槽

Φ２０００×３０００

钢衬

ＰＴＦＥ １

２３

冷冻机组

ＹＳＫＦ２１６

组合件

４

２４

冷却塔

５００ｍ３ ／ ｈ ＰＰ ２

２５

反应冷凝器

Φ１０００Ｘ３０００ Ｑ３４５Ｒ ６

２６

中间体成品干燥器

Φ５００Ｘ５０００ Ｑ２３５Ｂ ６

２７

分离塔再沸器

Φ８００Ｘ１０００ Ｑ３４５Ｒ １

２８

分离塔冷凝器

Φ８００Ｘ３０００ Ｑ３４５Ｒ １

２９

成品干燥器

Φ５００Ｘ５０００ Ｑ３４５Ｒ ２

３０

混合器

Φ３０００Ｘ３０００ Ｑ３４５Ｒ １

３１

石墨冷凝器

Ｆ＝３０ｍ２

石墨

２

３２

脱水冷凝器

Φ６００Ｘ３０００ Ｑ２３５Ｂ １

３３

冷凝器 石墨

Ｆ＝８０ｍ２ － ６

３４

全凝器

Ｆ＝１００ｍ２ ＳＶＳ１０４ ３

３５

事故洗涤塔

Φ６００Ｘ４０００ ＰＰ １

３６

碱洗塔

Φ５００Ｘ４０００ ＰＰ １

３７

氟化回流塔

Φ６００Ｘ１５０００ Ｑ３４５Ｒ ４

３８ ＨＣＣ－２４０ｆａ

计量泵

ＺＪＤＭ－５８３ ／ ３．２

钢衬

ＰＴＦＥ １２

３９

冷冻盐水循环泵

ｑｖ＝４３０ｍ

３

／ ｍｉｎ Ｈ＝３８ｍ Ｐ＝８０ＫＷ － １

４０

冷冻盐水补给泵

ｑｖ＝２０ｍ

３

／ ｍｉｎ Ｈ＝６０ｍ Ｐ＝１３ＫＷ － １

４１

氯乙烯计量槽

Φ１６００Ｘ２４００ Ｑ３４５Ｒ ６

４２ ＣＣｌ４

计量槽

Φ１６００Ｘ２４００ Ｑ３４５Ｒ ６

４３

乙腈计量槽

Φ１０００Ｘ１６００ Ｑ２３５Ｂ ２

４４

助催化剂计量槽

ＫＲ１０００

搪瓷

２

４５

回收溶剂贮槽

Φ１６００Ｘ２４００

搪瓷

２

４６

氯乙烯回收槽

Φ１０００Ｘ１６００ Ｑ３４５Ｒ ２

４７

催化剂配料槽

ＫＲ１０００

搪瓷

４

４８ ＨＣＣ－２４０ｆａ

检验槽

Φ２２００Ｘ４０００ ３１６Ｌ ２

４９ ＨＣＣ－２４０ｆａ

贮槽

Φ４０００Ｘ６０００ ３１６Ｌ １

５０ ＨＣＣ－２４０ｆａ

计量槽

Φ１６００Ｘ２４００ ３１６Ｌ １２

５１ ＡＨＦ

计量槽

Φ１６００Ｘ２４００

组合件

６

５２

中间槽

Φ５００Ｘ１５０００ Ｑ３４５Ｒ ２

５３ ＨＦＣ－２４５ｆａ

检验槽

Φ２０００Ｘ４０００ ３１６Ｌ ２

５４

二次碱洗槽

Φ２０００Ｘ３０００

钢衬

ＰＴＦＥ １

５５

氯乙烯日贮槽

Ф３６００×１２０００ Ｑ３４５Ｒ １

５６

氯乙烯储槽

Ф９０００×９０００ Ｑ３４５Ｒ １

５７

四氯化碳储槽

Ф９０００×９０００ Ｑ３４５Ｒ ２

５８ ＨＦＣ－２４５ｆａ

储槽

φ６０００＊９０００ ３１６Ｌ ４

５９ ＤＣＳ

控制系统

－ － ２

６０

仪表

－ －

若干

６１

变压器

２５００ｋＶＡ １

６２

电缆

－ －

若干

６３

电器仪表附材

－ － －

（

３

）自动控制

本项目产品生产过程均采用

ＤＣＳ

控制， 并根据工艺需要新建一套紧急停

车系统（

ＥＳＤ

）。对本项目调聚反应（加成氯化反应）、氟化反应等危险工艺均实

现了对关键控制参数：温度、压力、流量的监控，超温、超压、泄漏报警和自动切

断系统。 项目中溶剂脱溶、蒸馏装置，中间体、产品精馏装置设置超温、超压报

警、自动泄压和蒸汽自动联锁切断系统。

本项目中所用原料乙腈、氯乙烯为易燃、易爆介质，在事故和泄漏情况下

产生爆炸性物质，因此仪表选型需考虑防爆要求；同时在装置中设置可燃、有

毒气体检测报警仪，检测报警仪安装在现场，其控制器安装在

ＤＣＳ

操作室内，

以便于操作人员对现场易燃、易爆、有毒气体进行监控，保证生产的安全。由于

装置中的部分工艺介质具有强腐蚀性和粘稠性，相应的检测元件和调节阀的

（下转

A20

版）

（上接

A18

版）


